
@)*) ebf} * ut] z'qmaf/
Friday, 25 August 2023@ ;dfrf/

g]kfn ;/sf/  
pBf]u afl0fHo tyf cfk"lt{ dGqfno  

sDkgL /lhi6«f/sf] sfof{nosf]

xsbfjL ug{ cfpg] af/]sf]] ;"rgf
o; sfof{nodf ldlt 2077÷10÷12 df btf{ ePsf] k|f=ln=g+=253716sf]  
ck]Iff lSnlgs P08 x]Ny s]o/ ;]g6/ k|f= ln= gfds sDkgLn] btf{ vf/]hL 
ul/kfpF elg o; sfof{nodf lgj]bg k]z u/]sf] x'Fbf pQm sDkgLn] s;};Fu C0f 
lnPsf] jf ;f] sDkgLsf] s'g} ltg'{ a'emfpg' kg]{ bfloTj eP k|df0f ;lxt xsbfjLsf] 
nflu #% lbg leq o; sfof{nodf bfjL ug{ cfpg' x'g ;DalGwt ;a}sf] hfgsf/Lsf] 
nflu of] ;"rgf k|sflzt ul/Psf] 5 . tf]lsPsf] Dofb leq xsbfjL ug{ gcfPdf 
pQm sDkgLsf] btf{ lgodfg';f/ vf/]h ul/g]5 .

g]kfn ;/sf/  
pBf]u afl0fHo tyf cfk"lt{ dGqfno  

sDkgL /lhi6«f/sf] sfof{nosf]

sDkgLsf] btf{ vf/]hL ul/Psf] ;"rgf
o; sfof{nodf ldlt 2058÷10÷10 df btf{ ePsf] ln= g+=815sf]  
lqj]0fL u'|k ln= gfds sDkgL o; sfof{nosf] ldlt 2080÷05÷07 
sf] lg0f{o cg';f/ sDkgL P]g, @)^# sf] bkmf !#^-!_ adf]lhd btf{ vf/]h 
ul/Psf] Joxf]/f ;DalGwt ;a}sf] hfgsf/Lsf] nflu of] ;'rgf k|sflzt 
ul/Psf] 5 .

g]kfn ;/sf/  
pBf]u afl0fHo tyf cfk"lt{ dGqfno  

sDkgL /lhi6«f/sf] sfof{nosf]

sDkgLsf] btf{ vf/]hL ul/Psf] ;"rgf
o; sfof{nodf ldlt 2064÷09÷16 df btf{ ePsf] k|f= ln= g+=50399sf]  
uf]kfn hL ;]So"/L6Lh ;f]n';g k|f= ln= gfds sDkgL o; 
sfof{nosf] ldlt 2080÷05÷07 sf] lg0f{o cg';f/ sDkgL P]g, @)^# 
sf] bkmf !@^-!_ adf]lhd btf{ vf/]h ul/Psf] Joxf]/f ;DalGwt ;a}sf] 
hfgsf/Lsf] nflu of] ;'rgf k|sflzt ul/Psf] 5 .

g]kfn ;/sf/  
pBf]u afl0fHo tyf cfk"lt{ dGqfno  

sDkgL /lhi6«f/sf] sfof{nosf]

sDkgLsf] btf{ vf/]hL ul/Psf] ;"rgf
o; sfof{nodf ldlt 2072÷11÷19 df btf{ ePsf] k|f= ln= g+=146056sf]  
;fgfls;fg ldl8of k|f= ln= gfds sDkgL o; sfof{nosf] ldlt 
2080÷05÷07 sf] lg0f{o cg';f/ sDkgL P]g, @)^# sf] bkmf !#^sf] 
pkbkmf-!_ adf]lhd btf{ vf/]h ul/Psf] Joxf]/f ;DalGwt ;a}sf] 
hfgsf/Lsf] nflu of] ;'rgf k|sflzt ul/Psf] 5 .

sDkgLsf] gfd kl/jt{g ;DaGwL ;"rgf  
t];|f] k6s k|sflzt ldlt M @)*)÷)%÷)*

o; sDkgLsf] ;DkGg ljz]if ;fwf/0f ;efsf] lg0f{o adf]lhd tyf sDkgL 
/lhi6«f/ sfof{noaf6 ldlt @)*)÷)$÷@$df :jLs[tL k|fKt eO{ ;fljs  
sDkgL Sofk]m dgf]x/f k|f= ln= -k|f=ln=g+=279329_sf] gfddf /x]sf] 
;Dk"0f{ rn crn ;DklQ tyf ltg'{ Joxf]g'{ kg{] C0f wg, s/ bfloTj 
cflb kl/jlt{t gfdsf] laof{gL rf}tf/L P08 tGb"/ k|f= ln= 
c+u|]hLdf Biryani Chautari And Tandoor Pvt. Ltd. n] ;sfg{] Joxf]g]{ u/L 
sDkgLsf] gfd kl/jt{g ul/Psf] Joxf]/f o;} ;"rgfåf/f hfgsf/L u/fO{G5 .

sDkgLsf] gfd kl/jt{g ;DaGwL ;"rgf  
bf];|f] k6s k|sflzt ldlt M @)*)÷)%÷)*

o; sDkgLsf] ;DkGg ljz]if ;fwf/0f ;efsf] lg0f{o adf]lhd tyf 
sDkgL /lhi6«f/ sfof{noaf6 ldlt 2080÷04÷28df :jLs[tL k|fKt eO{ 
;fljs  PKnfO{ Unf]an sG;N6]G;L k|f= ln= -k|f=ln=g+=292346_sf]  
gfddf /x]sf] ;Dk"0f{ rn crn ;DklQ tyf ltg'{ Joxf]g'{ kg{] C0f wg, 
s/ bfloTj cflb kl/jlt{t gfdsf] PKnfO{ Unf]an Ph's]zg P08 
dfO{u|]zg ;le{;]h k|f= ln= c+u|]hLdf Apply Global Education 
and Migration Services Pvt. Ltd. n] ;sfg{] Joxf]g]{ u/L sDkgLsf] 
gfd kl/jt{g ul/Psf] Joxf]/f o;} ;"rgfåf/f hfgsf/L u/fO{G5 .

sDkgLsf] gfd kl/jt{g ;DaGwL ;"rgf  
k|yd k6s k|sflzt ldlt M @)*)÷)%÷)*

o; sDkgLsf] ;DkGg ljz]if ;fwf/0f ;efsf] lg0f{o adf]lhd tyf 
sDkgL /lhi6«f/ sfof{noaf6 ldlt 2080÷05÷03df :jLs[tL k|fKt eO{ 
;fljs  d]lgkm]:6 OlGhlgo/∙ l8hfOg P08 sG;N6]06 k|f= ln= 
-k|f=ln=g+=209757_sf] gfddf /x]sf] ;Dk"0f{ rn crn ;DklQ tyf ltg'{ 
Joxf]g'{ kg{] C0f wg, s/ bfloTj cflb kl/jlt{t gfdsf] d]lgkm]:6 
OlGhlgo/∙ k|f= ln= c+u|]hLdf Manifest Engineering 
Pvt. Ltd. n] ;sfg{] Joxf]g]{ u/L sDkgLsf] gfd kl/jt{g ul/Psf] 
Joxf]/f o;} ;"rgfåf/f hfgsf/L u/fO{G5 .

sDkgLsf] gfd kl/jt{g ;DaGwL ;"rgf  
k|yd k6s k|sflzt ldlt M @)*)÷)%÷)*

o; sDkgLsf] ;DkGg ljz]if ;fwf/0f ;efsf] lg0f{o adf]lhd tyf sDkgL 
/lhi6«f/ sfof{noaf6 ldlt 2080÷02÷07df :jLs[tL k|fKt eO{ ;fljs  
la|h jf6/ Ps]8]dL ckm kmfO{gfG; P08 PsfplG6∙ k|f= ln= 
-k|f=ln=g+=272962_sf] gfddf /x]sf] ;Dk"0f{ rn crn ;DklQ tyf ltg'{ 
Joxf]g'{ kg{] C0f wg, s/ bfloTj cflb kl/jlt{t gfdsf] lzIff Ps]8]dL 
ckm rf6{8{ ;l6{kmfO8 PsfpG6]G;L k|f= ln= c+u|]hLdf Seekshya 
Academy of  Chartered Certified Accountancy 
Pvt. Ltd. n] ;sfg{] Joxf]g]{ u/L sDkgLsf] gfd kl/jt{g ul/Psf] 
Joxf]/f o;} ;"rgfåf/f hfgsf/L u/fO{G5 .

sDkgLsf] gfd kl/jt{g ;DaGwL ;"rgf  
bf];|f] k6s k|sflzt ldlt M @)*)÷)%÷)*

o; sDkgLsf] ;DkGg ljz]if ;fwf/0f ;efsf] lg0f{o adf]lhd tyf sDkgL 
/lhi6«f/ sfof{noaf6 ldlt 2080÷04÷21df :jLs[tL k|fKt eO{ ;fljs  
/fOD; OlGhlgol/ª\u sG;N6\ofG6 k|f= ln= -k|f=ln=g+=119412_ 
sf]  gfddf /x]sf] ;Dk"0f{ rn crn ;DklQ tyf ltg'{ Joxf]g'{ kg{] C0f wg, 
s/ bfloTj cflb kl/jlt{t gfdsf] /fOD; OlGhlgol/ª\u k|f= ln=  
c+u|]hLdf Rymes Engineering Pvt. Ltd. n] ;sfg{] Joxf]g]{ u/L sDkgLsf] 
gfd kl/jt{g ul/Psf] Joxf]/f o;} ;"rgfåf/f hfgsf/L u/fO{G5 .

g]kfn ;/sf/
jg tyf jftfj/0f dGqfno

l;+xb/jf/, sf7df8f}+
n'lDagL k|b]z af“s] lhNnfsf] hfgsL ufp“kflnsf jf8{ gDj/ % df Ifdtf 

clej[l4sf nfuL k|:tfljt ho cDa] :6LN; pBf]u cfof]hgfsf] jftfj/0fLo 
k|efj cWoog -EIA_ k|ltj]bgdf /fo ;'emfjsf] nflu cfJxfg ul/Psf]

;fj{hlgs ;"rgf
k|yd k6s k|sflzt ldlt @)*)÷)%÷)*

k|:tfjs >L ho cDa] :6LN; k|f= ln= n] n'lDagL k|b]z, afFs] lhNnfsf] hfgsL ufpFkflnsf jf8{ gDj/ 
% df Ifdtf clej[l4sf nfuL k|:tfljt ho cDa] :6LN; pBf]u cfof]hgfsf] jftfj/0fLo k|efj cWoog -EIA_ 
k|ltj]bg k]z u/]sf] 5 .

k|:tfjs cg';f/ pBf]un] n'lDagL k|b]z, afFs] lhNnfsf] hfgsL ufpFkflnsf j8f g+ % a]nx/Ldf !,!&,@!$=@! 
ju{ld6/ -cfÇg} :jfldTjsf] ^&,&%%=*# ju{ld6/ / ef8fsf] $(,$%*=#* ju{ld6/_ hldgdf xfn jflif{s $),))) 
d]l6«s 6g MS Rod (TMT), Channel, Angle, Square, Flat, Strip and other sections aGb u/L MS Rod 
-TMT_ #,%),))) d]l6«s 6g, MS Channel, Angle, Square, Flat, Strip and other channel !,)),))) 
d]l6«s 6g, MS Billet #,)),))) d]l6«s 6g, Torkari @$,))) d]l6«s 6g, Binding wire !@,))) d]l6«s 6g, GI 
wire !*,))) d]l6«s 6g, Gabion Box @$,))) d]l6«s 6g / MS wire $),))) d]l6«s 6g pTkfbg ug]{ k|:tfj u/]sf] 
5 . k|:tfljt cfof]hgfsf ;+/rgfx?df sfof{no ejg (@)=(( ju{ld6/, sfdbf/ cfjf; u[x @,%&#=$ ju{ld6/, 
sd{rf/L cfjf; u[x !,*&$=$! ju{ld6/, Senior staff apartment %&$=(& ju{ld6/ tyf S.M.S., Billet, 
D.R.I., Scrape storage Bay !$,(^^=*^ ju{ld6/, Wire Mill #,@#&=)@ ju{ld6/, Slage Crusher @,@)%=## 
ju{ld6/ / Store !,!!*=%$ ju{ld6/ /xg] k|:tfj ul/Psf] 5 .

pBf]usf] Ifdtf lj:tf/ x'Fbf e'ldut kfgL Rolling Mill section sf] nfuL #),))) ln6/ k|ltlbg / Steel 
melting section sf] nflu $),))) ln6/ k|ltlbg cfjZos kg]{ pBf]u ;~rfngsf] qmddf waste generation 
k|ltlbg ^@=^$ d]l6«s 6g, kmf]xf]/ kfgL Rolling Mill cooling system af6 k|ltlbg @ lsnf]ln6/ / Sanitary 
waste water k|ltlbg % lsnf]ln6/ tyf Solid waste from filtration unit af6 Oil and grease/carbon 
)=)% d]l6«s 6g k|ltlbg pTkfbg x'g ;Sg] elg k|ltj]bgdf pNn]v ul/Psf] 5 . k|:tfljt pBf]un] ;~rfngsf] 
r/0fdf ^),))) s]=eL=P= ljB't cfjZos x'g] u/L k|:tfj u/]sf] 5 .

jftfj/0f ;+/If0f lgodfjnL, @)&& sf] lgofd ( sf] pklgod -^_ adf]lhd  k|:tfljt jftfj/0fLo cWoog 
k|ltj]bgdf /fo ;'emfj ;Ëng ug{sf] nflu /fli6«o:t/sf] b}lgs klqsfdf ;"rgf k|sfzg tyf jg tyf jftfj/0f 
dGqfnosf] Website:www.mofe.gov.np df ;d]t ;fj{hlgs ul/Psf] 5 . o; k|ltj]bgdf ;/f]sf/jfnfsf] 
pko"Qm /fo ;'emfj k|fKt ePdf o; dGqfnon] pQm k|:tfj sfof{Gjogsf nflu :jLs[lt lbg] qmddf To:tf /fo–
;'emfjx?nfO{ ;d]t Wofgdf /flvg]5 .  pQm k|ltj]bg ;DjGwdf ;j{;fwf/0f AolQm jf ;+:yfsf] s'g} /fo–;'emfj eP 
of] ;"rgf k|yd k6s k|sfzg ePsf] ldltn] ;ft -&_ lbg leq cfÇgf] /fo ;'emfj ;DjlGwt k|:tfjsnfO{ jf lgDg 
7]ufgfdf k7fO{ lbg' x'g o;} ;"rgfåf/f cfJxfg ul/G5 . 

k|ltj]bg cWoog jf ptf/ ug{ ;lsg] :yfgx?M
>L pBf]u, jfl0fHo tyf cfk'lt{ dGqfno, l;+xb/af/, sf7df8f}+ .
>L jg cg';Gwfg tyf k|lzIf0f s]Gb|sf] k':tsfno, aa/dxn, sf7df8f}+ .
>L pBf]u ljefu, lqk'/]Zj/, sf7df8f}+.
>L k':tsfno, ;+3Lo ;+;b\ ;lrjfno, l;+xb/af/, sf7df8f}+ .
>L lhNnf ;dGjo ;ldltsf] sfo{no, g]kfnu~h afFs].
>L hfgsL ufpF kflnsf, ufpF sfo{kflnsfsf] sfof{no, dfgk'/, afFs].

/fo ;'emfj k7fpg] 7]ufgf
jg tyf jftfj/0f dGqfno,

jftfj/0f k|efj cWoog zfvf,
l;+xb/af/, sf7df08f}+ .

kmf]=g+= )!–$@!!%^&, $@!!^#* 
ÇofS; g+= )!–$@!!*^*

Email: info@mofe.gov.np

Eofgs'e/ . cy{ dGqL 8f= 
k|sfzz/0f dxt laxLaf/ Unf]an 
OgEof/f]d]G6 ofl;ln6L -hLO{Pkm_ 
& cf}+ ljZj ;Dd]ngsf] p¢f6g 
;df/f]xdf ;xefuL ePsf 5g\ . 
Sofgf8fsf] Eofgs'e/df cfof]lht 
;Dd]ngdf ;xefuL x'Fb} pgn] 
ljleGg cGt/f{li6«o ;+3 ;+:yfsf 
k|d'v tyf k|ltlglwx¿;Fu låkIfLo 
ljifodf 5nkmn u/]sf 5g\ . ;f] 
cj;/df ljZj jGohGt' sf]if 
sf k|d'v ;+/If0f clws[t lgs 
z]v/g, ;+o'Qm /fi6«;+3Lo ljsf; 
sfo{qmdk|zf;s clsd l:6g/ 
tyf cGt/f{li6«o k|s[lt ;+/If0f ;+3 
sL lgb]{zs 8f= u|]yn cUjLn/;+u 
hnjfo" kl/jt{gn] kf/]sf] 
ljZjJofkL k|efj tyf g]kfnn] 
;fdfgf ug{'k/]sf r'gf}tLx¿ Pj+ 
To;sf] Go"gLs/0f ug]{ pkfox¿sf] 
af/]df 5nkmn u/]sf 5g\ . 
låkIfLo a}7ssfqmddf cy{dGqL 
8f= dxtn] jftfj/0f ;+/If0fsf] 

If]qdf g]kfnn] u/]sf k|of; tyf 
pknAwLsf] af/]df k|sfz kf/]sf 
lyP . To;}u/L dGqL dxtn] g]kfnn] 
;fd'bflos jgsf] cjwf/0ffaf6 
jgn] cf]u6]sf] If]qkmn em08} 
$% k|ltzt k'¥ofPsf], kl5Nnf] 
bzsdf af3sf] ;+Vofdf t]Aa/ 
j[l4 tyf u}+8fsf] ;+Vofdf em08} 
bf]Aa/ j[l4 ePsf] hfgsf/L 
lbP . of] pknlAwsf ;fy} 
g]kfndf dfgj / h+unL 
hgfj/aLr åGåsf] l;h{gf 
ePsf] /  o;af6 wghgsf] 
Iflt tyf o;sf nflu g]kfnn] 
7"nf] ;|f]t ;fwg vr{ ug{'k/]sf]  
pgn] atfP . 

dGqL dxtn] jg tyf 
jGohGt' ;+/If0fsf] nflu ;8s 
nufotsf k"jf{wf/ lgdf{0fdf 
jGohGt' cfjthfjtd}qL 
k"jf{wf/ lgdf{0fsf] ;fy} dfgj 
jGohGt' åGåsf sf/0f k|efljt 
;d'bfox¿sf] nflu hf]lvd 

ladf tyf :j/f]huf/ Pj+ cfo 
cfh{gsf nflu cGt/f{li6«o ;+3 
;+:yfsf] ;xof]usf nflu cfu|x 
;d]t u/] .

o;}qmddf g]kfnnfO{ ;Lk 
tyf Ifdtf ljsf;sf ;fy} 
laQLo ;|f]tsf] cfjZostf 
/x]sf] laifo klg pNn]v u/]sf 
lyP . jftfj/0fLo sf]if tyf 
;'ljwfsf sfo{qmdx? 7f]; 
glthf k|fKtx'g]u/L /fli6«o 
k|0ffnLaf6 kl/rfng ug{' kg]{df 
hf]8 lbb} o:tf sfo{qmdx?n] 
:yfgLo hgtfsf] hLjg:t/ / 
cfly{s cj:yfdf ;sf/fTds 
kl/jt{g Nofpg' kg]{ atfP . 
Unf]an OgEof/f]d]G6 ofl;ln6L 
-hLO{Pkm_sf]  & cf}+ ljZj 
;Dd]ngdf *# b]zsf dGqLx¿ 
tyf !*% b]zdf k|ltlglwsf] 
;xeflutf /x]sf] 5 eg] 
;Dd]ngsf] ;dfkg cu:6 @% 
df x'g]5 .

sf7df8f}+-h;_–k|wfgdGqL 
k'iksdn bfxfn …k|r08Ún] 
/]S6«f]lkm6 eO/x]sf] l;+xb/af/sf] 
klZrd v08sf] sfd l56f] ;DkGg 
ug{ lgb]{zg lbPsf 5g\ . laxLaf/ 
/]S6«f]lkm6 eO/x]sf] ejgsf] 
:ynut cg'udg ub}{ pgn] l56f] 
sfd ;DkGg ug{ lgb]{zg lbPsf 
x'g\ . cg'udgsf qmddf k|wfgdGqL 
k|r08n] e"sDkn] Iflt k'of{Psf] 
l;+xb/af/nfO{ /]S6«f]lkm6 u/]/ k'gM 
k'/fg} cj:yfdf lgdf{0f ug{' ;'vb\ 
ePsf] atfP . æsfd ;Gtf]ifhs 
9Ën] cl3 a9]sf] 5, ca afFsL sfd 
klg tTsfn ;DkGg ug{'xf]:Æ, pgn] 
eg] .  s]Gb|Lo cfof]hgf sfof{Gjog 
PsfO ejg / lgdf{0fdf ;+nUg zdf{ 
Go" 6]lSgsn h]eLsf k|ltlglw;Fu 
5nkmn ub}{ k|wfgdGqL k|r08n] 
k'gMlgdf{0f ;DkGg ePkZrft 
b]lvg] aflx/L / leqL sIfx¿sf] …
ly|8L Plgd];gÚsf] ;d]t cjnf]sg 

u/]sf lyP . k|wfgdGqL k|r08n] 
OlGhlgo/, k|fljlws / k'gMlgdf{0f 
sfo{df ;+nUg ;a}nfO{ wGojfb 
lbPsf lyP . 

cg'udgsf qmddf 
;x/L ljsf;dGqL ;Ltf u'?ªn] 
/]S6«f]lkm6sf] sfd ;DkGg x'g] 
r/0fdf k'u]sf] atfpFb} OG6]l/o/sf] 
sfd klg cl3 a9fpg] u/L sfd 
eO/x]sf] hfgsf/L lbP . pgn] 
k'gMlgdf0f eO/x]sf] klZrd 
v08df k|wfgdGqL / d'Vo;lrjsf] 
sfo{sIf /xg] u/L u[xsfo{ 
ul/Psf] hfgsf/L lbP .;x/L 
ljsf; dGqfno, ;x/L ljsf; 
tyf ejg lgdf{0f ljefucGtu{t 
s]Gb|Lo cfof]hgf sfof{Gjog PsfO 
ejgn] l;+xb/af/ klZrd v08sf] 
/]S6«f]lkm6sf] sfd ul//x]sf] 5 . lj;+ 
@)&^ af6 ;'? ePsf] /]S6«f]lkm6sf] 
sfd xfn (% k|ltzt ;DkGg 
ePsf] hgfOPsf] 5 .

s f7d f8 f } + -h; _ –k |d 'v 
k|ltkIfL Pdfn]sf cWoIf 
tyf k"j{k|wfgdGqL s]kL zdf{ 
cf]nLn] k|wfgdGqL k'iksdn bfxfn 
k|r08 / PsLs[t ;dfhjfbL 
cWoIf tyf k"j{k|wfgdGqL 
dfwjs'df/ g]kfndfly uDeL/ 
cf/f]k nufPsf 5g\ . laxLaf/ 
eQmk'/sf] sf}zn6f/df cfof]lht 
g]kfn e"tk"j{ ;}lgs tyf k|x/L 
;+u7gsf] sfo{qmdnfO{ ;Daf]wg 
ub}{ cWoIf cf]nLn] k|wfgdGqL 

k|r08 / k"j{k|wfgdGqL g]kfndfly 
;fDk|bflos lx+;f e8\sfpg vf]h]sf] 
uDeL/ cf/f]k nufPsf x'g\ . sf]zL 
k|b]zdf k|wfgdGqL k|r08 / cWoIf 
g]kfnn] hghfltx? le8fP/ 
;fDk|bflos lx+;f e8\sfpg 
vf]h]sf] cf]nLsf] cf/f]k 5 . …
clxn] k"jf{~rndf pTkft dRrfpg] 
s;sf sfo{stf{ 5g\ eGbf 
dfcf]jfbL k|r08hLsf sfo{stf{ 
5g\, dfwjs'df/ g]kfnhLsf 
sfo{stf{ 5g\ .

sf7df8f } } F -h;_–g ]kfnL 
sf+u|];n] k"j{s]Gb|Lo ;b:o 8f 
/fhf/fd sfsL{sf] lgwgdf  b'Mv 
JoQm ub}{ oxL ebf} & / * ut] 
kf6L{sf] s]Gb|Lo sfof{no / ;a} 
lhNnf sfof{nodf em08f cfwf 
em'sfpg] lg0f{o u/]sf] 5 . pgsf] 
pkrf/sf qmddf a'waf/ lgwg 
ePsf] lyof] . kf6L{ ;efklt 
z]/axfb'/ b]pjfsf] ;efkltTjdf 
laxLaf/ a;]sf] s]Gb|Lo 
sfo{;ldltsf] cfsl:ds a}7sn] 
k"j{s]Gb|Lo ;b:o, afudtL 

k|b]z;ef k"j{;b:o tyf g]kfn 
t?0f bnsf k"j{dxf;lrj;d]t 
/x]sf sfsL{sf] lgwgk|lt ulx/f] 
b'Mv JoQm ub}{ zf]s k|:tfj klg 
kfl/t u/]sf] 5 .

a}7sn] :j g]tf sfsL{k|lt 
;Ddfg k|s6 ub}{ ebf} * ut] 
s]Gb| tyf lhNnf sfof{no aGb 
ug]{, :juf{/f]x0fsf] !#cf}F lbg;Dd 
s]Gb| / lhNnf sfof{nodf zf]s 
k'l:tsf /fVg] tyf !#cf}F lbgdf 
;DalGwt lhNnfdf zf]s;ef 
cfof]hgf ug]{ klg lg0f{o u/]sf] 

5 . >4f~hnL ck{0f ug{ laxLaf/ 
laxfg kf6L{sf] s]Gb|Lo sfof{no 
k|fª\u0fdf pgsf] zj /flvPsf] 
lyof] . g]tf sfsL{sf] zjdf 
laxLaf/} kz'klt cfo{3f6df 
clGtd >4f~hnL ck{0f u/L 
bfx;+:sf/ ul/g] sfo{qmd /x]sf] 
kf6L{ sfof{non] hgfPsf] 5 .

lj;+ @)!$ j}zfv @
( ut] hGd]sf :j sfsL{n] 
sf+u|];sf] ;ª\u7g tyf g]kfnsf] 
nf]stflGqs cfGbf]ngdf k'¥oPsf] 
;lqmo of]ubfg kf6L{sf] Oltxf;df 

;bf :d/0fLo /xg] sf+u|];n] 
pNn]v u/]sf] 5 . pgsf]] lgwgaf6 
kf6L{nfO{ ck"/0fLo Iflt k'u]sf] 
pNn]v ub{} a}7sn] :j sfsL{k|lt 
>4f~hnL ck{0f u/]sf] 5 . 
a}7sdf g]tf :j= sfsL{sf] cfTdfsf] 
rL/ zflGtsf] sfdgfsf ;fy 
Ps ldg]6 df}g wf/0f ul/Psf] 
lyof] . sf+u|];n] b'Mvsf] 38Ldf 
zf]s;GtKt kl/jf/ tyf 
cfkmGthgdf w}o{ wf/0f ug{;Sg] 
zlQm O{Zj/n] k|bfg u?g\ eGb} 
;dj]bgf k|s6 u/]sf] 5 .

/fi6«klt;Fu hfkfgL 
;f+;bx?sf] e]6jftf{

sf7df8f } F -h;_–/fi6«klt 
/fdrGb| kf}8]n;Fu hfkfgsf] 
;+;b\sf] dflyNnf] ;bgsf ;f+;bx¿ 
;fy} g]kfn–hfkfg ;+;bLo 
d}qL ;d"xsf ;b:o;d]t /x]sf 
sf]afofzL sfh'lx/f] / gfuO dfGa'n] 
lzi6frf/ e]6jftf{ u/]sf 5g\ . 
/fi6«kltsf] sfof{nodf laxLaf/ 
ePsf] e]6df /fi6«klt kf}8]nn] 
g]kfn / hfkfgaLr clt 3lgi6 
Pjd\ d}qLk"0f{;DaGw /x]sf] atfPsf] 
k|jQmf z}nhf /]UdL e§/fO{åf/f 
hf/L lj1lKtdf pNn]v 5 . ;f] 
cj;/df /fi6«klt kf}8]n] g]kfnsf] 
nf]stGq / k|hftGqsf] ljsf; 
tyf ;'b[9Ls/0fdf hfkfg ;/sf/n] 
lg/Gt/ k'¥ofpFb} cfPsf] ;xof]usf 
nflu wGojfb JoQm u/]sf lyP .  ;f] 
cj;/df /fi6«klt kf}8]n] g]kfnsf] 
nf]stGq / k|hftGqsf] ljsf; 
tyf ;'b[9Ls/0fdf hfkfg ;/sf/n] 
lg/Gt/ k'¥ofpFb} cfPsf] ;xof]usf 
nflu wGojfb JoQm u/]sf lyP .

hLO{Pkmsf] &cf}F ljZj ;Dd]ngdf cy{dGqL 8f= dxt

l;+xb/af/ /]S6«f]lkm6sf] sfd l56f] 
;DkGg ug{ k|wfgdGqL k|r08sf] lgb]{zg

k|r08 / dfwj g]kfn ;fDk|bflos 
lx+;f e8\sfpFb} 5g\ M cWoIf cf]nL

sf+u|];n] b'O{ lbg;Dd kf6L{sf] em08f cfwf em'sfpg]

ehgL-h;_–e"ld Joj:yf ;xsf/L 
tyf ul/aL lgjf/0fdGqL /l~htf >]i7n] 
;/sf/n] e"ld;DaGwL ;d:of ;dfwfgsf 
nflu qmda4?kdf sfd ub}{ cfPsf hfgsf/L 
lbPsL 5g\ . pgn] elgg,æ gful/ssf] 
;d:of ;dfwfg ug{ ;/sf/n] sfd ul//x]sf] 
5 . ljsf;sf nflu  Pstf ;w}F cfjZos 
x'G5 .Æ6Lsfk'/ 36gfdf Hofg u'dfPsf !* 
dlxgfsf gfafns :j 6]saxfb'/ ;fpFbsf] 
;flns cgfj/0f ug{'x'Fb} dGqL >]i7n] 6Lsfk'/ 
36gfnfO{ lnP/ aflx/ h]–h:tf] gsf/fTds 
k|efj kfg]{ sfd eP klg 6Lsfk'/ zfGt /x]sf] 
atfPsL x'g\ . lj;+ @)&@ ebf} & ut] 6Lsfk'/ 
36gf ePsf] lyof] . 

æ6Lsfk'/ 36gf lgs} kL8fbfoL / b'Mvb\ 
lyof] . To; 36gfsf] hlt lgGbf u/] klg 
sd x'G5Æ, dGqL >]i7n] elgg, æclxn] klg 
ToxLF 36gfnfO{ b]vfP/ /fhgLlt ug]{sf sf/0f 
zfGt 6Lsfk'/sf] czfGtsf] ;Gb]z aflx/ k'Ug] 
u/]sf] 5 . 6Lsfk'/df  czflGt 5}g, zfGt 
5 .Æ  6Lsfk'/ 36gf /fhgLlts ptf/r9fjsf 
aLr 36]sf] 36gf ePsf] hgfpFb} dGqL >]i7n] 
6Lsfk'/ If]qsf] ;fdflhs ;b\efj :yfkgfsf 
nflu ;a}n] ;sf/fTds?kdf k|:t't x'g cfu|x 
u/]sL 5g\ . dGqL >]i7n] ljsf; / ;d[l4sf nflu 
;a}n] ;femf of]hgfsf ;fy ;Fu} xft]dfnf] ug{ 
cfjZos /x]sf] atfOg . æa'waf/ cfgf xs, 
clwsf/ / klxrfgsf nflu ljleGg sfnv08df 

cfGbf]ngx? eP . To:tf sof}F cfGbf]ngaf6 
k|fKt pknlAwnfO{ ;a} ldn]/ ;+:yfut ug{'k5{Æ, 
dGqL >]i7 eg], æa]d]nn] ;dfhnfO{ ;d[l4 ug{ 
;lsFb}g . Pstf / ;b\efjn] ;d[l4 ;dfh 
lgdf{0f ug{ ;lsG5 .Æ /fhgLlts cf:yf / 
ljrf/ km/skm/s eP klg ;a}sf] p2]Zo 
;d[4 ;dfhsf] lgdf{0f ug{' g} ePsf] eGb} 
dGqL >]i7n] ljrf/df cfu|x k"jf{u|x eP klg 
ljsf;df Pstf ;w}F cfjZos x'g] atfOg . 
g]kfnsf] ;+ljwfg hf/L x'Fb} ubf{ @)&@ ebf} 
& ut] yf?x6÷yf?jfg 5'§} /fHosf] dfu ub}{ 
ePsf] cfGbf]ngn] lx+;fTds ?k lnFbf cf7 
hgf ;'/IffsdL{;lxt !* dlxg] gfafnssf] 
Hofg uPsf] lyof] .

‘e"ld;DaGwL ;d:of ;dfwfg ug{ ;/sf/n] pRr k|fyldstf lbPsf] 5’

k|ltlglw;ef===
l;+xn] d'n'sleq /fli6«o 

hgfj/nfO{ sf6]/ v'n]cfd ef]h 
ug]{ sfo{ eO/x]sf] eP klg ;/sf/ 
d"sbz{s ePsf] eGb} wfld{s åGåsf] 
vt/ftkm{ ;/sf/sf] Wofgfsif{0f 
u/fP . hgtf ;dfhjfbL kf6L{ 
g]kfnsf ;f+;b /]vf ofbjn] 
;jf]{Rr cbfntn] a'waf/ u/]sf] 
;+;b\ ljsf; sf]ifsf] /sd vr{df 
/f]s nufPsf] cfb]zsf ;DaGwdf 
pgn] of] nf]stGqdflysf] k|xf/ 
ug{ vf]h]sf] t xf]Og egL  
cfzÍf ul/g . 

;fy} pgn] cfkm}F ;bg aGb 
ug]{ clg ;bg vf]Ng] / v'nfpg]aLr 
awfO{ ;f6f;f6 ePsf] ;DaGwdf 
pgn] of] gf6s d~rgdfq ePsf] 
atfOg . pgn] l5d]sL d'n''s 
ef/tn] lgof{tdf u/]sf] gofF 
gLltn] g]kfnL ahf/df vfBfGg 
/ t/sf/L dxFuf] ePsf] atfpFb} 
k|efjsf/L cg'udgsf nflu cfu|x 
ul/g . g]skf -PsLs[t ;dfhjfbL_
sf ;f+;b s[i0fs'df/ >]i7n] 
Joj;foL dLgaxfb'/ u'?ªn] nlntf 
lgjf;cGtu{tsf] hUuf /fHonfO{ 
/fh:j lt/]/ lsGbf s;/L bf]ifL eof] 
egL k|Zg u/] . pgn] bf]ifL pDsg 
gx'g] / lgbf{]if JolQmnfO{ s'g} klg 
s;'/df km;fpg gx'g] atfP . 

hgdt kf6L{sf ;f+;b cAb'n 
vfgn] xfn !* k|ltzteGbf 
a9L afnaflnsfsf] hGdbtf{ 
gePsf] tYo hfgsf/L u/fpFb} 
afnaflnsfsf] clwsf/ / ;'ljwfsf 
nflu o;;DaGwL clen]vnfO{ 
b'?:t agfpg ;/sf/;Fu dfu 
u/] . nf]stflGqs ;dfhjfbL 
kf6L{ g]kfnsf /fdk|sfz rf}w/Ln] 
;jf{]Rr cbfntn] a'waf/ u/]sf] 
;+;b\ ljsf; sf]ifsf] /sd vr{df 
nufPsf] /f]ssf] cfb]z ;RofO{ 
hgtf / ljsf;sf kIfdf cfb]z 
lbg'kg]{ atfP . pgn] t/fO{df l;FrfO 
gk'u]sf] 7fpFdf t'?Gt l8kaf]l/ª 
ug{'kg]{ ;'emfj lbP . hgtf kf6L{sf 
;f+;b k|e' ;fxn] uf}/ xTofsf08 
ePsf] !& jif{ lalt;Sbf klg 
clxn];Dd kLl8tn] Gofo gkfpg' 
b'Mvb\ xf] eg] . :jtGq ;f+;b 
8f cd/]zs'df/ l;+xn] ;jf{]Rr 
cbfntn] a'waf/ u/]sf] ;+;b\ 
ljsf; sf]ifsf] /sd vr{df /f]s 
nufPsf] ljifo hgtfsf] lxtdf 
ePsf] wf/0ff JoQm u/] .  

j}b]lzs===
eGb} 7uL ug]{, a}+s vftfdf 

cglws[t kx'Fr k'¥ofO{ /sd rf]/L 
ug]{, cgnfOgdf ;fdfg tyf ;]jf 
vl/blaqmL, ;fdflhs ;~hfndf 

kx'Fr k'¥ofO{ 7uL, lr¶f k/]sf] eGb} 
;j{;fwf/0fnfO{ 7uL ub}{ cfPsf] 
k|x/Ln] hgfPsf] 5 .
km};nf sfof{Gjogdf pNn]Vo k|ult

jl/i7 k|x/L pk/LIfs 
sfsL{n] km};nf sfof{Gjogdf 
pNn]Vo k|ult xfl;n u/]sf] 
atfP . cfkm"n] kl/;/sf] g]t[Tj 
u/];Fu} km};nf sfof{GjognfO{ klg 
pRr dxTj lbPsf] pgsf] egfO 5 . 
kl/;/n] ;ft dlxgfsf] cjlwdf 
km};nf sfof{Gjogsf qmddf Ps 
xhf/ ;ft ;o (* hgfnfO{ 
kqmfp / ? !@ s/f]8 %% nfv 
@! xhf/ Ps ;o $& hl/jfgf 
c;'n u/]sf] 5 . pgn] eg], …ca 
km};nf sfof{Gjogsf] qmd a9\g'k5{, 
km};nf sfof{Gjogsf qmddf k|x/L 
gful/ssf] 3/b}nf]df k'Ug] x'Fbf 
zflGt ;'/Iff sfod x'gfsf ;fy} 
hgljZjf; klg a9\g]5 .Ú k|x/L 
jl/i7 pk/LIfs sfsL{n] ;+ljwfg, 
sfg"g, u[x dGqfno, k|x/L k|wfg 
sfof{nosf] lgb]{zgdf ;Dk"0f{ k|x/L 
sd{rf/Lsf] ;xof]udf sfo{;Dkfbg 
ul/Psf] atfP .

cy{tGq===
dxf;‹sf kbflwsf/L 

nufot sfo{sfl/0fL ;ldltn] 
/fi6«klt ;dIf e]6 u/]sf] 
xf] . ;f] cj;/df dxf;‹sf jl/i7 
pkfWoIf c~hg >]i7n] cy{tGqsf] 
;'wf/sf nflu ;a} If]qaf6 kxn 
cfjZos /x]sf] atfP . pkfWoIf 
x]d/fh 9sfnn] o;k6s cfly{s 
dGbLsf sf/0f ;a} If]q k|efljt 
/x]sf]n] tTsfn ;'wf/ cfjZos 
/x]sf] atfP . 

dlGqkl/ifbsf]===
>]0fL -k|f_ df a9'jf ug]{, 

/fli6«o vfg]kfgL, ;/;kmfO tyf 
:jR5tf gLlt, @)*) :jLs[t ug]{ 
/ pd]/, hft / gfd ;Rofpg] -t];|f] 
;+zf]wg_ lgodx¿, @)*) :jLs[t 
ug]{ ePsf] 5Æ, lg0f{odf pNn]v 5 . 
jg tyf jftfj/0f dGqfnocGtu{t 
cfj @)*)÷*! df ;~rfng 
x'g] ;+/lIft If]q / h}ljs dfu{sf 
nflu PsLs[t e"–kl/lw Joj:yfkg 
cfof]hgfnufotsf !& j6f 
cfof]hgf tyf sfo{qmdsf nflu 
/fhkqflÍt #* c:yfoL b/aGbL 
l;h{gf ug{ :jLs[lt lbg] lg0f{o 
ePsf] ;/sf/sf k|jQmf zdf{n] 
hfgsf/L lbOg . ;/sf/n] uLt–
;ËLtdfkm{t /fi6«nfO{ k'of{Psf] 
of]ubfgsf] sb/:j¿k :j h]aL 
6'x'/] -h'7axfb'/ 6'x'/] vËL_nfO{ 
hgufos pkflw k|bfg ug]{ lg0f{o 
u/]sf] 5 . sf7df8f}F–t/fO{÷dw]; 
b'\?tdfu{ ;8s cfof]hgfsf] lj:t[t 

cfof]hgf k|ltj]bg kl/dfh{g 
ug{ :jLs[lt lbg] lg0f{o ePsf] 
hfgsf/L lbOg . w'lnv]n c:ktfn 
6«df tyf cfkTsfnLg s]Gb| 
;'wf/ kl/of]hgfsf nflu hfkfg 
;/sf/af6 k|fKt x'g] hfkfgL 
o]g tLg ca{ @( s/f]8 ^) nfv 
cg'bfg ;xfotf :jLsf/ ug]{ lg0f{o 
u/]sf] 5 . 

lj1fg, k|ljlw tyf 
gjk|j{tg;DaGwL ljw]os th{'df ug{ 
;}4flGts :jLs[lt lbg] / j8\sfky 
l;FrfO{ cfof]hgf lgdf{0fsf nflu 
/fli6«o jg If]q k|of]u ug{ lbg] klg 
;/sf/sf] lg0f{o 5 . o'lg;]kmsf] 
cfof]hgfdf g]b/NofG8:sf] x]udf 
cfof]hgf x'g] Unf]an sGkm/]G;df 
/fli6«o of]hgf cfof]usf ;b:o k|f 
8f cf/kL laR5fnfO{ ;xeflutfsf 
nflu :jLs[lt k|bfg ul/g] ePsf] 
5 . To;}u/L Pl;ofnL ljsf; 
a}+saf6 ?/n sg]lS6le6L 
ODkfj/d]G6 k|f]h]S6 cl8;gn 
kmfOgfG;Lsf nflu k|fKt x'g] !) 
s/f]8 cd]l/sL 8n/ ;x'lnotk"0f{ 
C0f ;xfotf :jLs[t ug]{ 
dlGqkl/ifb\sf] lg0f{o 5 .

>d===
ug{ lgb]{zg 

lbP . laxLaf/sf] 5nkmnaf6 
>d cfk|jf;gsf] oyfy{ ljj/0f 
;Íng ug{ d'Vo;lrjsf] g]t[Tjdf 
cy{, >d, k//fi6«nufotsf ;lrj 
;b:o /x]sf] sfo{bnnfO{ kfFr 
lbgleq sfo{of]hgfsf] d:of}bf 
tof/ u/L k]; ug]{ ;do lbOPsf] 
5 . o;}sf cfwf/df ;a} b"tfjf;df 
n]vL k7fpg], ;/sf/nfO{ cfjZos 
tYofÍ / ;"rgfsf ;DaGwdf ;a} 
g]kfnL /fhb"tfjf;af6 ;'emfj 
dfUg] lg0f{o ul/Psf] 5 . 

b"tfjf;af6 cWoog 
eO;s]kl5 oxL ebf} @$, @% / @^ 
ut] tLg lbg;Dd ljb]zdf /x]sf 
;a} g]kfnsf /fhb"t / g]kfnsf 
cGo ;/f]sf/jfnf lgsfosf] 
;xeflutfdf a[xt\ sfo{zfnf 
/fVg], /0fgLlt / of]hgf agfpg] 
clg sfof{Gjogdf n}hfg] lg0f{o 
ul/Psf] 5 . 5nkmndf k|wfgdGqL, 
pkk|wfgdGqL Pj+ /IffdGqL 
k"0f{axfb'/ v8sf, pkk|wfg Pj+ 
u[xdGqL gf/fo0fsfhL >]i7, 
>d /f]huf/ tyf ;fdflhs 
;'/IffdGqL z/lb\;+x e08f/L, 
k//fi6«dGqL PgkL ;fpb, 
d'Vo;lrj 8f j}s'07 cof{n, >d 
;lrj, k|wfgdGqL sfof{nosf 
;lrj, k//fi6« lgldQ  
;lrj, j}b]lzs /f]huf/ 
ljefusf dxflgb]{zsnufotsf]  
;xeflutf lyof] .

s f 7 d f 8 f } F - h ; _ –
k|ltlglw;efsf] laxLaf/sf] a}7ssf] 
z"Go ;dodf ;f+;bx?n] oxL 
ebf} # ut] eQmk'/sf] afn;'wf/ 
u[xdf ePsf] 36gfsf ;DaGw 
;/sf/sf] Wofgfsif{0f u/fpFb} 
36gfsf bf]ifLnfO{ sf/afxL ug{ 
dfu u/]sf 5g\ . pg Lx?n ] 
afn;'wf/ u[x leq} ePsf] sdn 
a:g]tsf] lgwgsf ;DaGwdf 
;TotYo 5fgljg u/L bf]ifLnfO{ 

sf/afxL ug{ dfu u/]sf x'g\ . 
a}7sdf ;f+;b b'n{e yfkf If]qLn] 
a:g]tsf] lgwg / To;kl5 ePsf] 
36gfsf ;DaGwdf ;DalGwt 
lgsfonfO{ ;TotYo 5fgljg u/L 
bf]ifLnfO{ sf/afxL ug{ / lgwg 
ePsf afnssf] kl/jf/nfO{ plrt 
Ifltk"lt{ lbg dfu u/] .

o;}u/L ;f+;b lgzf 8fFuLn] 
sdn a:g]tsf] d[To' ;DaGwdf 
;TotYo ;fj{hlgs ug{ cfu|x ub{} 

;'wf/ u[xsf afnaflnsfn] kfpg] 
;]jf ;'ljwfdf klg Wofg lbg cfu|x 
ul/g . ;f+;b 8f]nk|;fb cof{nn] 
xfn} ;/sf/n] >ldssf] Go"gtd 
kf/>lds a9fPsf] af/]df s]xL 
cf}Bf]lus Joj;foLn] a9]sf] ;f] 
kfl/>lds lbg g;lsg] egL 
lbPsf] cleJolQmsf ;DaGwdf 
;/sf/sf] Wofgfsif{0f u/fpFb} 
;/sf/sf] lg0f{o sfof{Gjogsf 
nflu cfu|x ul/g .

af/f a; b'3{6gfsf d[ts 
;ft}hgfsf] ;gfvt 
dsjfgk '/-h;_–af/fsf ] 

hLtk'/ l;d/f pkdxf gu/kflnsf– 
@@, r'l/ofdfO{df laxLaf/ laxfg 
tLy{ofqL af]s]sf] a; b'3{6gf x'Fbf 
d[To' ePsf ;ft}hgfsf] klxrfg 
v'n]sf] 5 .  b'3{6gfdf Hofg 
u'dfpg]df dxf]Q/Lsf] nf]xf/k§Lsf 
$! jifL{o ljhonfn kl08t tyf 
ef/tsf] /fh:yfgsf ^& jifL{o 
axfb'/ l;+x, ̂ % jifL{of dL/fb]jL l;+x, 
^) jifL{of ;TojtL l;+x, &) jifL{o 
/fh]Gb| rt'/j]bL, ^% jifL{o >LsfGt 
rt'/j]bL / ^& jifL{of j}hGtL 
b]jL /x]sf lhNnf k|x/L sfof{no 
dsjfgk'/sf k|x/L pk/LIfs 
;Ltf/fd l/hfnn] hfgsf/L lbP . 
a;df rfns;lxt @^ ofq' ;jf/ 
lyP . b'3{6gfdf !& hgf 3fOt] 
ePsf 5g\ . 3fOt]sf] x]6f}F8f 
c:ktfn, ;~rf] c:ktfn, r'/]lxn 
c:ktfn / lrtjgl:yt k'/fgf] 
d]l8sn sn]h, e/tk'/df pkrf/ 
eO/x]sf] 5 . b'3{6gfkZrft\ a;sf 
rfns, ;xrfns / cGo Ps hgf 
;Dks{df gcfPsf] P;kL l/hfnn] 
atfP . pgLx¿sf] vf]hL eO/x]sf] 
5 . sf7df8f}Faf6 hgsk'/tkm{ hfFb} 
u/]sf] dw]; k|b]z–)#–))! v &(($ 
gDa/sf] a; laxLaf/ lhtk'/ l;d/f 
pkdxfgu/kflnsf–@@ k"j{klZrd 
nf]s/fhdfu{sf] r'l/ofdfO{ dlGb/af6 
blIf0ftkm{sf] vf]nfdf v;]/ b'3{6gf 
ePsf] xf] . 

afn;'wf/ u[x 36gfsf bf]ifLnfO{ sf/afxL ug{ dfu



जय अम्बे स्टील्स उद्योगको ऺमता अभिवदृ्धिको 
ऱमु्म्बनी प्रदेश, बााँके म्जल्ऱा, जानकी गाउाँपाभऱका, वडा नं ५ 

 
  

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको प्रभतवेदन 

 

 
 

 

 
पेश गररएको भनकाय 

वन तथा वातावरण मन्त्राऱय 
भसंहदरबार, काठमाडौं, नेपाऱ 

मार्फ त 

उद्योग, वाम्णज्य तथा आपूभतफ मन्त्राऱय 
भसंहदरबार, काठमाडौं, नेपाऱ 

 

 
प्रस्तावक 

जय अम्बे स्टील्स भऱ. 
जानकी गाउाँपाभऱका-५, बााँके, ऱमु्म्बनी प्रदेश 

इमेऱः bijendra.shah@ambegroup.com 
र्ोनः ९८५१२२७४९६ 

 

श्रावण २०८० 
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 कायफकारी साराशं  

प्रस्तावक 

यस आयोजनाको प्रस्तावक जय अम्बे स्टील्स उद्योग रहेको छ। प्रस्तावकको सम्पकफ  ठेगाना 
भनम्न रहेको छ। 

नाम जय अम्बे स्टील्स भल. 

उद्योग ठेगाना जानकी गाउाँपाभलका-५, बााँके, लमु्म्बनी प्रदेश 

इमेल bijendra.shah@ambegroup.com 

सम्पकफ  नं ९८५१२२७४९६ 

आभिकारीक प्रभतभनभि भबजेन्त्र शाह 
  

प्रस्तावको द्धववरण 

लमु्म्बनी प्रदेशको बााँके म्जल्ला जानकी गाउाँपाभलका वडा नं ५ मा अवम्स्थत जय अम्बे स्टील्स 
उद्योगले आफ्नो क्षमता थप गरी MS Rod (TMT), MS channel, Angle, Square, Flat, Strip 

and other channel, MS Billet, Torkari, Binding Wire, GI Wire, Gabion Box र MS Wire 
उत्पादन गने उदे्दश्यले क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग प्रस्ताव गरेको छ। उक्त उद्योगले हाल 
Reheating Furnace मा आिाररत रही वाद्धषफक ४०,००० मे.टन MS Rod (TMT), Channel, 

Angle, Square, Flat, Strip उत्पादन गदै आएको छ िने क्षमता थपको लाभग Induction 

Furnace को प्रयोग गररनेछ। 

यस वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०७७ को अनसूुची 
1२ मा भनर्दफष्ट ढााँचा अनसुार तयार पाररएको छ। 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याकंनको औम्चत्य तथा उद्दशे्य  

वातावरण संरक्षण ऐन २०७६ र वातावरण संरक्षण भनयमावली २०७७ (पभछल्ल्लो संशोभित, 
२०७८) को भनयम ३, अनसूुची ३ खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्तगफत बुाँदा १९ ले दैभनक ५०० 
मेद्धिक टन िन्त्दा बढी प्रारम्म्िक स्मेम्ल्टङ्ग गरी रे्रस तथा नन ्रे्रस वस्त ुउत्पादन गने उद्योग 
स्थापनाका लाभग वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान रहेको छ। त्यसका साथै खण्ड ञ 
उद्योग क्षेर अन्त्तगफत बुाँदा २० ले दैभनक ७५० मेद्धिक टन िन्त्दा बढी िात ु ररमेम्ल्टङ्ग वा 
रररोभलङ्ग वा ऐलोद्धयङ्ग गने उद्योग स्थापनाका लाभग वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान 
रहेको छ। तसथफ यस आयोजनाले दैभनक २६३०.३० मेद्धिक टन िात ुउत्पादन गने हनुाले 
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आयोजनाको कायाफन्त्वयनबाट पने वातावरणीय, िौभतक, जैद्धवक र सामाम्जक-आभथफक प्रिावहरुको 
पद्धहचान र न्त्यूभनकरणका उपायहरु साथै सकारात्मक प्रिाव अभिवदृ्धिका उपायहरु सझुाव गनुफ 
र वातावरणीय व्यवस्थापन योजना बनाई कायाफन्त्वयन गराउन ु यस वातावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कनको मखु्य उदे्दश्य रहेको छ। 

अध्ययन द्धवभि 

वातावरणीय प्रिाव अध्ययनको लाभग प्रारम्म्िक र र्ितीय स्रोतहरुको प्रयोग गररएको छ। 
अध्ययन द्धवभि अन्त्तगफत डेक्स अध्ययन, स्थलगत अध्ययन तथा म्याद्धिक्स प्रणाली आर्दको 
प्रयोग गरी वातावरणीय प्रिावहरुको पद्धहचान गररएको भथयो। डेक्स अध्ययनमा दस्तावेज तथा 
काननुी पूनरावलोकन, सन्त्दिफ सामाग्रीहरुको अध्ययन गररएको भथयो। प्राथभमक तथयांक 
संकलनको भनम्म्त िौगोभलक नक्साको अध्ययन, सन्त्दिफ सामाग्री, सम्बम्न्त्ित प्रभतवेदन साथै 
िौभतक, जैद्धवक, तथा सामाम्जक आभथफक अवस्थाको तथयांक संकलनका लाभग द्धवज्ञ टोली 
पररचालन गररएको भथयो।  

प्रस्ताव कायाफन्त्वयन गने क्षेरमा पाइने वनस्पभत तथा वन्त्जन्त्तकुो जानकारी सङ्कलन तथा 
पद्धहचानको लाभग सामदुाद्धयक छलर्ल तथा द्धवज्ञहरूको सहयोग भलइएको भथयो। संकभलत 
तथयांकहरूलाई िौगोभलक सूचना प्रणालीको प्रयोग तथा द्धवज्ञहरूको सहयोग र द्धवगतमा िएका 
समान द्धकभसमका अध्ययनका आिारमा तथयांक द्धवश्लषेण गररएको भथयो। 
 

द्धवद्यमान वातावरणीय अवस्था 
िौभतक वातावरण 

यस आयोजना लमु्म्बनी प्रदेश, बााँके म्जल्लाको जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५ मा अवम्स्थत 
छ। यो गाउाँपाभलकामा ६ वटा वडाहरु छन ्र कुल क्षेरर्ल ६३.३२ वगफ द्धक.मी. रहेको 
छ। यो गाउाँपाभलकासाँग भसमाना जोभडएका ठाउाँहरु क्रमशः पूवफमा- नेपालगंज, पम्िममा- 
खजरुा, उत्तरमा- कोहलपरु र दम्क्षणमा- िारतको भसमाना रहेका छन।् यस आयोजना जानकी 
गा.पा वडा नं ५ मा संचालन िईरहेको छ, सो गा.पा को कुल जनसंख्या ४६,५३६ रहेको 
छ, जसमा परुूष २३,३८६ र मद्धहला २३,१५० जना रहेका छन।् 

आयोजना क्षेर बााँके म्जल्लामा म्शतोष्ण र उष्ण जलवाय ुपाइन्त्छ। यस म्जल्लाको वाद्धषफक औसत 
तापक्रम २५.१  भडग्री सेम्ल्सयस रहेको छ र औसत वाद्धषफक वषाफ १९१२ भम.भम रहेको छ। 
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जैद्धवक वातावरण 
उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग हाल संचाभलत उद्योग पछाडीको जग्गामा भनमाफण कायफ 
प्रस्ताव गररएको छ। सो जग्गा कृद्धष योग्य जभमन रहेको तर हाल जग्गामा घााँस र झारपात 
मार रहेको छ हुाँदा जैद्धवक वातावरणमा कुनै खास असर पने छैन। आयोजना क्षेर वरपर आाँप 
(Mangifera sps), भससौ (Dalbergia sisso), भलम्टटस (Eucalyptus sps), जामनु (Syzygium 

cumini), अशोका (Saraca asoca), अम्बा (Psidium guajava L.) आर्द वनस्पभतहरुमा पाइन्त्छन ्
िने जीवजन्त्तहुरुमा घरपालवुा जनावरहरु जस्तै गाई, िैँसी, कुकुर, भबरालो, बाख्रा र अन्त्य 
जीवजन्त्तहुरुमा कद्धहलेकाद्धहाँ स्याल देम्खने गरेको छ। यस बाहेक अन्त्य दलुफि जन्त्तहुरु आयोजना 
क्षेर वरपर पाइने गरेको छैन। 

सामाम्जक-आभथफक र सासं्कृभतक वातावरण 

यस उद्योगको प्रिाद्धवत क्षरे बााँके म्जल्लाको जानकी गाउाँपाभलकाको वडा नं. ५ मा पदफछ। 
म्जल्लामा अभिकांश जनसंख्या मसुलमान रहेको छ िने आयोजना अवम्स्थत क्षेर (बेलहरी गाउाँ) 
मा यादव, चमार, कुमी, वमाफ समदुायको बाहलु्यता रहेको छ। आयोजना संचालन हनु े
गाउाँपाभलकामा ऊजाफको प्रमखु स्रोत काठ/दाउरा, मट्टीतेल, एल. द्धप. ग्यास, गइुठा/ 
गोहरा/गोबर ग्यााँस तथा भबजलुी रहेको पाइयो। उद्योग प्रिाद्धवत क्षेरमा साक्षरताको म्स्थती 
राम्रो रहेको पाइयो। 

प्रिावहरूको पद्धहचान 

सकारात्मक प्रिाव 

यस आयोजनाले भनमाफणका क्रममा अस्थायी रोजगारीको अवसर सजृना गनेछ जसमा 
स्थानीयलाई प्राथभमकता र्दइनेछ। आयोजना के्षरको आभथफक गभतद्धवभिले गदाफ स्थानीय क्षेरका 
होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा प्रदायकहरूले पभन र्ाइदा पाउने छन।्  

उद्योग सञ्चालन क्रममा स्थानीय वासीलाई रोजगारीको अवसर प्रदान गनेछ जसले स्थाभनय 
जनशम्क्तलाई नयााँ सीप र प्रद्धवभिहरू भसक्ने अवसर भमल्नेछ र स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा बदृ्धि 
हनुकुा साथै स्थाभनय माभनसको आयमा वदृ्धि हनुछे। यसै गरी, स्थानीय क्षेरका होटल, 
रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा प्रदायकहरुको आभथफक गभतद्धवभि वदृ्धि िई स्थानीय आभथफक म्स्थभतमा 
उल्लेखनीय सकारात्मक पररवतफन हनुे अपेक्षा गररएको छ। उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिबाट 

स्थानीय स्तरको वायकुो गणुस्तरमा ह्रास नआउने, utilization of Local MS Scraps, गणुस्तरीय 
द्धवकास भनमाफणका सामाग्रीको सहज उपलब्िता हनुे, स्थाभनय तहको राजस्वमा वदृ्धि, प्रद्धवभिको 
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हस्तान्त्तरण, सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत स्थानीय समदुायका लाभग गररने सहयोग जस्ता 
सकारात्मक प्रिावहरू पने देम्खन्त्छ।  

नकारात्मक प्रिाव 

आयोजना संरचना र अन्त्य िौभतक पूवाफिारको भनमाफण गदाफ भनस्केको वस्तहुरूले स्थानीय 
वातावरणमा असर पानफ सक्दछ। भनमाफण कायफमा संलग्न कामदारहरूको दैभनक द्धक्रयाकलापबाट 
भनम्स्कने र्ोहोरको उम्चत व्यवस्थापन निएमा यसले वररपररको वातावरणमा असर पानफ सक्छ। 

प्रस्ताव कायाफन्त्वयनबाट िौभतक वातावरणमा पनफ सक्ने नकारात्मक प्रिावहरूमा वाय ुप्रदूषण, 
ध्वभन प्रदूषण, पानी प्रदूषण, ठोस र्ोहोरको भनष्काशन, आर्द रहेका छन।् उद्योगको क्षमता 
अभिवदृ्धिका लाभग प्रस्ताद्धवत जग्गा कृद्धष योग्य जभमन रहेता पभन हाल सो जग्गामा घााँस र 
झारपात मार रहेको हुाँदा जैद्धवक वातावरणमा कुनै खास असर पने छैन। यद्यपी उद्योग 
पररसरमा जैद्धवक वातावरणको संरक्षणको लाभग गररने वकृ्षरोपण व्यवस्थापन निएमा उद्योग 
क्षेर वरपरको हररयालीमा कमी आउने देम्खन्त्छ। साथै, उद्योग संचालनको क्रममा हनुे 
रसायनको चहुावटबाट पभन नकारात्मक प्रिाव हनु सक्दछ। त्यस्तै गरी, व्यावसायजन्त्य सरुक्षा 
र स्वास्थय, आयोजना क्षेर आसपासमा स्वास्थय र सरसर्ाई, लैंभगक द्धविेद, गनुासो व्यवस्थापन 
जस्ता द्धवषयहरु सामाम्जक-आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरणमा पने नकरात्मक प्रिाव हनु 
सक्ने आाँकलन गररएको छ।  

बढोत्तरीका उपायहरू 

 कच्चा पदाथफबाट billet आरै् उत्पादन गने 

 उत्पादन प्रकृया continuous बनाउने  

 Induction furnace को प्रयोग गरी अन्त्य ऊजाफ (fossil fuels) खपतमा कमी ल्याउने 
 स्थानीय क्षेरका व्यवसायहरू जस्तै होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा प्रदायकहरूलाई 

प्राथभमकता र्दन प्रोत्साहन गने  

 स्थानीय क्षेरको भबकासका भनभमत्त सामाम्जक म्जम्मेवारी बहन गने 

 उद्योग व्यवस्थापन पक्षले समय समयमा कामदारहरुलाई प्राद्धवभिक सीप तथा ताभलम 
प्रदान गने 

 सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत स्थानीय समदुायका लाभग समदुाय आिाररत कायफक्रम 
र गभतद्धवभिहरु संचालन गने 
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वातावरणीय प्रिाव न्त्यूनीकरणका उपायहरू 

िौभतक वातावरण 

वाय ुप्रदूषण कम गनफ furnace मा जभडत recuperator को भनयमत ममफत सम्िार गने, Induction 

Furnace बाट भनम्स्कने िूलो, िवुााँको व्यवस्थापन भनभमत्त local exhaust ventilation with 

cyclone/bag-filter जडान गने, कच्चा पदाथफ िण्डारण गने सतह ठोस राम्खनेछ, भडजेल जेनेरेटरको 
energy efficiency बढाउने, भडजेल जेनेरेटरको प्रयोग द्धवद्यतु निएको अवस्थामा मार गने, 
furnace, भडजेल जेनेरेटर र अन्त्य मेभसनहरुको समयमा ममफत सम्िारको कायफलाई भनरन्त्तरता 
र्दन,े वाय ुप्रदूषण भनयन्त्रण गने उपकरणको भनयभमत अनगुमन तथा ममफत-सम्िार गने, वाय ु
तथा chimney emission को राद्धिय वातावरणीय मापदण्ड पालना िए-निएको भनररक्षण गने, 
उद्योग पररसरको खाली जग्गामा आवश्यकता अनसुार थप वकृ्षारोपण गररनेछ। 

ध्वनी व्यवस्थापन गनफ कामदारहरुलाई आवश्कता अनसुार गररने ear plugs को व्यवस्थालाई 
भनरन्त्तरता र्दने, उद्योगसाँग सम्बम्न्त्ित सवारीसािनमा hunking pressure horn भनषिे गने, 
आवश्यक मेभसनहरुमा Noise absorbing barrier/silencer को थप जडान गने, गाडीहरूको 
भनयभमत जााँच र ममफत गने, जेनरेटरलाई छुटै्ट कक्षमा राख्न,े भडजेल जेनेरेटर र अन्त्य मेभसनहरुको 
समयमा ममफत सम्िार गने, उद्योग पररसरमा भनभमफत पखाफललाई ममफत सम्िार गने र आवश्यक 
िए थप भनमाफण गने, ध्वभन उत्सजफनको राद्धिय वातावरणीय मापदण्ड पालना िए-निएको भनरीक्षण 
गररनेछ।  

यस उद्योगबाट कुनै द्धकभसमको तरल र्ोहोरको भनकास हदैुन तैपभन TMT बनाउने प्रद्धक्रया तथा 
कूभलंगको लाभग पानीको प्रयोग हनु्त्छ। यस उद्योगले प्रयोग हनुे पानीको पनुःप्रयोग गनेछ। 
उत्पादन प्रद्धक्रयाको क्रममा केद्धह पानी चहुावट हनुे हनु्त्छ र सो पानीमा केद्धह मारा lubricant 
हनुे हनुाले उक्त पानीको भनष्काशन पूवफ प्रशोिन गररनेछ। प्रशोिन गनुफपने र्ोहोर पानीको मारा 
अनमुाभनत दैभनक २ m3 र वाद्धषफक ६६० m3  हनुेछ। उक्त र्ोहोर पानीलाई ६ m3 क्षमताको 
Oil and Grease trap, sedimentation tank तथा sand filter बाट पास गराईनेछ।यसै गरी, 
उद्योग पररसर भिर water recharge pits बनाएर िभूमगत पानी ररचाजफ गररनेछ। यस उद्योगबाट 
भनम्स्कने सेनेटरी र्ोहोर पानीलाई सेर्द्धटक टयाङ्कीमा पठाउने व्यवस्थाको भनरन्त्तरता र्दने, वषाफको 
पानी भनकाश गनफ उद्योग भिर भनमाफण गररएको drainage system को उम्चत व्यवस्थापन गने 
जस्ता उपायहरु अपनाइनछेन।् 
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ठोस र्ोहोर व्यवस्थापनका लाभग कच्चा पदाथफको specification तोद्धक सोद्धह बमोम्जम 
आयात/खररद गने, भनयभमत सर-सर्ाई िए-निएको भनररक्षण गने, Cleaner Production को 
कायाफन्त्वयन गनफ र्ोहोरलाई श्रोतमा न्त्यूभनकरण गने कायफको भनरन्त्तरता र्दने र ठोस र्ोहरको 
वगीकरणलाई भनरन्त्तरता र्दने रः Dross, mill scale, impurities, rejected billets, melted metals, 

end-cuts, iron dust, cut pieces, scraps लाई पनुःप्रयोग/पनुःप्रशोिनको गने, Iron dust भसमेन्त्ट 
उद्योगलाई भबक्री गररनेछ। 

आपतकालीन अवस्थाको व्यवस्थापन गनफ जभडत आगो भनयन्त्रणक (fire extinguisher) को क्षमता 
थप गररनकुो साथै समय-समयमा चेक जााँच गने, Emergency Preparedness Plan लाई प्रिावकारी 
बनाउन mock drills गने, उद्योग पररसरमा जभडत emergency siren लाई समय-समयमा चेक 
जााँच गने, आपतकालीन अवस्थामा िेला हनुे स्थानको पद्धहचान गरी सो ठाउाँमा िेला हनुे स्थलको 
बोडफ राम्खनेछ। 

जैद्धवक वातावरण 

उद्योग पररसरको खाली जग्गामा आवश्यकता अनसुार थप वकृ्षारोपण गररनेछ। वकृ्षारोपणको 
लाभग मसला, तलुसी, हरो, बरो आर्द जस्ता रुख-द्धवरुवाहरु तथा स्थानीय प्रजातीका रू्लहरु 
रोद्धपनेछन।् 

सामाम्जक-आभथफक र सासं्कृभतक वातावरण 

व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थयका प्रिावहरुलाई न्त्यूनीकरण गनफ Hazard Identification and 

Risk Assessment (HIRA) गरी जोम्खम भनमूफल तथा कम गनफ Hierarchy of control measures 
(Elimination, Substitution, Engineering control, Administrative control, Personal Protective 

Equipment) principle को पालनामा थप भनरन्त्तरता र्दने, Induction Furnace द्धवस्र्ोटबाट 
बचाउन moisture मा द्धवशेष भनगरानी गने, scrap मा कुनै पभन pressure vessels निएको यद्धकनगने 
तथा crucible को lining को भनररक्षण प्रभत र्दन गने, श्रम ऐन तथा भनयमावलीको पूणफ पालना 
गने, व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय भनतीको कायाफन्त्वयनको भनरन्त्तरता र्दने, व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय व्यवस्थापनका लाभग गररने सम्पूणफ कायफहरुको भनरन्त्तर र्दने जस्तै व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय सभमभतलाई थप चलायमान बनाउने, Emergency Preparedness Plan लाई 
प्रिावकारी बनाउन mock drills गने, Ergonomics को उम्चत व्यवस्थापनमा भनरन्त्तरता र्दने, 
आवश्यकता अनसुार कायफस्थलमा थप safety signage लगाउन,े आवश्यकता अनसुार Dos and 

don’ts signage को थप व्यवस्था गने, आवश्यक परेमा घमु्ने मेभसन तथा खाल्डोहरुमा घेरा 
तथा छेकबारको थप व्यवस्था गने, काम गने सबै क्षेरमा उम्चत प्रकाशको व्यवस्थाको भनरन्त्तरता 
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र्दन,े Preventive Maintenance System को भनरन्त्तर अवलम्वन गने, जभडत आगो भनयन्त्रणका 
सामाग्री (fire extinguisher) को समय-समयमा check गने र आवश्यकताका आिारमा Co2, 

foam र drypowder based fire extinguishers को थप जडान गने, उद्योग पररसरमा जभडत 
emergency siren लाई समय-समयमा check गने, सबै कामदारहरुलाई भनयभमत व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय सम्बन्त्िी जनचेतना तथा ताभलम प्रदान गने, सबै कामदारहरुको दघुफटना 
भबमालाई भनरन्त्तरता र्दने, प्राथभमक उपचारको सामाग्री कायफस्थलमा राख् ने कायफलाई भनरन्त्तरता 
र्दन,े आवश्यकता अनसुार कामदारहरुलाई व्यम्क्तगत सरुक्षाका सािन (Personal Protective 

Equipment) भनरन्त्तर रुपमा प्रदान गररनेछ। 

आयोजना क्षेर आसपासमा स्वास्थय र सरसर्ाई कायम राख्न उत्पार्दत र्ोहोरमैलालाई स्रोतमा 
नै कुद्धहन ेर नकुद्धहने प्रकृभतका आिारमा छुटयाई 4R Principle अथाफत Reduce, Reuse, Recycle 
र Recover पिभतबाट व्यवस्थापन गररनेछ र सेनेटरी र्ोहोर पानीको drainage लाई समय-
समयमा जााँच गरी चहुावट हनुबाट रोद्धकनेछ। लैंभगक समानताको लाभग उद्योग व्यवस्थापन 
इकाई मद्धहला र परुुषलाई समान रोजगारीको अवसर प्रदान गनफ र समान ज्याला प्रदान गनफ 
म्जम्मेवार हनुेछ। साथै, गनुासो व्यवस्थापनको लाभग गनुासो व्यवस्थापनका लाभग गनुासो 
व्यवस्थापन सभमती गठन गररनेछ, स्थानीय र सरोकारवालाहरुको गनुासो, द्धटटपणीहरु र 
सझुावहरुको छलर्ल तथा समाद्धहत गररनेछ। 

रसायभनक वातावरण 
रसायनको चहुावट रोकथाम गनफ राम्रो गहृ सम्िार तथा साविानी पूवफक रसायनको प्रयोग गररनेछ 
र समय समयमा मेभसनहरुको चेक जााँच गरर ममफत गररनेछ। 

वातावरणीय व्यवस्थापन योजना 
यस वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदनमा उद्योगबाट हनुे संिाद्धवत प्रिावहरू र न्त्यूनीकरण 
द्धवभि, अनगुमन योजना संलग्न गरी वातावरणीय व्यवस्थापन योजना तयार गररएको छ। यस 
योजनामा नेपालमा द्धवद्यमान प्रदूषण मापदण्डहरूलाई समेत मध्यनजर राखी सो सम्बन्त्िीको 
व्यवस्था समेत उल्लेख गररएको छ। यसका साथै न्त्यूनीकरणका उपायहरु तथा अनगुमन 
कायफको कायाफन्त्वयन गने म्जम्मेवार भनकायहरुको पभन पद्धहचान गररएको छ। अनगुमनका लाभग 
आवश्यक िौभतक, जैद्धवक, सामाम्जक–आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरणका द्धवभिन्न अनगुमन 
सूचांकहरुको पभन पद्धहचान गररएको छ।  
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अध्ययनको क्रममा संचालन चरणमा पद्धहचान र अनमुान गररएका नकारात्मक प्रिावहरु न्त्यून 
देम्ख उच्च पररमाणको, स्थान द्धवशेष देम्ख स्थानीय क्षेरसम्मको र छोटो देम्ख दीघफकालीन 
अवभिको देम्खएको छ।  

भनष्कषफ 

यस वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको भसलभसलामा जय अम्बे स्टील्स उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिको 
लाभग हनुे भनमाफण कायफको दौरान तथा सञ्चालन चरणमा हनु सक्ने वातावरणीय प्रिावहरूको 
लेखाजोखा गरी त्यस्ता वातावरणीय प्रिावहरूलाई घटाउन द्धवभिन्न न्त्यूनीकरणका उपायहरू प्रस्ततु 
गररएको छ। यस प्रभतवेदनमा उल्लेख िए अनसुारको वातावरणीय प्रिाव न्त्यूनीकरणका उपायहरू 
अवलम्बन गने तथा प्रस्ताद्धवत वातावरणीय व्यवस्थापन योजना अभनवायफ रूपमा लागू गररनेछ। 
साथै वातावरणीय अनगुमन समेत यस प्रभतवेदनमा उल्लेख िए अनसुार समय समयमा गररनेछ। 
यस जय अम्बे स्टील्स उद्योगले स्थाभनय प्रिाद्धवत व्यम्क्तहरू, सरोकारवाला संघ संस्थाहरूसाँग 
आपसी समन्त्वय कायम गरी यस वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदनमा उल्लेख िएका प्रिाव 
न्त्यूनीकरणका उपायहरु अवलम्बन गने तथा सो को भनयभमत अनगुमन गने प्रभतबिता व्यक्त 
गदफछ। 
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ABBREVIATIONS AND ACCRONYMS 

 

CITES Convention on International Trade in Endangered Species of Wild 

Fauna and Flora 

CSR  Corporate Social Responsibility 

IUCN  International Union for Conservation of Nature 

NEA  Nepal Electricity Authority 

NOC  Nepal Oil Corporation 

Units 

KL  Kilo Litre 

kVA  Kilo Volt-Ampere 

MT  Metric Tonnes 
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पररच्छेद १: प्रभतवेदन तयार गने व्यम्क्त वा संस्थाको नाम र ठेगाना 

१.१ प्रस्तावकको नाम, ठेगाना, ईमेल र सम्पकफ  नं 

यस आयोजनाको प्रस्तावकको द्धववरण भनम्न अनसुार रहेको छ: 

नाम जय अम्बे स्टील्स भल. 

कायाफलय ठेगाना काठमाडौं महानगरपाभलका-१२, काठमाडौं, नेपाल 

उद्योग ठेगाना जानकी गाउाँपाभलका-०५, बााँके, लमु्म्बनी प्रदेश, नेपाल 

इमेल bijendra.shah@ambegroup.com 

सम्पकफ  नं ९८५१२२७४९६ 

आभिकारीक प्रभतभनभि भबजेन्त्र शाह 

१.२ परामशफदाताको नाम, ठेगाना, ईमेल र सम्पकफ  नं 

यस आयोजनाको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययनको लागी परामशफदाताको द्धववरण 
भनम्न अनसुार रहेको छ: 

नाम एस एम एस ईन्त्िाएरोमेन्त्ट एण्ड ईम्न्त्जभनयररङ्ग प्रा. भल. 

ठेगाना इमाडोल, लभलतपरु, बागमती प्रदेश 

इमेल smseenepal@gmail.com 

सम्पकफ  नं ९८५१००९५३६ 

आभिकारीक प्रभतभनभि र्दनेश प्रसाद साह 

१.३ वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको औम्चत्य 

वातावरण संरक्षण ऐन २०७६ दर्ा ३ को उपदर्ा १ अनसुार द्धवकास भनमाफण तथा अन्त्य 
कुनै प्रस्ताव कायाफन्त्वयन गनुफ पूवफ वातावरणीय अध्ययन अभनवायफ बनाएको छ साथै वातावरण 
संरक्षण भनयमावली, २०७७ ले प्रस्तावहरुको सूची बनाई वातावरणीय अध्ययन गदाफ 
अनसुरण गनुफपने प्रद्धक्रयाहरु भनर्दफष्ट गरेको छ। वातावरण संरक्षण भनयमावली २०७७ को 
भनयम 3 ले प्रस्तावहरुलाई संम्क्षप्त वातावरणीय अध्ययन (अनसूुची-१), प्रारम्म्िक 
वातावरणीय पररक्षण (अनसूुची-२) वा वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन (अनसूुची-३) शे्रणीमा 
वगीकरण गरी राखेको छ।  
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वातावरण संरक्षण ऐन २०७६ र वातावरण संरक्षण भनयमावली २०७७ (पभछल्ल्लो 
संशोभित, २०७८) को भनयम ३, अनसूुची ३ खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्तगफत बुाँदा १९ ले 
दैभनक ५०० मेद्धिक टन िन्त्दा बढी प्रारम्म्िक स्मेम्ल्टङ्ग गरी रे्रस तथा नन ्रे्रस वस्त ु
उत्पादन गने उद्योग स्थापनाका लाभग वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान रहेको 
छ। त्यसका साथै खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्तगफत बुाँदा २० ले दैभनक ७५० मेद्धिक टन 
िन्त्दा बढी िात ुररमेम्ल्टङ्ग वा रररोभलङ्ग वा ऐलोद्धयङ्ग गने उद्योग स्थापनाका लाभग वातावरणीय 
प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान रहेको छ। यस उद्योगले उत्पादन क्षमता अभिवदृ्धि गरी 
दैभनक २६३०.३० मेद्धिक टन िात ुउत्पादन गने हनुाले उक्त प्रस्ताव कायाफन्त्वयन गदाफ 
वातावरणीय, िौभतक, जैद्धवक र सामाम्जक-आभथफक पक्षमा पाने प्रिावहरुको पद्धहचान र 
न्त्यूभनकरणका लाभग वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गनुफ पने काननुी प्राविान रहेको छ। 

औद्योभगक व्यवसाय ऐन, २०७६ को दर्ा ४ को (३) अनसुार, प्रदेश सरकारबाट दताफ, 
नद्धवकरण र भनयमन हनु े उद्योगको सम्बन्त्िमा सम्बम्न्त्ित प्रदेश सरकारले कानून िारा 
व्यवम्स्थत नगरे सम्म त्यस्ता उद्योगको दताफ, नद्धवकरण र भनयमन, लगायतका उद्योग 
प्रशासनसंग सम्बम्न्त्ित कायफ संघले गने िने्न व्यवस्था रहेकोले वातावरण संरक्षण ऐन, 
२०७६ को दर्ा ३ को उपदर्ा २ बमोम्जम प्रस्ताद्धवत प्रस्तावको हकमा वातावरणीय 
प्रिाव मूल्याङ्कनको क्षेर भनिाफरण कायफ सपन्न गरी वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गररएको 
छ।  

प्रस्ताद्धवत प्रस्ताव (उत्पादन क्षमता अभिवदृ्धि) को लाभग भनमाफण चरणमा हनु ेभनमाफण कायफ 
तथा प्रस्ताव कायाफन्त्वयनबाट संचालन चरणमा हनुे गभतद्धवभिको वातावरणीय असरहरूको 
आाँकलन गनफ साथसाथै उपयकु्त व्यवहाररक र क्षेर द्धवशेष अभिवदृ्धि र न्त्यूनीकरणका 
उपायहरूको सझुाव र्दन यस उद्योगको वातावरणीय प्रिाव मूल्यांकन अध्ययन आवश्यक 
रहेको छ। 

यस वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०७७ को 
अनसूुची 1२ मा भनर्दफष्ट ढााँचा अनसुार तयार गररएको छ। 

१.४ वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको उद्दशे्य 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको मखु्य उदे्दश्य आयोजना क्षेरमा प्रस्ताद्धवत उद्योगले पाने 
जैद्धवक, िौभतक, सामाम्जक-आभथफक र सााँस्कृभतक वातावरणीय प्रिाव (सकारात्मक र 
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नकारात्मक दवैु) को पद्धहचान गनुफ र प्रभतकूल प्रिावको उपयकु्त न्त्यभुनकरण द्धवभि प्रस्ताव 
गनुफ हो। प्रस्ताद्धवत वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको उदे्दश्यहरु भनम्न रहेका छन:्   

1) प्रस्ताद्धवत आयोजनाको स्थानको िौभतक, जैद्धवक, सामाम्जक-आभथफक र सांस्कृभतक 
क्षेरका आिारितू तथयांकको संकलन गने र तथयांक संकलन गने द्धवस्ततृ द्धवभिहरुको 
वणफन गने 

2) प्रस्ताद्धवत आयोजनाले प्रस्ताव क्षेरमा पनफ सक्ने मखु्य जैद्धवक, िौभतक, सामाम्जक-
आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरणीय संम्िाद्धवत प्रिावहरु (सकारात्मक र नकारात्मक 
दवैु) को पाद्धहचान, िद्धवष्यवाणी र मूल्याङ्कन गने  

3) प्रस्ताद्धवत आयोजनाको सकारात्मक प्रिावको बढोत्तरी तथा नकारात्मक प्रिाव 
न्त्यूभनकरण गने उपायहरुको पद्धहचान  र भसर्ाररस गने 

4) प्रस्ताद्धवत आयोजनाको द्धवकल्प द्धवश्लषेण गने 
5) वातावरणीय व्यवस्थापन र अनगुमन योजना प्रदान गने 
6) वातावरणीय परीक्षणबारे जानकारी गने 
7) प्रस्ताद्धवत आयोजनािारा हनु सक्ने द्धवभिन्न वातावरणीय प्रिावहरुका बारे भनणफय 

भनमाफताहरु र संम्बम्न्त्ित भनकायहरुलाई जानकारी प्रदान गने 

१.५ अध्ययनको सीमा तथा सम्बम्न्त्ित अन्त्य कुरा 
प्रस्ताद्धवत प्रस्तावको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययन उद्योगको उत्पादन क्षमता वदृ्धिको 
लाभग मार भसभमत रहेको छ। यस अध्ययनले उद्योगको उत्पादन क्षमता वदृ्धिका लाभग हनु े
भनमाफण कायफ, मेभसनरी सेट-अप आर्द बाट हनुे वातावरणीय प्रिाव र उद्योगको संचालन 
चरणमा पने वातावरणीय प्रिाव र सवालहरु समावेश गरेको छ। िात ुउत्पादनबाट हनुे 
वाय,ु जल, ध्वनी प्रदषुणका साथै ठोस र्ोहर, व्यवसायजन्त्य स्वास्थय तथा सरुक्षा र प्रस्ताव 
कायाफन्त्वयनबाट प्रिाद्धवत हनुे समदुायसाँग सम्बम्न्त्ित सवाल र प्रिावहरुलाई यस वातावरणीय 
प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययन भसमा भिर पदफछन।् 

 

 



पररच्छेद २: प्रस्तावको पररचय 

२.१ िभूमका 
जय अम्बे स्टील्स द्धव.सं. २०७५ मा स्थापना िएको उद्योग हो। उद्योग बााँके म्जल्लाको 
जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५ मा अवम्स्थत छ। यस उद्योगले Reheating Furnace मा 
आिाररत रही वाद्धषफक ४०,००० मे.टन MS Rod (TMT), Channel, Angle, Square, Flat, 
Strip उत्पादन गने उदे्दश्यले स्थापना तथा संचालनका लाभग गररएको प्रारम्म्िक वातावरणीय 
पररक्षण भमभत २०७४/०७/१४ मा उद्योग द्धविागबाट स्वीकृभत पाएको भथयो र सो पर 
अनसूुची १३ मा समावेश गररएको छ।  

हाल यस उद्योगले आफ्नो क्षमता थप गरी Steel Melting System बाट MS Rod (TMT), 
MS channel, Angle, Square, Flat, Strip and other channel, MS Billet, Torkari, Binding 

Wire, GI Wire, Gabion Box र MS Wire उत्पादन गने उदे्दश्यले क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग 
प्रस्ताव गरेको छ। यस उद्योगले पद्धहले द्धवदेशबाट आयत गने MS Billet अब स्वदेशमा 
आरै् उत्पादन गनफ लागेको छ साथै आफ्नो उत्पादनको गणुस्तर वदृ्धि गने र बजारमा 
प्रभतस्पिाफ गने उदे्दश्य पभन राखेको छ। 

यस प्रस्तावको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको अध्ययनले उत्पादन क्षमता अभिवदृ्धिको 
भनमाफण तथा संचालन चरणमा हनुे गभतद्धवभिहरुबाट वातावरणमा पने नकरात्मक तथा 
सकारात्मक प्रिावहरूको आाँकलन गदफछ साथै प्रिावहरुको न्त्यूनीकरण तथा अभिवदृ्धिको 
उपायहरु प्रस्ताव गनेछ।  

२.२ प्रस्तावको द्धववरण 

२.२.१ आयोजनाको अवम्स्थभत र पहुाँच 

उद्योग बााँके म्जल्लाको जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५, बेलहरीमा अवम्स्थत छ। 
आयोजनास्थलको िौगोभलक अवम्स्थभत २८°०७’३०.२७” उत्तरी आक्षांश र 
८१°३७’३७.४८” पूवी देशान्त्तर रहेको छ। उद्योग नेपालगञ्ज-कोहलपरु बाटोको द्धपप्रहवा 
चोकबाट ४ द्धक. भम. दम्क्षण-पम्िममा अवम्स्थत रहेको छ। द्धपप्रहवा चोकबाट आयोजना 
स्थल सम्म पक्की सडक रहेको छ। आयोजनाको स्थलगत नक्सा म्चर २.1 र गगुल अथफ 
नक्सा म्चर २.२ मा देखाइएको छ। 
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म्चर २.१: आयोजनाको स्थलगत नक्सा 

 
म्चर २.२: आयोजनाको गगुल अथफ छद्धव 

(स्रोतः गगुल अथफ, २०२३) 

२.२.२ प्रस्तावको संरचनागत अवयव 

यस उद्योगको संरचनागत तथा अन्त्य प्रमखु द्धवशेषताहरु ताभलका २.१ मा र्दइएको छः 
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 ताभलका २.१: उद्योगको संरचनागत तथा अन्त्य प्रमखु द्धवशषेताहरू  

क्र.सं सामान्त्य द्धववरण 

1.  आयोजना प्रस्तावक जय अम्बे स्टील्स उद्योग 

2.  आयोजनाको नाम जय अम्बे स्टील्स भल. को क्षमता अभिवृद्धि 

3.  कायाफलय ठेगाना काठमाडौं महानगरपाभलका-१२, काठमाडौं 

4.  उद्योग ठेगाना जानकी गाउाँपाभलका-०५, बााँके, लमु्म्बनी प्रदेश 

5.  िौगोभलक भनदेशाङ्क 
२८°०७'३०.२७” उत्तरी आक्षांश  
८१°३७'३७.४८” पूवी देशान्त्तर  

 इकाइ हाल थप कुल 

6.  

वाद्धषफक उत्पादन 
क्षमता 
MS Rod (TMT), 

Channel, Angle, 

Square, Flat, Strip 

and other sections 

MT ४०,००० (-४०,०००) - 

MS Rod (TMT) MT - ३५०,००० ३५०,००० 
MS Channel, 

Angle, Square, 

Flat, Strip and 

other channel 
MT - १००,००० १००,००० 

MS Billet MT - ३००,००० ३००,००० 

Torkari MT - २४,००० २४,००० 

Binding Wire MT - १२,००० १२,००० 

GI Wire MT - १८,००० १८,००० 

Gabion Box MT - २४,००० २४,००० 

MS Wire MT - ४०,००० ४०,००० 

7.  मानव स्रोत No. 70 430 500 

8.  भबजभुल (वाद्धषफक) kVA ५,००० ५५,००० ६०,००० 

9.  उद्योगको द्धकभसम ठूला 

10.  
कुल संचालन र्दन 
प्रभत वषफ ३३० 
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11.  कामको म्शफ्ट ३ 

12.  घण्टा प्रभत म्शफ्ट ८ 

13.  उद्योगको प्रकार उत्पादऩमूलक 

14.  
क्षमता अभिवृद्धिको 
लाभग थप पूवाफिार 

Office building, labour quarter, staff quarter, senior staff 

apartment, SMS, Billet, D.R.I., Scrape Storage Bay wire mill, 

store room 

15.  
पानीको स्रोत तथा 
आवश्यकता 

िभुमगत पानी,  
Rolling Mill section- ३०,००० भलटर/र्दन 

Steel Melting System section- ४०,००० भलटर/र्दन 

  हाल (Reheating Furnace) 
क्षमता अभिवदृ्धि पिात ्(Steel 

Melting System) 

16.  
ठोस र्ोहोरको 
द्धववरण 

Mill Scale, Misrolled billets, 

end-cuts, scraps 
Slag, fly ash, iron dust 

17.  
ठोस र्ोहोर मैला 
व्यवस्थापन 

 Iron dust (Mill Scale)- 

भसमेन्त्ट उद्योगलाई भबद्धक्र 
गरररहेको 

 Scraps- पनुःप्रयोग गरररहेको 

Slag, impurities, scraps को 
पनुःप्रयोग  गने, Iron dust लाई 
भबद्धक्र गने 

18.  
द्धवद्यतुको 
वैकम्ल्पक स्रोत 

जेनेरेटर- ३ सेट (७५० kVA, २५० kVA  र १२५० kVA) 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

प्रस्ताद्धवत आयोजनाका अवयव देहाय ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका 2.2: प्रस्ताद्धवत  प्रस्ताव वरपर अवम्स्थत संवेदनशी क्षरे  

क्र.सं. संवेदनशील क्षरे नाम दूरी 

१.  शैम्क्षक संस्थान नेपाला प्राथभमक द्धवद्यालय, बकसपरु १ द्धक. भम. पम्िम  

२.  
हेल्थ पोस्ट/ 
हम्स्पटल 

स्वास्थय चौकी, गनापरु  ३ द्धक. भम. उत्तर-पूवफ 

३.  नदी 
द्धकरण नाला 
मान खोला, खजरुा 
राप्ती नदी 

३ द्धक. भम. पम्िम 

५ द्धक. भम. पम्िम  

१० द्धक. भम. पूवफ 

४.  बसोबास क्षेर बकसपरु बस्ती  १ द्धक. भम. पम्िम   
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क्र.सं. संवेदनशील क्षरे नाम दूरी 

५.  बजार खजरुा ४ द्धक. भम. दम्क्षण 

६.  
मम्न्त्दर/िाभमफक 
स्थल 

म्शव मम्न्त्दर 

गनापरु मम्न्त्दर  

१.५ द्धक. भम. पम्िम 

३ द्धक. भम. उत्तर-पूवफ  

(स्रोतः जय अम्बे स्टील्स, क्षेर सवेक्षण, २०७९) 

२.२.३ भनमाफण तथा संचालन चरणका द्धक्रयाकलाप 

प्रस्ताद्धवत आयोजनाको क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग तल उल्लेम्खत संरचनाहरु भनमाफण 
गररनेछन।् यस सम्बम्न्त्ि project layout master plan अनसूुचीमा संलग्न गररएको छ। 

ताभलका २.३: प्रस्ताद्धवत आयोजनाको संरचनाहरुको द्धववरण 

क्र.सं संरचनाहरु क्षरेर्ल (वगफ भमटर) Floor Area Ratio 

1.  Office Building ९२०.२९ 

०.३७ 

(भनमाफण हनुे 
संरचनाहरु यस 
जग्गाको एउटै 

द्धकत्तामा निई द्धवभिन्न 
द्धकत्तामा भनमाफण 
हनुेछ त्यसैले 

समग्रमा यसको floor 

area ratio ०.३७ 
हनुेछ।) 

2.  Labour Quarter1 १२,८६.५२ 

3.  Labour Quarter2 १२,८६.५२ 

4.  Staff Quarter १,८७४.४१ 

5.  Senior Staff apartment ५७४.९७ 

6.  E.C.R. ८१४.२९ 

7.  E.C.R.2 १४४.९२ 

8.  Water complex 1 ५१९.६० 

9.  Water complex 2 ८२०.१४ 

10.  S.M.S., Billet, D.R.I., Scrape Storage 

Bay 
१४,९६६.८६ 

11.  Wire Mill ३,२३७.०२ 

12.  Slag Crusher २,२०५.३३ 

13.  Store 1 ६१८.७३ 

14.  Store 2 ४९९.८१ 
(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स., टलान्त्ट लेआउट, २०७८) 

प्रस्ताव संचालन चरणमा हनुे स्टील उत्पादन संग सम्बम्न्त्ित द्धक्रयाकलाप र अपनाइने द्धवभि 
भनम्न वणफन गररएको छः 
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 प्रयोग हनु ेप्रद्धवभि 
यस उद्योग संचालनका लाभग Hot Steel Rolling प्रद्धविीको प्रयोग गररनेछ।  

प्रद्धक्रयाको द्धववरण 

Billet, TMT bars & MS Rods 

Continuous online casting unit बाट MS ingots/billet, TMT rods, MS rods को उत्पादन 
गररनेछ। 

MS Billet: 

Billet उत्पादनका लाभग आवश्यक sponge iron, scrap, pig iron, flux/ferro र alloy 

additives हरुलाई एकै साथ batching, melting र casting गरेर Billet बनाइन्त्छ। 

 

TMT Bar: 

Rolling in 3 stages Mills: Hot ingots/billet लाई पद्धहला रद्धरं्ग भमलबाट पास गराइन्त्छ 
जहााँ यसको क्रस-सेक्सनमा कटौती हनु्त्छ। त्यसपभछ थप कटौतीको लाभग यसलाई 
intermediate mill बाट पार गररन्त्छ। Ingots/billet ले आफ्नो आवश्यक dimension 

द्धर्भनम्शंग भमलमा प्राप्त गदफछ। 

 Roughing Mill: Casting unit बाट आएको ingot/billet लाई रद्धरं्ग भमलमा पठाइन्त्छ, 
जहााँ यसको cross-section मा कटौती हनु्त्छ। पभछत्यस  रोलरको pressure ले गदाफ 
ingots/billet को लम्बाई बढ्छ।  

 Intermediate Mill: रद्धरं्ग भमलबाट आएको elongated metals intermediate mill मा 
automatically पास गररन्त्छ जहााँ elongated metals को cross-section को थप कटौती 
हनु्त्छ। यस प्रद्धक्रयाको भबचमा elongated metal rod को end को सानो िागलाई 
snearing machine िारा काद्धटन्त्छ। 

 Finishing mill: यस भमलमा मेटल रडले आवश्यक diameter प्राप्त गछफ। Finishing 

mill बाट भनस्केको मेटल रडलाई cooling bed मा पठाइन्त्छ, जहााँ पानीले hot metal 

rod लाई cool (quenchning) गररन्त्छ। म्चस्याइएको मेटल रडहरु shear gauge मा 
पठाइन्त्छ र आवश्यक लम्बाई अनसुार काद्धटन्त्छ। अन्त्तमा, उत्पादनहरू ओिरहेड के्रन 
िारा बन्त्डभलंग बेडमा स्थानान्त्तरण हनु्त्छ र भमभत, तौल र भतनीहरूको िेडमाकफ का ब्याच 
नम्बरको साथ ट्याग गररन्त्छ। उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow chart तलको म्चरमा प्रस्ततु 
गररएको छ। 
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Input  Process  Output 

Sponge Iron, Pig Iron, 

Scrap, Alloys, 

Additives 

 Batching  Dust 

     

Electricity   
Melting 

(Induction Furnace) 
 

Gases, Metal fumes, 

Dross, Impurities 

Risk of accident 

Risk of burns 

     

  Casting  
Rejected Billets, 

Melted metals 

     

  Billet Cutting 
 

 

Cut sized Billet  

 

     

Electricity  Hot Rolling  Iron chips, dust 

     

Cold water with 

pressure 
 Quenching  Hot Water 

     

Electricity  
Self Temperating 

Cutting  
 Cut pieces    

     

Electricity  Size Cutting  Cut pieces    

     

  
Bundling, Bending 

Weighing, Tagging  
  

     

  
Different sized TMT 

bar Storing & 

Dispatching 

  

म्चर २.३: Billet & TMT bar उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow  chart  
(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, २०७९) 
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MS Channel, Angle, Square, Flat, Strip and other channel 

MS billet लाई roughing mill मा पठाइन्त्छ जहााँ आवश्यक thickness प्राप्त निएसम्म 
rolling गररन्त्छ र द्धवभिन्न आकारका channel, angle, square, flat, strip आर्द तयार 
पाररन्त्छ। 

Input  Process  Output 

Billet  Hot Rolling  Iron chips, dust 

     

Cold water with 

pressure 
 Quenching  Hot Water 

     

Electricity  Size Cutting  Cut pieces    

     

  
Channel, Angle, 

Square, Flat, Strip 

and other channel 

  

म्चर २.४: Channel, Angle, Square, Flat, Strip and other channel उत्पादन 
प्रद्धक्रयाको flow  chart  

Torkari 

बजारबाट MS wire खररद गरी सो लाई wire drawing गररन्त्छ र आवश्यक लम्बाईमा 
काद्धटन्त्छ र भमभत, तौल र भतनीहरूको िेडमाकफ का ब्याच नम्बरको साथ ट्याग गररन्त्छ। 

Input  Process  Output 

MS Wire 

Electricity 

 

 
Wire drawing   

     

  Straighting & Cutting  End cuts 

     

  
Bundling, Bending 

Weighing, Tagging  
  

     

  Torkari   

म्चर २.५: Torkari उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow  chart  

Binding Wire 

बजारबाट binding wire खररद गरी सो लाई आवश्यक लम्बाईमा काद्धटन्त्छ र भमभत, तौल 
र भतनीहरूको िेडमाकफ का ब्याच नम्बरको साथ ट्याग गररन्त्छ। 
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Input  Process  Output 

Binding Wire 

Electricity 
 Size Cutting  End cuts 

     

  
Bundling, Bending 

Weighing, Tagging  
  

     

  Binding Wire   

म्चर २.६: Binding Wire उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow  chart  

GI Wire 

बजारबाट GI wire खररद गरी सो लाई आवश्यक लम्बाईमा काद्धटन्त्छ र भमभत, तौल र 
भतनीहरूको िेडमाकफ का ब्याच नम्बरको साथ ट्याग गररन्त्छ। 

Input  Process  Output 

GI Wire 

Electricity 
 Size Cutting  End cuts 

     

  
Bundling, Bending 

Weighing, Tagging  
  

     

  GI Wire   

म्चर २.७: GI Wire उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow  chart  

Gabion Box 

GI wire लाई आवश्यक आकारमा बनुेर gabion box तयार गररन्त्छ। 
Input  Process  Output 

GI Wire 

Electrical Energy 

 

 
Knitting  Cut pieces 

     

  Gabion Box   

म्चर २.८: Gabion Box उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow  chart  
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MS Wire 

बजारबाट MS wire खररद गरी सो लाई आवश्यक लम्बाईमा काद्धटन्त्छ र भमभत, तौल र 
भतनीहरूको िेडमाकफ का ब्याच नम्बरको साथ ट्याग गररन्त्छ। 

Input  Process  Output 

MS Wire 

Electricity 
 Size Cutting  End cuts 

     

  
Bundling, Bending 

Weighing, Tagging  
  

     

  MS Wire   

म्चर २.९: MS Wire उत्पादन प्रद्धक्रयाको flow  chart  

Material Balance Sheet for SMS Plant per batch (1 batch = 25 MT) 

S.N. Item Quantity Per batch 

1.  

Total Input 

(scrap, sponge iron, pig iron, silicon magnese, carbon, 

aluminium) 
25 MT 

2.  Total Output 21.5 MT 
3.  Waste generation: 3.5 MT 

a Slag 3.25 MT 

 - Recyclable 1.75 MT 

 - Silica/Ash (Sellable) 0.5 MT 

 - Unseen loss 0.75 MT 

b Daily Fly ash from dust collection system (Sellable) 0.25 MT 

 

Material Balance Sheet for Rolling Mill 

S.N. Item Daily 

Quantity 
Operating 

days per year 

Annual 

Quantity 

1.  Total Input (MS Billet) 1124.24 MT 

330 

371,000 MT 

2.  Total Output (MS Rod TMT) 1060.60 MT 350,000 MT 

3.  Waste generation: 62.64 MT 20,671.20 MT 

a Mill scale (sellable) 33.48 MT 11,048.40MT 

b Misrolled (reprocess) 12.30 MT  4059 MT 

c End cuts (reprocess) 16.86 MT 5565 MT 
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Annual Wastewater Discharge 

S.N. Item Daily 

Quantity 
Operating 

days per year 

Annual 

Quantity 

1.  Rolling mill cooling system 2 KL 
330 

660 KL 

2.  Sanitary wastewater 5 KL 1650KL 

Solid Waste from filtration unit 

S.N. Item Daily 

Quantity 
Operating 

days per year 

Annual 

Quantity 

1.  Oil and grease/carbon 0.05 MT 330 50 MT 

 
२.२.४ आवश्यक भनमाफण सामग्री 
प्रस्ताद्धवत क्षमता द्धवस्तारका लाभग भनमाफण कायफ गनुफ पने िएकोले आवश्यक पने भनमाफण 
सामग्री र पररमाण तलको ताभलकामा र्दइएको छ: 

ताभलका २.४: भनमाफण सामग्री र पररमाण 

क्र.सं भनमाफण सामग्री इकाइ कुल पररमाण स्रोत 

1.  P.C.C. Cu.M. २,७१० 

Local Purchase 

a)  Cement bags ११,९२४ 

b)  Sand Cu.ft. ४४,९३६.१४ 

c)  Aggregate Cu.ft. ८५,०९१.८३ 

2.  R.C.C. Cu.M. १४,१०० 

a)  Cement bags ११२,८०० 

b)  Sand Cu.ft. २११,४१५.४० 

c)  Aggregate Cu.ft. ४२७,८०५.२८ 

3.  Brick Works Cu.M. १,२५० 

a)  Cement bags २,५०० 

b)  Sand Cu.ft. ११,७५० 

c)  Bricks Pcs. ७००,००० 

4.  Plaster Sq.M. ४,८०० 

a)  Cement bags ४१७.६० 

b)  Sand Cu.ft. २,०६४ 
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क्र.सं भनमाफण सामग्री इकाइ कुल पररमाण स्रोत 

5.  
Steel 

Reinforcement 

Works 

M.T. १,५५८.३१ 

6.  Structural Steel M.T. ३,२०० 

7.  Size of Steel 

Structures 
  

a)  Rolling Mill 

Shed (260×48) 
m2 १२,४८० 

b)  Billet Bay 

(120*24) 
m2 २,८८० 

c)  S.M.S. Bay 

(192*24) 
m2 ४६०८ 

d)  D.R.I. Bay 

(144*24) 
m2 ३,४५६ 

e)  Scrap Bay 

(144*24) 
m2 ३,४५६ 

f)  Wire Mill Shed 

(120*30) 
m2 ३,०६० 

g)  Slag Crusher 

Shed (72*30) 
m2 २,१६० 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 

२.२.५ उत्पादन क्षमता 
उद्योगको हाल स्वीकृत र प्रस्ताद्धवत उत्पादन र क्षमता भनम्न अनसुार हनुेछन:् 

ताभलका २.५: उत्पादन र क्षमता 

क्र.सं उत्पादन इकाइ हाल थप कुल 

1.  
MS Rod (TMT), 

Channel, Angle, 

Square, Flat, Strip and 

other sections 
MT ४०,००० (-४०,०००) - 

2.  MS Rod (TMT) MT - ३५०,००० ३५०,००० 

3.  
MS Channel, Angle, 

Square, Flat, Strip and 

other channel 

MT - १००,००० १००,००० 

4.  MS Billet MT - ३००,००० ३००,००० 

5.  Torkari MT - २४,००० २४,००० 

6.  Binding Wire MT - १२,००० १२,००० 
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क्र.सं उत्पादन इकाइ हाल थप कुल 

7.  GI Wire MT - १८,००० १८,००० 

8.  Gabion Box MT - २४,००० २४,००० 

9.  MS Wire MT - ४०,००० ४०,००० 
(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

२.२.६ आवश्यक कच्चा पदाथफ 
प्रस्ताद्धवत आयोजनाको लाभग आवश्यक कच्चा पदाथफको द्धववरण ताभलका २.६ मा प्रस्ततु 
गररएको छ। 

ताभलका २.६: आवश्यक कच्चा पदाथफको द्धववरण 

क्र.सं. भनवेश इकाइ 
आवश्यकता 
(वाद्धषफक) स्रोत 

A.  MS Rod (TMT) MT ३५०,०००  

1.  MS Billet  MT ७१,००० Import 

2.  MS Billet  MT ३००,००० Self-Production 

B.  
MS Channel, Angle, Square, Flat, 

Strip and other channel 
MT १००,०००  

1.  MS Billet MT १०६,००० Import 

C.  MS Billet MT ३००,०००  

1.  Scrap  MT १४६,३०० 
Local Purchase 

and Import 

2.  Sponge Iron  MT २०१,३०० Import  

3.  Pig Iron MT ५५,००० Import  

D.  Torkari MT २४,०००  

1.  MS Wire MT २४,४९० Import 

E.  Binding Wire MT १२,०००  

1.  Binding Wire MT १२,००० Import 

F.  GI Wire MT १८,०००  

1.  GI Wire MT १८,००० Local Purchase 

G.  Gabion Box MT २४,०००  
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क्र.सं. भनवेश इकाइ 
आवश्यकता 
(वाद्धषफक) स्रोत 

1.  GI Wire MT २४,२४२ Local Purchase 

H.  MS Wire MT ४०,०००  

1.  MS Wire MT ४०,००० Import 

I.  Alloy and Others:    

1.  Frame sheet 4 MM MT ६००  

2.  Silica Ramming Mass MT १०,५००   

3.  Nalitop Ramming mass MT २०००  

4.  Sodium silicate Ltr ८०,०००   

5.  Deric Acid Kg १०००  

6.  Castable AM-95 MT ४०  

7.  Whythreat A MT ६०  

8.  Whythreat K MT ४०  

9.  Mortar-90 MT १५०  

10.  Mortar K 70 MT ४०  

11.  Mill Board MT १५  

12.  Ashetas Rope Kg १५००  

13.  Hight at bricks, 70% Pcs ५५००   

14.  Purging well block Pcs ३१०  

15.  Nozzle well block Set ३१०  

16.  S.G. Plate Pcs ३५००  

17.  Fix Nozzle Pcs ३५००  

18.  Collector Nozzle Pcs ३५००  

19.  Porus Plug MT १८००  

20.  NFC Set ३००  

21.  Tundish Board Set Pcs २५००  

22.  Tundish Block Pcs ३५००  
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क्र.सं. भनवेश इकाइ 
आवश्यकता 
(वाद्धषफक) स्रोत 

23.  Tundish Nozzle MT १८,०००  

24.  Gracil MT ७५  

25.  Garpack Set ५०  

26.  
Dummy bar head preparation 

accessories 
MT १८,०००  

27.  Casting Powder Pcs २२०  

28.  CI plug MT १८,०००  

29.  Lancing Pipe meter २६०,०००   

30.  Silico Magnese (HC) MT ४७००  

31.  Ferro Magnese (HC) MT १०००  

32.  Ferro Silicon MT ३००  

33.  Al. Notch Bar MT ५०  

34.  Al. Short Kg १०  

35.  Al. Wire (3mm) MT १०००   

36.  CPC MT १५००  

37.  Redex Pcs ३००  

38.  Temperature Tipps Pcs १००,०००   

39.  Lolly Pop sampler MT ५०,०००  

40.  Flour Spark Pcs १५०  

41.  Oxygen Pcs ३६००  

42.  Nitrogen Pcs २०००  

43.  LPG Pcs २५००  

44.  Argon MT ६०  

45.  Fire Wood MT १००   

46.  CU-Mould Tube Pcs ३००  

47.  Hydrochloric acid MT ७५००  

 (स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 
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२.२.७ ऊजाफ आपूभतफ 
उद्योगमा प्रयोग हनुे ऊजाफको द्धकभसम, स्रोत, खपत हनुे वाद्धषफक पररमाण भनम्न ताभलकामा 
र्दइएको छः 

ताभलका २.७: ऊजाफको द्धकभसम, स्रोत, वाद्धषफक खपत 

क्र.सं. उपयोभगता 
इकाइ/क्षमता 
(वाद्धषफक) 

स्वीकृत थप कुल स्रोत 

1.  भबजलुी kVA 5,000 55,000 60,000 NEA 

2.  Fuels (Petrol, 

diesel, etc.) 
KL - - ३५०० NOC 

3.  Furnace oil KL - - १७५० NOC 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

२.२.८ आवश्यक जनशम्क्त 

उद्योगको संचालन चरणका लाभग आवश्यक जनशम्क्तको द्धववरण तलको ताभलकामा र्दइएको 
छ। 

ताभलका २.८: आवश्यक जनशम्क्तको द्धववरण 

क्र.सं. आवश्यक जनशम्क्त हाल थप कुल 

1.  प्रत्यक्ष 59 391 ४50 

2.  अप्रत्यक्ष १1 39 50 

3.  कुल 70 430   500 

 (स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

प्रत्यक्ष तथा अप्रत्यक्ष जनशम्क्तको द्धववरण तल ताभलकामा उल्लेख गररएको छ। 

ताभलका २.९: जनशम्क्तको द्धववरण 

क्र.सं. जनशम्क्तको द्धववरण संख्या 

प्रत्यक्ष जनशम्क्त 

1.  Production Manager १ 

2.  Engineers १० 

3.  Quality Control Officer ४ 

4.  Skilled Workers and Operators ६० 
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क्र.सं. जनशम्क्तको द्धववरण संख्या 

5.  Semi-Skilled Workers १५० 

6.  Un-skilled Workers २२५ 

अप्रत्यक्ष जनशम्क्त 

7.  General Manager १ 

8.  Account/Admin/Sales/Procurement Manager ४ 

9.  Account/Admin/Sales/Procurement Officer ८ 

10.  Salesman/Office Assistant १७ 

11.  Guards/Office Helpers २० 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

२.२.९ आवश्यक जग्गाको क्षरेर्ल र जग्गाको प्रकार 

जग्गाको क्षरेर्ल 
प्रस्ताद्धवत क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग थप जग्गा प्रयोगमा आउनेछ। हाल स्वीकृत र थप हनु े
जग्गाको क्षेरर्ल र द्धकत्ता नं तलको ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका २.१०: हाल स्वीकृत र थप हनु ेजग्गाको द्धववरण 
 हाल स्वीकृत थप 

द्धकत्ता नं ५५०, ५५७, ५५६, ४२७, ७२१, 
७२२, ४८, ४९, ५० 

804, 425, 426, 657, 501, 
798, 503, 709, 645, 53, 
706, 710, 658, 46, 502, 
504, 705, 527, 528, 790, 
54, 547, 428, 531,  152, 
281, 56, 59, 57, 377, 374, 
287, 409, 288, 560, 414, 
147, 145, 352, 144, 141, 
353, 149, 407, 413, 569, 
524, 643, 546, 799, 558, 
44, 167, 559, 153, 158, 
301, 171, 169, 150, 151, 
328, 329, 142, 571, 570, 
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156, 148, 155, 157, 58, 
376, 448 

कुल क्षरेर्ल १३,५०० वगफ भम 
(१ द्धवघा १९ कठ्ठा १७.३३ िरु) 

१०३,३४३.९१ वगफ भम 
(१५ द्धवघा ५ कठ्ठा ३.६७ िरु) 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, २०७९) 

जग्गाको स्वाभमत्वको द्धववरण 
ताभलका २.११: कम्पनीको स्वाभमत्वमा रहेको जग्गाको द्धववरण 

जग्गािनी द्धकत्ता नं. जग्गाको क्षरेर्ल 

जय अम्बे स्टील्स 
(कम्पनी आरै्) 

804, 425, 426, 657, 501, 
798, 503, 709, 645, 53, 706, 
710, 658, 46, 502, 504, 705, 
527, 528, 790, 54, 547, 428, 
531, ५५०, ५५७, ५५६, ४२७, 
७२१, ७२२, ४८, ५० 

६७,७५५.८३ वगफ भम.  
(१० भबघा) 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, २०७९) 

जय अम्बे स्टील्सले िाडामा भलएको जग्गाको द्धववरण तलको ताभलकामा र्दइएको छ। सो 
जग्गाहरु ३० वषफका लाभग िाडामा भलइएको छ िने िाडा सम्झौताका कागजात अनसूुचीमा 
समावेश गररएका छन।्  

ताभलका २.12: िाडामा भलएको जग्गाको द्धववरण 
जग्गािनी द्धकत्ता नं. जग्गाको क्षरेर्ल 

म्शवज न्त्यौपान े

152, 281, 56, 59, 57, 377, 
374, 287, 409, 288, 560, 
414, 147, 145, 352, 144, 
141, 353, 149, 407, 413, 
569 

२२,९६० वगफ भम.  
(३ भबघा ७ कठ्ठा १६.०५ 
िरु) 

शोिाकर न्त्यौपान े 524, 643, 546, 49, 799 
५३६० वगफ भम.  
(१५ कठ्ठा १६.५७ िरु) 

सम्न्त्दप पौडेल 558, 44, 167, 559, 153, 158, 
301, 171, 169 

९१२५ वगफ भम.  
(१ भबघा ६ कठ्ठा १८.९ िरु) 

पूणफ िर पौडेल 
150, 151, 328, 329, 142, 
571, 570, 156, 148, 155, 
157, 58, 376, 448 

१२०१३.३८ वगफ भम.  
(१ भबघा 1५ कठ्ठा ९.५३ 
िरु) 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, २०७९) 
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जग्गाको प्रकार 
उद्योग संचालनको लाभग आवश्यक जग्गा आफ्नै भनजी जग्गा र केद्धह िाडामा भलइएको 
छ। सो जग्गाहरु ि-ूउपयोग भनयमावली, २०७९ बमोम्जम स्थानीय वगीकरण गररएका 
छैनन।् क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग प्रयोग हनुे जग्गामा हाल घााँस र झारपात रहेको छ। 
सो ठाउाँ कृद्धषको लाभग उपयकु्त जग्गा रहेको र उद्योग वरपरको जग्गामा खेभतपाती िइरहेको 
छ िने अरु उद्योगहरु पभन नम्जकै संचालनमा रहेका छन।् 

२.२.१० भनमाफण ताभलका तथा योजना  
उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग भनमाफण कायफहरु १ वषफ भिर सम्पन्न गने योजना रहेको 
छ। 
२.२.११ टलान्त्ट र मेम्शनरी 
यस उद्योगमा हाल संचालन िइरहेको मेभसनरीहरुको प्रयोगबाट क्षमता वदृ्धि बमोम्जम थप 
उत्पादन गनफ पयाफप्त नहनुे हुाँदा क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग आवश्यक थप टलान्त्ट र 
मेभसनरीहरुको प्रस्ताव गररएको छ। हाल सञ्चाभलत र थप टलान्त्ट र मेभसनरीहरुको द्धववरण 
भनम्न ताभलकामा र्दइएको छः 

ताभलका २.13: टलान्त्ट र मेम्शनरीहरुको द्धववरण 

क्र.सं. मेभसनको नाम, मेभसन पार्टसफ र उपकरण इकाइ स्वीकृत थप कुल 

1.  Re-heating furnace 35 mt/hrs set  १ ० १ 

2.  
Pulverizer for reheating furnace with 

accessories 
set ३ ० ३ 

3.  EOT Crane for rolling mill set ८ ० ८ 

4.  ChargingGrate for reheating furnace set १ ० १ 

5.  
Pullout Roll and transfer tebal for 

reheating furnace 
set १ ० १ 

6.  Complete Automation system set १ ० १ 

7.  Roll Branding Machine with accessories set १ ० १ 

8.  
CNC Rib Cutting Machine with 

accessories 
set १ ० १ 

9.  
CNC Roll Turning Lathe with 

accessories  
set १ ० १ 

10.  Lube Oil System 1 set १ ० १ 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

23 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

क्र.सं. मेभसनको नाम, मेभसन पार्टसफ र उपकरण इकाइ स्वीकृत थप कुल 

11.  Lube Oil System 2 set १ ० १ 

12.  Lube Oil System 3 set १ ० १ 

13.  10 MVA Transformer Nos. १ ० १ 

14.  8 MVA Transformer Nos. १ ० १ 

15.  5.5 MVA Transformer Nos. १ ० १ 

16.  2.5 MVA Transformer Nos. २ ० २ 

17.  
11KV, 1250A, Isolator with Earth 

Switch 
Nos. २ ० २ 

18.  9KV,10KA, Surge Arrester Nos. ३ ० ३ 

19.  
Structures for CTs, PTs, Isolator and 

Surge Arrester 
Nos. १ ० १ 

20.  33kv Indoor Type VCB Nos. ० १ १ 

21.  11KV, 1250A, Outdoor VCB Nos. १ ० १ 

22.  11KV, Indoor Type, C and R Panel Nos. १ ० १ 

23.  11KV, Indoor Type VCB, CICO Panel Nos. १ ० १ 

24.  
11KV, Indoor Type VCB Line-Up 

Switchboard 
Nos. १ ० १ 

25.  Cooling Tower set २ १ ३ 

26.  Air Compressor Nos. ३ ० ३ 

27.  Non-Cycling Refrigerated Dryer Nos. ३ ० ३ 

28.  Air Receiver Tank Nos. २ ० २ 

29.  General Purpose Lathe Nos. २ ० २ 

30.  Precision Lathe Machine Nos. २ ० २ 

31.  Shaping Machine Nos. १ ० १ 

32.  Radial Drilling Machine Nos. १ ० १ 

33.  Pedestal Grinder Nos. १ ० १ 

34.  Power Hack Saw Nos. १ ० १ 

35.  
Water Pumps along with recommended 

spares 
set १३ ० १३ 
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36.  Complete water filtration unit set १ ० १ 

37.  Tungsten Carbide Rolls Nos. १६ ० १६ 

38.  Complete set of AC Motors set १६२ ० १६२ 

39.  Side Stream Filtration for ICW System set १ ० १ 

40.  Complete Hydraulic System set १ ३ ४ 

41.  Complete Guide Box Set set ३ ० ३ 

42.  Billet lifting magnet for EOT Crane set १ १ २ 

43.  DC Motors Nos. ३२ ० ३२ 

44.  Furnace Oil Storage Tank 300KL set ० १ १ 

45.  Universal Testing Machine Nos. १ ० १ 

46.  Cold Bending Testing Machine Nos. १ ० १ 

47.  Brinell Hardness Tester Nos. १ ० १ 

48.  Metallurgical Microscope Nos. १ ० १ 

49.  Digital Portable Hardness Tester Nos. १ ० १ 

50.  Electronic Balance Nos. १ ० १ 

51.  Portable Hardness Tester Nos. १ ० १ 

52.  Emergency PDB PCC and MCC panal set ० १ १ 

53.  Package Type Air Condition System set १५ ० १५ 

54.  Weighing Scales set १० ० १० 

55.  Weighing Bridge Nos. १ ० १ 

56.  

Complete Rolling Mill Set with Spares 

including Roughing Mill, Intermediate 

Mill, Finishing Mill, Mechanicals of 

Conveying Equipments, Mechanicals of 
Shears and Pinch Rolls, Mechanicals of 

TMT System, Mechanicals of Rake 

Type Cooling Bed with Runout Table, 

Mechanicals of Cold Shear, and other 

accessories 

set १ ० १ 

 
Items in Cont.Cast. Steel Making 

Plant 
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1.  

10000 KW, Solid state power supply unit 

(DiFOC) with hydraulic power pack, 

capacitor rack, DM water circulation 

unit, D.C. Choke and operator control 

desk 

set - ३ ३ 

2.  

25000 kg steel frame melting furnaces 

with hydraulic tilting arrangement, 

standard set of bus bar, water cooled 

cables and other inter connecting 

materials 

set - ६ ६ 

3.  
Manually operated furnace change over 

switches 
set - ३ ३ 

4.  

Concast Machine 6/11, 3 Strand Concast 

Machine with complete Steel Structure 

and Electrical Panel, Full Automation 

and inclusive of all parts 

set - १ १ 

5.  
12000KVA, 33KV/4x650 Volt Furnace 

Transformer 
set - ४ ४ 

6.  
2000KVA,33KV/440 Volt Auxiliary 

Transformer 
set - २ २ 

7.  
L.T Panel, M.C.C Panel, D.B’ for 

Induction Furnace & CCM 
set - ४ ४ 

8.  L.T Materials for Factory Lighting lot - १ १ 

9.  
Bus ducting from Transformer to 

Furnace Panel 
set - ३ ३ 

10.  Supply of L.T Cables & Control Cables set - ३ ३ 

11.  Cooling Tower for Furnace set - ३ ३ 

12.  Cooling Tower for CCM set - २ २ 

13.  Heat Exchanger for Furnace set - ३ ३ 

14.  

Softening Plant (depends on water 

report)/ R.O Plant suitable for Furnace & 

CCM 

set - १ १ 

15.  500 cfm. Compressor set - १ १ 

16.  
Raw Water & Soft Water Pumps for 

Induction Furnace 
lot - १ १ 

17.  
Raw Water & Soft Water Pumps for 

CCM 
lot - १ १ 

18.  60/25 Ton EOT Crane set - २ २ 

19.  15/10 Ton EOT Crane set - २ २ 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

26 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

क्र.सं. मेभसनको नाम, मेभसन पार्टसफ र उपकरण इकाइ स्वीकृत थप कुल 

20.  15/5 Ton EOT Crane set - ४ ४ 

21.  
18000mm Dia. Hot Magnet complete 

with Panel 
set - ४ ४ 

22.  
Pollution Control System for Induction 

Furnace with Pulse Jet type Bag Filter 
set - ३ ३ 

23.  Fan, Man Coolers etc. set - १ १ 

24.  Chemical Laboratory set - १ १ 

25.  Spectrometer set - १ १ 

26.  
Pyrometer for Induction Furnace & 

CCM 
set - ३ ३ 

27.  7000 KVA D.G set for Production set - १ १ 

28.  Ladle Pre-Heater set - २ २ 

29.  

Ladle Preparation Unit & Liquid Metal 

Pouring Unit with Hydraulic Power Pack 

System 

set - २ २ 

30.  
2QC Slide Gate System with complete 

accessories 
set - ६ ६ 

31.  

Machine Shop Equipments like Lathe 

Machine, Shaping Machine, Drill 

Machine etc 

lot - १ १ 

32.  
28T Capacity Bottom Pouring Ladle 

with Slide Gate 
set - ५ ५ 

33.  Bail Arm for above Ladle set - २ २ 

34.  Slag crusher set - १ १ 

35.  
Structural Shed for Induction Furnace, 

Caster and Scrape & Sponge Storage 
set - १ १ 

36.  
Pipe & Pipe Fittings for Induction 

Furnace 
lot - १ १ 

37.  
Pipe & Pipe Fittings for Concast 

Machine 
lot - १ १ 

38.  

20 MVA, 26400-34650/33000 Volt 

Automatic Step Voltage Transformer 

(Booster Transformer) 

set - १ १ 

39.  

15 MVA, 26400-34650/33000 Volt 

Automatic Step Voltage Transformer 

(Booster Transformer) 

set - ३ ३ 
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40.  

33KV 1250 AMPS, Outddor Type, 

Horizantal Central Break Isolator With 

E/S And With HG 

set - ३ ३ 

41.  
33KV 1250 Amps, Outddor Type, 

Horizantal Central Break Isolator 
set - ७ ७ 

42.  
33KV 1250 Amps, Outddor Type, 

Horizantal Central Break Isolator 
set - ७ ७ 

43.  30 KV Lighting Arrestor- Station Class- set - ५ ५ 

44.  3 Grade with Counter set - १८ १८ 

45.  

33/V3/110/V3-110/V3, 2 Core Line 

Potential transformer, Outdoor Type, 

Oil Cooled 

set - ९ ९ 

46.  

33/V3/110/V3-110/V3, 2 Core Bus 

Potential Transformer, Outdoor Type, 

Oil Cooled 

set - ९ ९ 

47.  
33 KV, 400/5-5-5-5, 3 Core Current 

Transformer 
set - ३ ३ 

48.  
33 KV, 300/5-5-5-5, 3 Core Current 

Transformer, 3 Core 
set - १५ १५ 

49.  

33 KV, 200-100/5-5-5-5, 3 Core Current 

Transformer, 3 Core, Core-1: Class 0.2S, 

Core-2: 5-P10, Core 3: PS 

set - १५ १५ 

50.  

33 KV, 400 + 300+ 300/ 5-5, 2 Core 

Summation Current Transformer,2 Core, 

Core-1: Class 0.2S, Core-0.2 S 

set - ३ ३ 

51.  

33 KV 1250 AMP, Outdoor Type VCB, 

26.2 KA, Complete with Structure and 

Breaker Mechanism 

set - १३ १३ 

52.  
110 VDC 200 AH, VRLA SMF Battery 

Charger with Battery Bank and DC DB 
set - १ १ 

53.  

Control And Relay Panel Complete with 

Metering, Annunciation, Mimic, and 

Numeric Relays- For Line Protection. 

set - ३ ३ 

54.  

Control and Relay Panel Complete with 

Metering, Annunciation, Mimic, and 

Numeric Relays- For Bus Protection. 

set - २ २ 

55.  

Control and Relay Panel Complete with 

Metering, Annunciation, Mimic, and 

Numeric Relays- For Trafo Protection/ 

Capacitpr Feeder Etc 

set - ८ ८ 

56.  

40KV 4150 KVAR Capacitor Bank with 

Series Reactor, Isolator, RVT, NDR 

Relay, Structure Etc 

set - ३ ३ 
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57.  

525V, 1500 KVAR, LV Capacitor Bank 

with Series Reactors and APFC Control 

with Panel Enclosure 

set - १ १ 

58.  
PLC Based EMS System for One 

Independent Bus and One Common Bus 
set - १ १ 

59.  
33 KV Grade 240/150/100 SQ MM SQ 

MM XLPE Cable 
set - १ १ 

60.  
Control Cable for Entire Substation 

Control Scheme Wiring 
set - १ १ 

61.  

Galvanised structure with Nuts, Bolts & 

And Foundation Bolts, For 33 KV 

Outdoor Substation for The Entire 

Scheme 

set - २० २० 

62.  

Total. Substation Hardware, ACSR 

Conductor, Aluminium IPS Tube Busbar 

Material, Earthing Flats 

set - १ १ 

63.  

Outdoor and Indoor subsbation lighting 

arrangement, with AC, DB, JB and other 

MISC appliances etc. 

set - १ १ 

64.  

Outdoor and Indoor subsbation lighting 

arrangement, with AC, DB, JB and other 

Misc appliances etc. 

set - १ १ 

 Items for Gabion box making Unit     

1.  

Main Mesh Machine 102x120mm Mesh 

Size, Max.4.00mm, Working Width 

5.3m, About 19 Tons 

set - १ १ 

2.  Sprial Coiling Machine set - १ १ 

3.  Wire Tension Device set - १ १ 

4.  
Utomatic Netting Straightening and 

Cutting Machine, 5.3m Width 
set - १ १ 

5.  
3M Gabion Packing Machine (Two 

Hydraulic) 
set - १ १ 

6.  Wire Payoff System set - १ १ 

7.  Wire Streightening and Cutting Machine set - १ १ 

 Items for Wire/Torkari unit     

1.  

"BMW" Brand Extra Heavy Duty, 

Special Designed, M.S Fabricated, 2 

M.Tons capacity, Coil pay- off stand 

(Optional item) 

set - १ १ 
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2.  

"BMW" Brand Extra Heavy Duty, 

Mechanical De-scaling attachement 

fitted with T.C Dies 

set - १ १ 

3.  

M.S fabricated table suitable for fixing of 

reduction die box and forming rolls 

fitting and ribbing rolls fitting imported 
Casette 

set - २ २ 

4.  

"BMW" Brand Extra Heavy Duty, 

Special Type, High Speed, Bull Block 

Wire Drawing machine suitable to draw 

ferrous and non-ferrous wires 

set - १ १ 

5.  

One "V" Pulley for electric motor, one 

spool with base complete, one-pulling-

in tong with lock, key and chain 

set - १ १ 

6.  
"BMW" Brand 15 K.V.A. 440 Volts, 2 

phase, 50 Cycles 
set - १ १ 

7.  

"BMW" Brand Extra Heavy Duty, 

Pneumatic Cylinders with Compressor 

system, High speed Special Designed, 

Re-bars/Kari Bars straightening -cum -

cutting machine suitable to cut from 5.0 

mm to 8.0mm with maximum cutting 

length 6 mtrs 

set - १ १ 

8.  

BMW Brand Extra Heavy Duty, 

Shearing (Flying Shear) machine 

suitable to fit with the starightening 

machine for cutting the finished 

materials (Karki Bar Ribbing Wires) 

directly on line system, the speed of the 

shear will synchrinized with 

starightening machine 

set - १ १ 

9.  

BMW Brand Automatic Electric Control 

Panel Board suitable to run the plant in 

Online system, fitted with A.C. Drive for 

50 H.P. Motor (For bull block wiring 

drawing), 10 H.P. motor (for 
starightening machine) and 5 H.P motor 

(For Flying Shear).Also with PLC 

Controller for accurate cutting length 
through encoder and complete in all 

respects. 

set - १ १ 

10.  

"BWM" Brand Extra Heavy Duty, 

Special Designed, M.S. Fabricated, 2M. 

Tons capacity, Coil Pay-Off Stand 

(Optional item). 

set - १ १ 

11.  
"BWM” Brand Extra Heavy Duty, 

Mechanical De-Scaling Attachment 
set - १ १ 
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complete with Guide Pulley/Bushes 

inside T.C. Dies etc. 

12.  

M.S.  Fabricated Table suitable for fixing 

of Reduction Die Box and Forming Rolls 

fitting & Ribbing Rolls fitting Imported 

Cassette. 

set - २ २ 

13.  

"BWM" Brand Extra Heavy Duty, 

Special Type, High Speed, Bull Block 

Wire Drawing Machine 

set - १ १ 

14.  

BWM" Brand 15 K V. A. 440 Volts, 2 

Phase, 50 Cycles, Butt Welding 

Machine. 

set - २ २ 

15.  

"BWM" Brand Automatic Electric 

Control Panel Board consists of Volt 

Meter, Amp. Meter for individual block, 

Pilot lamp, Auxulary Relay Starters, 

Contactors, Overload Relay; Full 

Control On/Off Main Swtich 

(M.C.C.B.), H. R. C. Fuses etc. fitted on 

a M. S. Febricated cabinet. Suitable for 

the above single blocker 30" Dia. Wire 

Drawing Machines. 

set - १ १ 

16.  

"BWM" Brand Heavy Duty, Special 

Designed, Automatic Round wires 

straightening cum cutting machine 

set - २ २ 

 Items in Complete Rolling Mill Set     

1.  

Reduction Gear Box cum Pinion Stands, 

Base Frames under the motor and gear 

boxes 

set  १८ ० १८ 

2.  
Housingless Stands with bearings, 

cardan shaft and additional accessories 
set १८ ० १८ 

3.  Cantilever stands with Gear box  set २ ० २ 

4.  Fast roll fittingrobot Nos. ३ ० ३ 

5.  Vertical Loopers Nos. ९ ० ९ 

6.  Down Looper Nos. २ ० २ 

7.  Guide Channels at the Mill set १ ० १ 

8.  Bye pass roller table Nos. ६ ० ६ 

9.  Mechanicals of Crank Shear set १ ० १ 

10.  Flying Shear Nos. १ ० १ 
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11.  Pinch Roll Nos. २ ० २ 

12.  Tail Braking Pinch Roll Nos. २ ० २ 

13.  Hi speed shear Nos. १ ० १ 

14.  Crank cum flying shear Nos. १ ० १ 

15.  TMT Mechanical Equipment set  १ ० १ 

16.  Bar Receiving Twin Channel set १ ० १ 

17.  Mouting frame for second twin channel set १ ० १ 

18.  Rake Type Cooling Bed with accessories set १ ० १ 

19.  Run Out Roller table set १ ० १ 

20.  Short Bar Separator with run out table set १ ० १ 

21.  Chain Transfer Run in Roller table set ४ ० ४ 

22.  Bar Counter Nos. १ ० १ 

23.  Bar Separator Nos. १ ० १ 

24.  Master Bundle tying set १ ० १ 

25.  Bend Bundle Tying set १ ० १ 

26.  Bundle bending device Nos. १ ० १ 

27.  Bundle Transfer weighing station set १ ० १ 

28.  Friction and Roller Guides for the Mill set १ ० १ 

29.  Cassette with Container set ९ ० ९ 

30.  Cardan Shaft with Adaptor heads Nos. १२ ० १२ 

31.  Bending Machine Nos. १ ० १ 

32.  Cold Shear Machine set १ ० १ 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

२.२.१२ आयोजनाको लगानी 
प्रस्ताद्धवत आयोजनाको लाभग आवश्यक लगानी ताभलका २.१४ मा र्दइएको छः 
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ताभलका २.१४: आयोजनाको लगानी 
क्र.सं. द्धववरण हाल (रु.) थप (रु.) कुल (रु.) 

१. म्स्थर लगानी १७८,000,000 ५,५७२,000,००० 5,७५०,000,००० 

२. संचालन पूाँजी ७0,000,000 ४,१८०,०००,000 ४,२५०,000,००० 

३. कुल लगानी 2४८,000,000 ९,७५२,०००,000 १०,000,०००,००० 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 

लगानीको द्धववरण 
आयोजनाको लाभग आवश्यक लगानीको द्धववरण र िकु्तानी अवभि (payback period) तलको 
ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका २.१५: लगानीको द्धववरण 

क्र.सं. द्धववरण कुल (रु.) प्रभतशत 

A Net Operating Profit- Rs १,६६५,६८५,८४०  

1.  Net Sales Revenue ५३,७०८,२५०,०००  

2.  Annual Operating Cost ५१,६२६,१४२,७००  

3.  Profit Before Tax- Rs २,०८२,१०७,३००  

4.  Tax - @ 20% ४१६,४२१,४६०  

   B Return from the project   

a.  Return on Investment  १६.७ 

 Total Investment १०,०००,०००,०००  

b.  Return on Equity  ८३.३ 

 Total Equity २,०००,०००,०००  

c.  Break Even Point  ३७.६ 

1.  Fixed Operating Cost १,२५५,६३०,०००  

2.  Variable Cost ५०,३७०,५१२,७००  

3.  Net Sales Revenue ५३,७०८,२५०,०००  

 (स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०७९) 
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२.२.१३ उद्योगको द्धवद्यमान वातावरणीय व्यवस्थापन अवस्था 
उद्योगले हाल Batch wise Billets reheating गरर रोभलंग गरर TMT rod को उत्पादन  
गरररहेको छ। यस उद्योगले इन्त्िनको रुपमा furnace oil को प्रयोग गने िएकोले PM, 

SO2 र GHG को उत्सजफन हनुे गरेको छ। Iron scale र scraps ठोस र्ोहोरको रुपमा 
भनष्काशन हनु्त्छ। Rolling Mill बाट भनष्काशन हनुे iron scale र oil & grease िएको 
तरल र्ोहोर settling pond तथा sand filter बाट प्रशोिन िइरहेको छ। सरुुमा तरल 
र्ोहोरलाई settling pond मा जम्मा गरी iron scale लाई bottom बाट र floating oil & 

grease लाई scoop गरी हटाइन्त्छ। त्यसपभछ, सो पानीलाई sand filter बाट filter गराई 
पनुःप्रयोग गररन्त्छ। 

उद्योगले प्रदूषणको भनयन्त्रण, व्यवसायजन्त्य स्वास्थय तथा सरुक्षा व्यवस्थापनका लाभग गरेका 
उपायहरु यस प्रकार छन।् 

 Furnace मा recuperator जडान गररएको छ 

 कुभलङ्गका लाभग प्रयोग हनुे पानी recirculation गरर पनु:प्रयोग िइरहेको छ 

 ठोस र्ोहोरका रुपमा भनष्काशन हनुे iron dust भसमेन्त्ट उद्योगहरुलाई भबद्धक्र गरररहेको 
छ िने scraps पनुःप्रयोगको लाभग भबक्री गरररहेको छ। 

 Control unit मा electrical resistance matt िएको हनुाले कामदारहरु electrical shocks 

बाट जोभगन्त्छन।् 
 उद्योग भिर fire extinguishers जडान गररएको छ। 

२.२.१४ स्वीकृत प्रारम्म्िक वातावरणीय परीक्षणको कायाफन्त्वयन अवस्था 
यस उद्योगको स्वीकृत प्रा.व.प.मा प्रस्ताव गररएका वातावरणीय प्रिाव न्त्यूभनकरणका 
उपायहरु र कायाफन्त्वयन अवस्था ताभलका २.१६ मा प्रस्ततु गररएको छ। 

ताभलका २.१६: वातावरणीय प्रिाव न्त्यूभनकरणका उपायहरु र कायाफन्त्वयन अवस्था 
क्र.सं प्रस्ताव गररएका प्रिाव न्त्यूभनकरण कायाफन्त्वयन अवस्था 

1.  Good housekeeping 

उद्योगले good housekeeping measures जस्तै 
कच्चा पदाथफ स्टोरेजका लाभग छुटै्ट के्षर भनिाफरण 
गरेको छ साथै भनयभमत सरसर्ाई पभन गने 
गरेको छ। उद्योग भिरको बाटोमा िलुो उड्न 
नर्दन पानी छद्धकफ ने गरेको छ। 
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क्र.सं प्रस्ताव गररएका प्रिाव न्त्यूभनकरण कायाफन्त्वयन अवस्था 

2.  कमफचारीका लाभग ताभलम 

उद्योगले समय-समयमा कमफचारीहरुलाई सर-
सर्ाई, व्यवसायजन्त्य स्वास्थय तथा सरुक्षा 
सम्बम्न्त्ि ताभलमहरु प्रदान गने गरेको छ। 

3.  Maintenance Programs 

मेभसनहरुको scheduled preventive 

maintenance गने गरेको छ र हरेकको record 

राख्न ेगरेको छ। 

4.  र्ोहर पानीको प्रशोिन 

र्ोहर पानीको प्रशोिनका लाभग हाल केद्धह 
व्यवस्था निएको तर प्रशोिन केन्त्र स्थापनाका 
लाभग उद्योगले योजना बनाएको छ। 

5.  ठोस र्ोहोरको व्यवस्थापन 
iron dust अन्त्य भसमेन्त्ट उद्योगलाई भबद्धक्र 
गरररहेको छ र scraps पनुःप्रयोग गरररहेको छ। 

6.  ग्यााँस उत्सजफन भनयन्त्रण 

Furnace मा recuperator जडान गररएको छ र 
chimney को height 98 ft रहेको छ। 
Diesel generator भबजलुी निएको अवस्थामा 
मार प्रयोग गने गरेको छ। 

7.  ध्वभन प्रदूषण न्त्यूभनकरण मेभसनहरुमा grease र lubricant भनयभमत प्रयोग 
गररन्त्छ। 

8.  व्यवसायजन्त्य स्वास्थय तथा सरुक्षा  

Emergency exit signage राखेको छ, 
Emergency siren जडान गररएको छ 

कामदारलाई आवस्यकता अनसुार PPE प्रदान 
गररएको छ। 

२.२.१५ उद्योगिारा गररएका सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्वका द्धक्रयाकलापहरु 

उद्योगले हालसम्म गरेका सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्वका द्धक्रयाकलापहरुको द्धववरण तल 
र्दइएको छ। 

ताभलका २.१७: सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्वका द्धक्रयाकलापहरु 

भमभत द्धववरण रकम (रु.) 
आ.व. २०७९/८० 

२०७९/०७/१८ Palpali Milan Kendra, Banke १०,०००/- 
२०७९/०६/१३ Naw Durga Pooja, Janaki-6 ३,१००/- 
२०७९/०६/०४ Shree Ramlila Maha Mahotasaya ५,१००/- 
२०७९/०५/१३ All Nepal Construction Workers Union १०,०००/- 
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भमभत द्धववरण रकम (रु.) 
२०७९/०५/०७ Janaki Sports Club १५,०००/- 
२०७९/०५/०५ Health Professional Organization of Nepal, 

Banke 
१०,०००/- 

 जम्मा ५३,२००/- 
आ.व. २०७८/७९ 

२०७९/०३/३२ Nepal Trade Union Mahasangh, Nepalgunj १५,०००/- 
२०७९/०३/३१ Nepal Engineering Association, Banke १०,०००/- 
२०७९/०३/२७ Nepalgunj Cycling Club, Nepalgunj १५,०००/- 
२०७९/०१/१० Kohalpur Hardware Union, Kohalpur २०,०००/- 
२०७८/१२/२५ Khajura Badminton Club, Khajura ११,५००/- 
२०७८/१२/२५ Taigando federation, Banke ५,०००/- 
२०७८/१०/२५ Gurunanak Singh Sabha Gurudawara, 

Nepalgunj २०,०००/- 

२०७८/१०/२४ Mubarak Hajarat Sayad Sah Baba Rahamatulah 

Tala Alaih ५,०००/- 
२०७८/०९/२५ Mahila Udhami Sangh, Banke २५,०००/- 
२०७८/०७/१३ Shree Laxmi Pooja Samiti, Janaki-5 ५,०००/- 
२०७८/०६/२५ Naw Durga Pooja, Janaki-5 ११,०००/- 
२०७८/०६/१३ All Nepal National Independent Student Union ५,०००/- 
२०७८/०५/०७ Nepal Police Station, Khajura ५,०००/- 

 जम्मा १५२,५००/- 
आ.व. २०७७/७८ 

२०७८/०२/२० Oxygen Concentrator 10 Ltr, 4 Kit ५२०,०००/- 
२०७७/१२/२४ Sundra Bihani Yuwa Club १०,०००/- 
२०७७/११/०८ Nepal Police Station, Janaki १५,०००/- 
२०७७/११/०७ Department of Cottage & Small Industries १७,५००/- 
२०७७/१०/२५ Marwadi Yuva Manch Nepalgunj २१,०००/- 
२०७७/०९/०३ Shree Hanuman Temple Nirman Samiti 

Ganapur ५,१००/- 
२०७७/०८/२५ Shree Gurunanak Singh Sabha Gurudawara १५,०००/- 
२०७७/०७/१७ Naw Durga Pooja Samiti, Janaki-5 ५,१००/- 

 जम्मा ६०८,७००/- 
 कूल रकम ८१४,४००/- 

 

२.३ प्रस्तावको उद्दशे्य 

यस प्रस्तावको उदे्दश्य हाल स्वीकृत उद्योगको क्षमतामा थप गरी कुल वाद्धषफक ३५०,००० 
मे.टन MS Rod (TMT), १००,००० मे.टन MS channel, Angle, Square, Flat, Strip, 
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channel, ३००,००० मे.टन MS Billet, २४,००० मे.टन Torkari, १२,००० मे.टन 
Binding Wire, १८,००० मे.टन GI Wire, २४,००० मे.टन Gabion Box र ४०,००० 

मे.टन MS Wire उत्पादन गने रहेको छ। साथै यस उद्योगले MS Billet आरै् उत्पादन 
गने उिेश्य पभन राखेको छ। यसै गरी, गणुस्तर वदृ्धि र लागत घटाई बजारमा प्रभतस्पिी 
रहने उदेश्यका साथ उद्योगले आफ्नो उत्पादन क्षमता अभिवदृ्धि गने योजना बनाएको छ।   
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पररच्छेद ३: प्रभतवेदन तयार गदाफ अपनाइएको द्धवभि 

यस प्रस्तावको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गदाफ वातावरण संरक्षण ऐन २०७६ तथा 
वातावरण संरक्षण भनयमावली २०७७ मा व्यवस्था िएका प्राविानहरूलाई अनशुरण गरी 
वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन तयार गररएको छ। वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतबेदन 
तयार गनफ भनम्न द्धवभिहरु अपनाइयो।  

३.१ सन्त्दिफ सामाग्रीको अध्ययन 

आयोजनाले प्रिाव पाने क्षेरको जनसांम्ख्यक अवस्था, आभथफक प्रोर्ाइल र सामाम्जक-
सााँस्कृभतक द्धवकासका मानकहरुको जानकारी, म्जल्लाको प्रोर्ाइल र केम्न्त्रय तथयाङ्क 
द्धविागको राद्धिय जनगणना द्धव. सं. 20७8 प्रारम्म्िक नभतजाबाट प्रकाम्शत तथयांक संकलन 
गरर अध्ययन सभमक्षा गररयो।त्यसका साथै प्रस्तावसाँग सम्बम्न्त्ित नीभत, ऐन, भनयम र 
भनदेम्शकाको अध्ययन गरी काननुी समीक्षा गररएको भथयो। यस प्रस्तावसाँग सम्बम्न्त्ित तथय 
तथा तथयाङ्कको जानकारी संकलन गररयो। पररयोजना सम्िाब्यता अध्ययन प्रभतवेदन 
(project scheme) को अध्ययन गररएको भथयो। प्रस्ताद्धवत क्षेरको िौभतक, जैद्धवक, 
सामाम्जक, आभथफक र सांस्कृभतक वातावरण सम्बन्त्िी आिारितु जानकारी सङ्कलनको लागी 
स्मरणसूची (checklist) तयार गररएको भथयो। 

३.२ प्रिाव क्षरे भनिाफरण (प्रत्यक्ष र अप्रत्यक्ष) 

प्रिाद्धवत क्षेरका गभतद्धवभिहरुको कायाफन्त्वयनको कारण पररकल्पना गररएको प्रत्यक्ष र 
अप्रत्यक्ष प्रिावहरुको बारेमा द्धवश्लषेण गररयो। प्रस्ताद्धवत प्रस्ताव “पोइन्त्ट प्रोजेक्ट” हो र 
यस उद्योगबाट हनुे emission र vehicle movement को आिारमा कुल १.५ द्धक.भम. 
अिफव्यास (radius) भिरको क्षेरलाई प्रिाद्धवत क्षेरका रुपमा भलइयो। जसमा ५०० भमटर 
अिफव्यास भिरको क्षेर प्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेर र प्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेरको भसमानाबाट १ 
द्धक.भम.को अिफव्यासमा पने क्षेरलाई अप्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेरको रुपमा भलइयो। 

ताभलका ३.१: प्रस्तावको प्रिाव क्षरे 

प्रिाव क्षरे द्धववरण 

प्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेर आयोजना के्षरको ५०० भमटरको अिफव्यासमा पने क्षेर   

अप्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेर प्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेरको भसमानाबाट १ द्धक.भम.को अिफव्यासमा पने क्षेर 
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३.३ स्थलगत अध्ययन तथा तथयाङ्क सङ्कलन 

आयोजनाले प्रिाव पाने क्षेरको द्धवद्यमान िौभतक, जैद्धवक, सामाम्जक, आभथफक तथा 
सााँस्कृभतक वातावरण सम्बन्त्िी आिारितू सूचना संकलनको लाभग स्मरणसूची तथा प्रश्नवाली 
तयार गररएको भथयो। अध्ययन टोभलिारा स्थलगत अध्ययन गरी आयोजना क्षेरको िौभतक, 

जैद्धवक, सामाम्जक, आभथफक तथा सांस्कृभतक वातावारण सम्बन्त्िी आवश्यक तथयाङ्क संकलन 
गररयो। 

क) िौभतक वातावरण 

आयोजना क्षेरको िौभतक वातावरण अन्त्तगफत अध्ययन टोलीिारा भनम्न उल्लेम्खत द्धवषयमा 
जानकारी तथा तथयाङ्क सङ्कलन गररयो र आयोजना सञ्चालनबाट हनु सक्ने प्रिाव मूल्याङ्कन 
गरी वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदनमा समावेश गररयो। िौभतक वातावरण अन्त्तगफत 
भनम्न सूचना तथा तथयाङ्क संलग्न गररयो। 

 िौगोभलक अवस्था: आयोजना प्रत्यक्ष तथा अप्रत्यक्ष प्रिाद्धवत क्षेरको िौगोभलक 
अवस्था सम्बन्त्िी जानकारीका लाभग सन्त्दिफ सामाग्रीको पनुरावलोकन र स्थलगत 
अध्ययन गररयो। 

 ि-ूउपयोग: ि-ूउपयोग सम्बन्त्िी जानकारी प्राप्त गनफका लाभग सन्त्दिफ सामाग्रीको 
पनुरावलोकन, स्थलगत अध्ययन तथा स्थानीयसाँग अन्त्तवाफताफ गररयो। 

 तापक्रम र वषाफ: तापक्रम र वषाफ सम्बन्त्िी तथयाङ्क तथा जानकारी climate data.org 

बाट भलइयो। 

 वाय,ु पानी र ध्वनीको गणुस्तर: उद्योग पररसर भिरको वाय ुतथा ध्वनीको गणुस्तर 
मापन गररनकुा साथै पानीको गणुस्तरको पभन मापन गररयो। मापन गररएका 
सचुकहरू तथा अपनाइएको पररक्षण द्धवभि तलको ताभलकामा प्रस्ततु गररएको छ। 

ताभलका ३.२ िौभतक वातावरणसंग सम्बम्न्त्ित तथयाकं संकलन द्धवभि 
अवयव आवश्यक 

तथयाकं 

तथयाकं संकलन द्धवभि स्थान 

वायकुो गणुस्तर वाय ुप्रदूषण 
वायकुो गणुस्तरसम्बन्त्िी राद्धिय 

मापदण्ड, २०६९ बमोम्जम मापन  
उद्योग पररसर भिर 

ध्वभन ध्वभन स्तर ध्वभन स्तर भमटरको प्रयोग 
उद्योग पररसरको 
चौतद्धर्फ  र्दशामा 

पानी पानीको 
गणुस्तर 

उद्योगबाट भनष्काशन हनुे र्ोहोर 
पानी संकलन र गणुस्तर जााँच 

Final outlet 
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ख) जैद्धवक वातावरण 

प्रस्ताव कायाफन्त्वयन हनुे क्षेर वरपरको जैद्धवक वातावरण सम्बम्न्त्ि तथयाङ्क तल उल्लेम्खत 
द्धवभिहरूबाट संकलन गररयो।  

ताभलका ३.३: जैद्धवक वातावरणसंग सम्बम्न्त्ित तथयाकं संकलन गने द्धवभि 

तथयाङ्क द्धवभि 

 उद्योग पररसर भिर वृक्षारोपणको अवस्था 
 प्रिाद्धवत क्षरेको वनस्पभत, चराचरुुङ्गी,  

तथा जनावरहरूको जैद्धवक द्धवद्धविता 
 प्रिाद्धवत क्षेरको दलुफि, जोम्खममा  रहेका 

संरम्क्षत प्रजाभतहरु 

 स्थलगत अवलोकन र तथयाकं सङ्कलन 

 प्रमखु सूचनादातासंग अन्त्तरवाताफ र 
सामदु्धहक छलर्ल 

 प्रमखु सूचनादातासंग अन्त्तरवाताफ 

 
ग) सामाम्जक-आभथफक र सााँस्कृभतक वातावरण 

पररयोजना प्रिाद्धवत क्षेरको सामाम्जक-आभथफक जानकारी सावफजभनक परामशफ, घरिरुी सवेक्षण 
र प्रमखु सूचनादाता अन्त्तरवाताफको माध्यमबाट संकलन गररयो। प्रस्ताव कायाफन्त्वयन हनु े
क्षेर म्स्थत सावफजभनक संस्था र सामाम्जक पूवाफिार जस्तै द्धवद्यालय, बैंक, स्वास्थय चौकी, 
खानेपानीको व्यवस्था आर्दको जानकारी वडा कायाफलय तथा सावफजभनक परामशफबाट संकलन 
गररयो। प्रस्ताव प्रिाद्धवत क्षेर भिर पने िाभमफक, सांस्कृभतक र ऐभतहाभसक महत्त्वका 
स्थलहरू अवलोकन तथा तथयांक सङ्कलन गररयो। साथै उक्त स्थलहरूको सामाम्जक, 
सांस्कृभतक र िाभमफक महत्त्व सम्बन्त्िी स्थानीयहरूको छलर्ल भलइयो। यस वातावरणीय 
प्रिाव मलु्यांकन प्रभतवेदनमा सामाम्जक छलर्ल र परामशफबाट प्राप्त जनाकररल्प आिारमा 
सामाम्जक, सांस्कृभतक र िाभमफक द्धववरण र जानकारी समावेश गररएको छ।  

 प्रिाद्धवत क्षेरको घरिरुी र जनसंख्याको द्धववरण 

 जातीय द्धववरण 

 आयोजना क्षेरको शैम्क्षक स्तर र साक्षरताको द्धववरण 

 स्वास्थय र सरसर्ाई  

 लैंभगक अनपुात 

 िाषा 
 िाभमफक सांस्कृभतक र पयफटकीय वातावरण 

 चाडवाड र अन्त्य प्रथा 
 प्रयोग हनुे ऊजाफको द्धववरण 
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 अन्त्य उद्योग र त्यसका द्धकभसम 

 सडक र यातायात 

 सञ्चार र अन्त्य सदु्धविा  

३.४ सावफजभनक परामशफ, छलर्ल, अन्त्तरद्धक्रया र सनुवुाई  

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको क्षेर भनिाफरण प्रभतवेदन र कायफसूचीको लाभग सावफजभनक 
छलर्ल तथा परामशफ २०७८/११/०५ मा गररएको भथयो। वातावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कनको क्षेर भनिाफरण प्रभतवेदन र कायफसूची स्वीकृत िए पिात वातावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन प्रभतवेदनको सावफजभनक सनुवुाईको लाभग आभथफक राद्धिय दैभनक पभरकामा भमभत 
२०७९/०९/०४ गतेको र्दन सूचना प्रकाम्शत गरी सावफजभनक सनुवुाइमा उपम्स्थभतका 
लाभग स्थाभनयवासी, सम्बम्न्त्ित नगरपाभलका र वडा कायाफलयका व्यम्क्तहरु, द्धवद्यालयको 
प्रभतभनभित्व र सरोकारवाला तथा स्थानीय संघ संस्थाहरुलाई आव्हान गररएको भथयो। 
सावफजभनक सनुवुाई भमभत २०७९/०९/०६ गते उद्योग पररसरभिर सम्पन्न गररयो। 
स्थानीयवासीहरूबाट प्राप्त सझुावहरू ताभलका ३.४ मा उल्लेख गररएको छ। 

ताभलका 3.४: सावफजभनक सनुवुाइबाट प्राप्त सझुावहरू 

क्र.सं. सावफजभनक सनुवुाइको बेला प्राप्त सझुावहरू 

1.  
स्थाभनय मद्धहलालाई भनयभमत रोजगारीको व्यवस्था गने तथा मद्धहला मैरी उद्योग 
संचालन गने। अपाङ्गता िएको व्यम्क्तलाई समेत भसपको आिारमा रोजगारी र्दन।े 

2.  उद्योगले वाय ुतथा पानी प्रदषुण भनयन्त्रण गरी संचालन गनुफपने 

3.  वषाफको पानी बहावको लाभग पक्की नालाको व्यवस्था गने 

4.  बाद्धढको भनयन्त्रणको लाभग पहल गने 

5.  
उद्योगको र्ोहर पानी भनकास गनुफपूवफ प्रशोिन गने र नाली बनाएर बगाउन ु पने, 
खेतीयोग्य जभमनमा बगाउन नहनुे 

6.  स्थाभनयलाई योग्यताको आिारमा रोजगारीमा पूणफ प्राथभमकता र्दन े

7.  उद्योग पररसर भिर गाडेनको भनमाफण तथा वृक्षारोपन गने 

8.  उद्योगले स्थाभनयको लाभग CSR activities को संचालन गने 

9.  उद्योगले ग्लोबल वाभमफङगको के्षरमा काम गने 
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सरोकारवालाहरुबाट सावफजभनक सनुवुाई कायफक्रममा उठेका सवाललाई वा.प्र.मू अध्ययन 
टोलीका द्धवज्ञहरूिारा द्धवश्लषेण गरी समस्याहरूको समािानका लाभग न्त्यूनीकरणका उपायहरू 
यस वा.प्र.मू प्रभतवेदनमा उल्लेख गररएको छ र उल्लेख िएका सबै न्त्यूनीकरणका उपायहरू 
अवलम्बन गनफ प्रस्तावक प्रभतबि हनुेछ। 

३.५ सावफजभनक सूचना प्रकाशन 

जय अम्बे स्टील्स भल. को क्षमता अभिवदृ्धिको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययनका 
लाभग ७ र्दने सावफजभनक सूचना भमभत २०७९/०९/०७ मा आभथफक राद्धिय दैभनक 
पभरकामा प्रकाम्शत िएको भथयो र वातावरण संरक्षण भनयमावली २०७७ को आवश्यकता 
अनसुार वडा कायाफलय, नम्जकको श्री नेपाला प्राथभमक द्धवद्यालय, श्री ने. रा. आिारितू 
द्धवद्यालय, गाउाँपाभलकाको कायाफलय तथा स्वास्थय चौकीको सूचना बोडफमा टााँस गररएको 
भथयो। सावफजभनक सूचनाको प्रभतभलद्धप यस प्रभतवेदनको अनसूुची १ मा समावेश गररएको 
छ। सम्बम्न्त्ित गाउाँपाभलका र वडा कायाफलयहरू, द्धवद्यालय, र अन्त्य सरोकारवालाहरूलाई 
7 र्दन भिर आयोजना प्रिाद्धवत क्षेरको िौभतक, जैद्धवक, रसायभनक, सामाम्जक-आभथफक र 
सांस्कृभतक वातावरणमा सम्िाद्धवत अनकूुल र प्रभतकूल प्रिावहरू सम्बन्त्िी आफ्नो राय र 
सझुाव पठाउन अनरुोि गररएको भथयो। 

३.६ भसर्ाररस पर 

सावफजभनक सूचना प्रकाम्शत िएको ७ र्दन पभछ स्थाभनयवासी र अन्त्य सरोकारवालाहरुको 
राय सझुाव आए-नआएको खलुाई जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५ को कायाफलय र जानकी 
गाउाँपाभलका कायाफलयबाट भसर्ाररस पर संकलन गररयो। उक्त भसर्ाररस परहरु यस 
प्रभतवेदनको अनसूुची ४ मा समावेश गररएको छ। 

३.७ तथयाङ्कको द्धवश्लषेण 

प्रस्ताव कायफन्त्वयन हनु ेक्षेरको अध्ययन गदाफ प्राप्त िएका तथयाङ्क तथा जानकारीलाई 
संम्क्षभप्तकरण गने, आवश्यकता अनसुार ताभलकामा राख्न ेतथा प्रभतवेदनको उपयकु्त िागहरुमा 
द्धवश्लषेण गरी समावेश गररयो। द्धवद्यमान िौभतक, जैद्धवक, सामाम्जक-आभथफक र  सााँस्कृभतक  
तथयांक र जानकारीको आिारमा प्रस्ताव कायाफन्त्वयनबाट वातावरणमा पनफ सक्ने सकारात्मक 
र नकारात्मक प्रिावको पक्षहरु मलु्यांकन गररयो साथै िद्धवष्यमा हनु सक्ने सकारात्मक र 
नकारात्मक प्रिावहरुको पभन आंकलन गररएको भथयो। 
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३.८ प्रिावको पद्धहचान, आाँकलन तथा उल्लेखनीय प्रिावको मूल्याङ्कन गदाफ अपनाइएको द्धवभि 

क) वातावरणीय प्रिाव पद्धहचान द्धवभि 

 स्मरणसूची (चेकभलष्ट) 
सम्िाद्धवत प्रिावहरु समावेश गरी जानकारी व्यवम्स्थत गनफ स्मरणसूची (चेकभलष्ट) 
को प्रयोग गररयो। स्मरणसूचीमा उद्योगका गभतद्धवभिहरुिारा प्रिाद्धवत हनुसक्ने 
वातावरणीय सूचकहरुको सूची समावेश गररएको भथयो। 

 द्धवशषेज्ञ प्रणाली  

क्षेरगत द्धवशेषज्ञ राय तथा सझुाव पभन वातावरणीय प्रिाव पद्धहचान प्रद्धक्रयामा प्रयोग 
गररने एक महत्त्वपूणफ द्धवभि माभनन्त्छ। यस द्धवभिमा द्धवभिन्न द्धवषयहरुका द्धवज्ञहरुको 
ज्ञान र अनिुवको उपयोग गरी वातावरणीय प्रिाव पद्धहचान गररन्त्छ। तसथफ, यस 
उद्योगको वातावरणीय प्रिाव पद्धहचान प्रद्धक्रयामा पभन यस द्धवभिको प्रयोग गररयो। 

ख) प्रिाव पूवाफनमुान द्धवभि 

वातावरणीय प्रिावको पूवाफनमुान गनफ द्धवभिन्न द्धकभसमका प्रिाव अनमुानका सम्िाद्धवत 
तररकाहरु छन।् तर कुनै पभन पूवाफनमुान द्धवभिहरु सत प्रभतशत सही हनु सक्दैनन ्तसथफ 
नयााँ वा सिुाररएका द्धवभिहरु लगातार द्धवकास िइरहेका हनु्त्छन।् यस अध्ययनमा पभन 
वातावरणीय प्रिावको पूवाफनमुान गनफ द्धवशेषज्ञ ज्ञान तथा क्षेर अवलोकन द्धवभिहरु नै 
अपनाएको भथयो। 

ग) वातावरणीय प्रिाव मूल्याकंन द्धवभि 

द्धवज्ञहरुको द्धवज्ञता, स्थलगत सिेक्षण र स्मरणसूची तथा सामदु्धहक छलर्लको आिारमा 
वातावरणीय प्रिावहरुको पद्धहचान गररयो। प्रस्ताद्धवत आयोजना क्षेरको वातावरणीय 
documentation गररयो र वातावरणीय मदु्दाहरूको थप पद्धहचानको लाभग द्धवश्लषेण गररयो। 
उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग गररने भनमाफण कायफ र संचालनसाँग सम्बम्न्त्ित प्रिावहरू 
प्रकृभत, पररमाण, सीमा र अवभि राद्धिय वातावरण प्रिाव मूल्याङ्कन भनदेम्शका २०५० 
(Environmental Assessment Guideline, 2050) अनसुार पद्धहचान, मूल्यांकन र पूवाफनमुान 
गररयो। सो भनदेम्शकाले प्रिावहरुको पद्धहचानको आिारहरुलाई संख्यात्मक मापन सद्धहत 

गररएको प्राविान ताभलका ३.५ मा प्रस्ततु गररएको छ । 
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ताभलका ३.५: प्रिावको तह आकंलन गने आिार 
पररमाण  मापन सीमा मापन अवभि मापन (वषफ) 
उच्च  ६० के्षरीय ६० दीघफकालीन २० 
मध्यम  २० स्थानीय २० मध्यकालीन १० 
भनम्न  १० स्थलगत १० अल्पकालीन ०५ 

(स्रोत- वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०७७) 

यस आयोजनाले पाने प्रिावहरुको मूल्याङ्कन (ताभलका ३.५) मा र्दए अनरुूप पररमाण, सीमा 

र अवभिको संचयी संख्यात्मक पररमाणको आिारमा गररयो। संचयी पररमाण ४५ अंक 

िन्त्दा कम िएका प्रिावहरू नगण्य माभनयो िन े४५ देम्ख ७५ अंक सम्म संचयी पररमाण 

आएका प्रिावहरूलाई  मध्यम महत्वपूणफ प्रिाव माभनयो। ७५ िन्त्दा माभथको पररमाण पाउन े

प्रिावहरूलाई व्यवस्था गररए अनसुार अत्यभिक महत्वपूणफ प्रिावको रूपमा भलइयो।Ta 

 ताभलका ३.६: संचयी पररमाणको आिारमा प्रिावहरुको मूल्याङ्कन 
क्र. स. संचयी पररमाण मूल्याङ्कन 
१ <४५ नगण्य 
२ ४५-७५ मध्यम महत्वपूणफ 
३ >७५ अत्यभिक महत्वपूणफ 

(स्रोत- राद्धिय वा.मू.भन. भनदेम्शका, २०५०) 

३.९ मस्यौदा प्रभतवेदनको तयारी 
प्रस्ताद्धवत आयोजनाको उत्पादन क्षमता अभिवदृ्धि कायाफन्त्वयनबाट हनु सक्न ेनकारात्मक 
प्रिावको न्त्यूनीकरण र सकारात्मक प्रिावहरुको बढोत्तरी उपायहरु यस वातावरणीय 
अध्ययन प्रभतवेदनमा उल्लेख गररएको छ। साथै, वातावरणीय प्रिावहरुको व्यवस्थापनको 
लाभग वातावरणीय व्यवस्थापन योजना, प्रिाव न्त्यूनीकरणका उपायहरु कायाफन्त्यवन िए-
निएको अनगुमनका लाभग वातावरणीय अनगुमन योजना सद्धहत ् वातावरण संरक्षण 
भनयमावली, २०७७ को अनसूुची १२ को ढााँचामा यो वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 
तयार पाररएको छ। 
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पररच्छेद ४: प्रभतवेदन तयार गदाफ द्धवचार गनुफ पने नीभत, ऐन, भनयम, भनदेम्शका, 
मापदण्ड, सम्न्त्ि सम्झौता 

नेपाल सरकार तथा स्थानीय र प्रदेश तहबाट कायाफन्त्वयनमा रहेका र प्रस्तावसाँग सम्बन्त्ि 
राख्न ेऐन, भनयमावली, सन्त्िी सम्झौता पालना गनफ प्रस्तावक प्रभतवि छ। 

ताभलका ४.१: नपेालको संद्धविान 
संद्धविान 

 

िारा/ 
उपिारा 

सम्बम्न्त्ित बुाँदा 

नेपालको  
संद्धविान 

िारा ३० 
प्रत्येक नागररकलाई स्वच्छ तथा स्वस्थ वातावरणमा बााँच्न 
पाउन ेहक हनुेछ। 

िारा ३० 
को 
उपिारा २ 

वातावरणीय प्रदूषण वा ह्रासबाट हनुे क्षभत बापत पीभडतलाई 
प्रदूषकबाट कानून बमोम्जम क्षभतपूभतफ पाउने हक हनुछे। 

ताभलका ४.२: नीभतहरू/रणनीभतहरू 
नीभत, योजना र 
रणनीभत 

पररच्छेद र 
खण्ड 

सम्बम्न्त्ित बुाँदा 

पन्त्रौं पञ्चवषीय 
योजना 
(२०७६/७७-
२०८०/८१) 

३.५ (२) 

गणुस्तरीय स्वास्थय तथा म्शक्षा, स्वस्थ तथा सन्त्तभुलत वातावरण, 
सामाम्जक न्त्याय र जवार्देही सावफजभनक सेवा कायम गरी 
संघीय शासन व्यवस्थाको सदुृढीकरण गदै नागररकलाई पररष्कृत 
र मयाफर्दत जीवनयापनको अनिुभूत गराउन।ु 

४.१ आभथफक समदृ्धिका लाभग र्दगो, रोजागारमूलक र उच्च 
प्रभतर्लयकु्त औद्योभगक द्धवकास। 

४.२ औद्योभगक क्षेरको द्धवकास र द्धवस्तारिारा राद्धिय अथफतन्त्रमा 
उद्योग के्षरको योगदान बढाउने। 

४.३ (२) उद्योगको उत्पादन एवम ्प्रभतस्पिाफत्मक क्षमता वृद्धि गरी भनयाफत 
प्रविफन र आयात व्यवस्थापन गनुफ। 

र्ोहरमैला 
व्यवस्थापन 
राद्धिय नीभत, 
२०७९ 

७ र्ोहरमैलाको र्दगो व्यवस्थापनिारा नागररकको स्वच्छ र स्वस्थ 
वातावरणमा बााँच्न पाउने हकको सभुनम्ित गने।  

८.१ घरेल,ु औद्योभगक र सेवा के्षरबाट उत्पादन हनुे र्ोहरमैलाको 
व्यवस्थापनसम्बन्त्िी कानून तथा मापदण्डलाई मागफदशफन गनुफ 
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८.२ र्ोहरमैलाबाट हनुे वातावरणीय प्रदूषण र जनस्वास्थयमा पने 
नकारात्मक असर न्त्यूनीकरण गनुफ 

९.३ र्ोहोरमैलालाई स्रोतमै न्त्यूनीकरण गरी द्धवसजफन स्थलको 
उपयोगलाई र्दगो बनाउन े

राद्धिय वातावरण 
नीभत, २०७६ 

८.१ (१) सबै प्रकारका प्रदूषण रोकथाम, भनयन्त्रण र न्त्यूनीकरणका लाभग 
प्रिावकारी प्रणाली स्थापना गररनेछ। 

८.३ (१) स्वच्छ तथा स्वास्थ वातावरण कायम गनफ आवश्यक व्यवस्था 
भमलाइनेछ।  

८.३ (२) वातावरण प्रदूषण गनेले सो बापत दाद्धयत्व व्यहोनुफ पने व्यवस्था 
गररनेछ। 

राद्धिय जलवाय ु
पररवतफन नीभत, 
२०७६ 

८.५ (क) 
उद्योग तथा यातायात के्षरका हररतगहृ ग्यााँस उत्सजफन हनु ेमखु्य 
द्धवन्त्द ु र कारकहरू पद्धहचान गरी न्त्यूनीकरणका लाभग 
मापदण्डहरू बनाई लाग ुगररनेछ। 

८.५ (ख) उद्योग, यातायात र िौभतक पूवाफिारको के्षरमा ऊजाफ द्धकर्ायती 
प्रद्धवभि र द्धवद्यतुीय ऊजाफको प्रयोगलाई प्रविफन गररनछे। 

८.५ (ग) 
उद्योग, यातायात तथा िौभतक पूवाफिार द्धवकास गदाफ 
वातावरणमैरी स्थानहरूको छनौट र जलवायमैुरी प्रद्धवभिहरूको 
प्रयोग गररनेछ। 

आपूभतफ नीभत, 
२०६९ 

६ 
देशमा अत्यावश्यक वस्त ुतथा सेवा सहज, सलुि र भनयभमत 
रूपमा उम्चत गणुस्तर र मूल्यमा आपूभतफ हनुे व्यवस्था भमलाई 
उपिोक्ताको हक द्धहतको संरक्षण गने।  

७.३ 
आपभुतफ हनुे वस्त ुर सेवाको गणुस्तर कायम गने तथा यथाथफपरक 
लागत मूल्यको आिारमा उपिोक्ता मूल्य प्रणालीलाई स्थाद्धपत 
गराउने। 

८.१.७ स्थानीयस्तरमा उत्पार्दत वस्त ु तथा सेवाको उपिोगलाई 
प्राथभमकता र प्रोत्साहन र्दइनेछ। 

९.३.३ 

वस्त ु तथा सेवाको लागत द्धवश्लषेण गरी लागतमा उम्चत 
मनुार्ाको प्रभतशत जोडी भबक्री मूल्य भनिाफरण िए निएको 
भबश्लषेण गररनेछ। साथै, वस्त ु तथा सेवाको संचय मापदण्ड 
तयार गररनेछ। मापदण्ड द्धवपरीत संचय गने र अनमु्चत मनुार्ा 
भलई व्यापाररक द्धक्रयालकाप गने प्रवृम्त्तलाई भनरूत्साद्धहत गनफ 
यस सम्बन्त्िी कानूनको प्रिावकारी कायाफन्त्वयनमा जोड 
र्दइनेछ। 
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ताभलका ४.३: ऐनहरू 

ऐन दर्ा, उपदर्ा सम्बम्न्त्ित बुाँदा 

संघ, प्रदेश र 
स्थानीय तह 
(समन्त्वय तथा 
अन्त्तरसम्बन्त्ि) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापार, वस्तकुो ढुवानी र सेवाको द्धवस्तारमा आपसी 
सहयोग र समन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

म्शक्षा, स्वास्थय, वातावरण जस्ता द्धवषयमा जनचेतनाको 
अभिवृद्धि 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

सावफजभनक स्वास्थय, उपिोक्ता द्धहत, सावफजभनक सेवा 
प्रवाहको गणुस्तर सम्बन्त्िमा प्रदेशस्तरको भनयमन 

वातावरण 
संरक्षण ऐन, 
2076 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

प्रस्तावकले तोद्धकए बमोम्जमको प्रस्तावको तोद्धकए 
बमोम्जम वातावरणीय अध्ययन प्रभतवेदन तयार गनुफ 
पनेछ।  

दर्ा ८ 

कसैले पभन यस ऐन बमोम्जम वातावरणीय अध्ययन 
प्रभतवेदन स्वीकृत नगराई कुनै पभन प्रस्ताव कायाफन्त्वयन 
गनफ वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा १५ को 
उपदर्ा २ 

कसैले पभन जनजीवन, जनस्वास्थय, एवं वातावरणमा 
उल्लेखनीय प्रभतकूल प्रिाव पाने गरी प्रदूषण गनफ वा 
उपदर्ा (१) बमोम्जम नेपाल सरकारले भनिाफरण गरेको 
मापदण्ड द्धवपरीतको कुनै काम गनफ वा गराउन हुाँदैन।  

दर्ा १५ को 
उपदर्ा ४ 

उपदर्ा (२) वा (३) द्धवपरीत कसैले कुनै कायफ गरी 
वातावरणमा प्रभतकूल प्रिाव पारेको देम्खएमा द्धविागले 
सम्बि व्यम्क्त, समूह, वा संस्थालाई प्रदूषण न्त्यूनीकरण 
वा भनराकरणको उपाय अवलम्बन गनफ भनदेशन र्दन, 

औद्योभगक नीभत, 
२०६७ 

६ 

सावफजभनक, भनजी र सहकारी क्षेरको प्रिावकारी, समन्त्वयात्मक 
र सामञ्जस्यपूणफ सहकायफमा र्दगो एवम ् बहृत ्आिारसद्धहतको 
औद्योभगक द्धवकासको माध्यमबाट राद्धिय अथफतन्त्रमा उल्लेख्य 
योगदान पयुाफई गररवी न्त्यूनीकारणमा सघाउ पयुाफउने। 

७.१ 

स्थानीय स्रोत, कच्चा पदाथफ, सीप र सािनको पररचालन गरी 
सन्त्तभुलत राद्धिय तथा क्षरेीय द्धवकासमा उद्योग क्षेरको योगदान 
बढाउने। 

८.९ 
आफ्नै प्रयासमा वातावरण मैरी प्रद्धवभि एवम ्ऊजाफ वचत गने 
उद्योगहरूलाई प्राद्धवभिक र आभथफक सहयोग पयुाफइनेछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा सम्बम्न्त्ित बुाँदा 
आवश्यक शतफ तोक्न वा वातावरणमा प्रभतकूल प्रिाव पने 
गरी कुनै कायफ गनफ नपाउने गरी रोक लगाउन सक्नछे। 

ि-ूउपयोग ऐन, 
२०७६ 

- 

िभूमको वगीकरण, सममु्चत उपयोग र प्रिावकारी 
व्यवस्थापनको माध्यमबाट अभिकतम र र्दगो लाि 
हाभसल गने सम्बन्त्िमा आवश्यक व्यवस्था गनफ वाञ्छनीय 
िएकोले सङ्घीय संसदले यो ऐन वनाएको छ। 

औद्योभगक 
व्यवसाय ऐन, 
२०७६ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

कसैले यस ऐन बमोम्जम दताफ नगराई उद्योगको स्थापना 
वा सञ्चालन गनफ वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा २ 

उपदर्ा (१) मा जनुसकैु कुरा लेम्खएको िए तापभन 
उद्योगको पूाँजी वदृ्धि, उद्दशे्य थप, उद्दशे्य पररवतफन, 

उद्योगको ठाउाँसारी वा स्थानान्त्तरण गनुफ पदाफ प्रचभलत 
कानून बमोम्जम वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन वा 
प्रारम्म्िक वातावरणीय पररक्षण गनुफ पने िएमा सो समेत 
गनुफ पनेछ। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा ३ 

उद्योग सञ्चालनको क्रममा वातावरणमा परेको वा पनफ 
सक्ने प्रभतकूल वातावरणीय असरको न्त्यूनीकरण गने 
म्जम्मेवारी सम्बम्न्त्ित उद्योगको हनुेछ। 

बालबाभलका 
सम्बन्त्िी ऐन, 
२०७५ 

दर्ा २ (ञ) “बालबाभलका” िन्नाले अठार वषफ उमेर पूरा नगरेको 
व्यम्क्त सम्झन ुपछफ। 

दर्ा १७ को 
उपदर्ा ४ 

बाब,ु आमा, पररवारका अन्त्य सदस्य वा संरक्षकले 
बालबाभलकाको म्शक्षा, स्वास्थय तथा शारीररक वा 
मानभसक द्धवकासमा असर पने गरी श्रम गराउन ुहुाँदैन। 

मलुकुी देवानी 
संद्धहता, २०७४  

दर्ा ९ 
कुसैले पभन अन्त्य व्यम्क्तलाई दःुख र्दने, हैरानी हनुे वा 
भनजको इज्जत, प्रभतष्ठा वा सम्पम्त्तमा क्षभत पगु्ने गरी कुनै 
काम गनफ वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा २० को 
उपदर्ा २ (ङ) 

कानूनको अिीनमा रही प्रत्येक नागररकलाई कुनै पेशा, 
रोजगार, उद्योग, व्यवसाय गने स्वतन्त्रता र अभिकार 
हनुेछ। 

दर्ा ४३१ को 
उपदर्ा १ र २ 

कुनै व्यम्क्तले आफ्नो नाममा रहेको सम्पम्त्त केही रकम 
थप गरर वा नगरी अको व्यम्क्तको सम्पम्त्तसाँग सट्टापट्टा 
गनफ सक्नछे। यस संद्धहता बमोम्जम सम्पम्त्त सट्टापट्टा गदाफ 
कानून बमोम्जम भलखत गनुफ पनेछ। 
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मलुकुी देवानी 
कायफद्धवभि 
संद्धहता, २०७४ 

- 

देवानी मदु्दाको दायरी, कारवाही, सनुवुाई र द्धकनारा तथा 
सोसाँग सम्बम्न्त्ित अन्त्य कायफद्धवभि र त्यस्ता मदु्दामा िएको 
भनणफय कायफन्त्वयन सम्बन्त्िी प्रचभलत कानूनलाई संशोिन 
र एकीकरण गरी कायफद्धवभि कानूनलाई सरलीकृत र 
समयानकूुल बनाउन वाञ्छनीय िएकोले, नेपालको 
संद्धविानको िारा २९६ को उपिारा (१) बमोम्जमको 
व्यवस्थाद्धपका- संसदले यो ऐन बनाएको छ।  

श्रम ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ 

रोजगारदाताले श्रभमकलाई िमफ, वणफ, भलङ्ग, जात जाभत, 
उत्पम्त्त, िाषा वा वैचाररक आस्था वा अन्त्य त्यस्तै आिार 
मध्ये कुनै कुराको आिारमा िेदिाव गनफ पाइन ेछैन। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा १ 

भलङ्गको आिारमा श्रभमकबीच समान मूल्यको काम 
(इक्वयल भ्याल ु अर् वकफ ) को लाभग पाररश्रभमकमा 
िेदिाव गनफ हुाँदैन। 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा १ र ३ 

रोजगारदाताले रोजगार सम्झौता नगरी कसैलाई काममा 
लगाउन पाउने छैन। उपदर्ा (१) वमोम्जम रोजगार 
सम्झौता गदाफ त्यस्तो सम्झौतामा श्रभमकले पाउन े
पाररश्रभमक, सदु्धविा रोजगारीको शतफ तथा तोद्धकए 
बमोम्जमको अन्त्य कुरारु समेत उल्लेख गनुफ पनेछ। 

दर्ा ८३ को 
उपदर्ा ३ 

कायाफलयले कायफस्थलमा िएको दघुफटना, व्यवसायजन्त्य 
रोग वा श्रभमक तथा अन्त्य व्यम्क्तको स्वास्थ तथा सरुक्षा 
सम्बन्त्िमा रोजगारदातालाई आवश्यक सूचना तथा 
द्धववरण उपलब्ि गराउन भनदेशन र्दन सक्नछे। 

स्थानीय सरकार 
संचालन ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १२ 

वातावरण संरक्षण तथा जैद्धवक द्धवद्धविता सम्बन्त्िी 
स्थानीय नीभत, कानून, मापदण्ड, योजना, तजुफमा तथा 
त्यसको कायाफन्त्वयन, अनगुमन र भनयमन 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १३ 
स्थानीयस्तरमा वातावरणीय जोम्खम न्त्यूनीकरण 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १४ 

स्थानीयस् तरमा जनस्वास्थयमा प्रभतकूल असर पने 
द्धकभसमका उपिोग्य वस्तकुो बेचभबखन र उपिोग्य तथा 
वातावरणीय प्रदूषण र हाभनकारक पदाथफहरूको भनयन्त्रण, 
अनगुमन तथा भनयमन 
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दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १९ 

स्थानीय बजार व्यवस्थापन, वातावरण संरक्षण र जैद्धवक 
द्धवद्धविता सम्बन्त्िी अन्त्य कायफ 

द्धवपद् जोम्खम 
न्त्यूनीकरण तथा 
व्यस्थापन ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा १ (ण) 

द्धवपद् जोम्खम न्त्यूनीकरण सम्बन्त्िमा जनचेतना अभिवदृ्धि 
गने, गराउने। 

दर्ा २० को 
उपदर्ा १ (ज) 

र्ोहोरमैला तथा प्रदूषणको यथोम्चत व्यवस्थापन गरी 
यसबाट वातावरणमा र जनजीवनमा पनफ सक्न े
नकारात्मक प्रिावलाई न्त्यूनीकरण गने उपायहरू 
अपनाउन।े 

दर्ा २१ (ख) द्धवपद् व्यवस्थापन सम्बन्त्िी जनचेतना अभिवदृ्धि गने 

सङ्कटापन्न 
वन्त्यजन्त्त ुतथा 
वनस्पभतको 
अन्त्तराद्धिय 
व्यापार 
भनयन्त्रण ऐन, 
२०७३ 

 दर्ा ३ को 
उपदर्ा (१) 

कसैले पभन दलुफि वा लोपोन्त्मखु वन्त्यजन्त्त ुवा वनस्पभत 
वा सो को नमनुा खररद भबक्री गनफ, आरू्साँग राख्न, प्रयोग 
गनफ, रोटन, हकुाफउन, भनयम्न्त्रत प्रजनन ्गनफ, ओसारपसार 
गनफ वा भनकासी वा पैठारी गनफ वा गराउन हुाँदैन। 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन ऐन, 
2068 

दर्ा ५ को 
उपदर्ा २ 

आफ्नो के्षरभिर द्धवसजफन हनुे सक्ने र्ोहोरमैलाको 
द्धवसजफन वा पनुः प्रयोगको व्यवस्था भमलाई बााँकी 
र्ोहोरमैलामार भनष्काशन गरी र्ोहोरमैलाको 
पररमाणलाई घटाउन ुप्रत्येक व्यम्क्त, संस्था वा भनकायको 
कतफव्य हनुेछ।  

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ 

स्थानीय तहले र्ोहोरमैलालाई कम्तीमा जैद्धवक र 
अजैद्धवक लगायत द्धवभिन्न प्रकारमा द्धविाजन गरी स्रोतमै 
छुटयाउने गरी तोक्न ुपनेछ। 

दर्ा ३८ (ञ) 

स्थानीय तहले तोकेको ठाउाँमा बाहेक जनस्वास्थयमा 
प्रभतकूल असर पने गरी सडक वा अन्त्य सावफजभनक 
स्थानमा कुनै पभन द्धकभसमको हाभनकारक र्ोहरमैला 
राख्न,े र्ाल्न,े थपुाने वा भनष्काशन गनफ काम गरेमा यस 
ऐन बमोम्जम कसूर गरेको माभननेछ। 

कम्पनी ऐन, 
२०६३ - 

आभथफक उदारीकरणिारा उद्योग, व्यापार र व्यवसायका 
के्षरमा लगानी प्रवद्र्िन गरी मलुकुको आभथफक द्धवकासमा 
गभतशीलता ल्याउन तथा कम्पनीको संस्थापना, सञ्चालन 
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तथा प्रशासनलाई अझ बढी सगुम, सरल र पारदशी 
बनाउन कम्पनी सम्बन्त्िी कानूनलाई संशोिन र 
एकीकरण गनफ वाञ्छनीय िएकोले प्रभतभनभिसिाको 
घोषणा, २०६३ जारी िएको पद्धहलो वषफमा 
प्रभतभनभिसिाले यो ऐन बनाएको छ।   

दर्ा ३ को 
उपदर्ा  (१) 

मनुार्ाको उद्देश्य भलई कुनै उद्यम गनफ चाहने व्यम्क्तले 
एक्लै वा अरूसाँग समूहबि िई प्रबन्त्िपरमा उल्लेख िए 
बमोम्जम एक वा एकिन्त्दा बढी उद्देश्य प्राभप्तका लाभग 
कम्पनी संस्थापना गनफ सक्नछे। 

दर्ा ४ को 
उपदर्ा (१) 

दर्ा ३ बमोम्जम कम्पनीको संस्थापना गनफ चाहन े
व्यम्क्तले द्धवद्यतुीय माध्यमबाट कम्पनीको प्रस्ताद्धवत नाम 
स्वीकृभतको लाभग कायाफलय समक्ष भनवेदन र्दन ुपनेछ। 

बाल श्रम 
(भनषेि र 
भनयभमत गने)  
ऐन, २०५६ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

कसैले पभन चौि वषफ उमेर पूरा नगरेका बालकलाई 
श्रभमकको रूपमा काममा लगाउन ुहुाँदैन।  

दर्ा ३ को 
उपदर्ा २ 

कसैले बालकलाई अनसूुचीमा उम्ल्लम्खत जोम्खमपूणफ 
व्यवसाय वा काममा लगाउन ुहुाँदैन। 

दर्ा ९ को 
उपदर्ा २ 

बालकलाई काममा लगाउाँदा र्दनमा ६ घण्टा र एक 
सप्ताहमा छम्त्तस घण्टािन्त्दा बढी अभतररक्त पाररश्रभमक 
र्दई वा नर्दई काममा लगाउन ुहुाँदैन। 

दर्ा ९ को 
उपदर्ा ३ 

बालकलाई प्रत्येक र्दन लगातार तीन घण्टा काम 
गरेपभछ आिा घण्टा आराम गने समय र प्रत्येक सप्ताहमा 
एक र्दनको भबदा र्दनपुनेछ।  

िवन ऐन, 
२०५५ 

दर्ा १० 

कुनै व्यम्क्त, संस्था वा सरकारी भनकायले िवन भनमाफण 
गदाफ िवन संद्धहतामा तोद्धकएको स्तर अनरुूप बनाउन ु
पनेछ। त्यसरी िवन भनमाफण गदाफ सो िवनको नक्सा र 
भडजाइन जनु स्तरको भडजाइकताफ, इम्ञ्जभनयर वा 
आद्धकफ टेक्टबाट प्रमाम्णत गराइएको हो कम्तीमा सोही 
स्तरको भडजाइनकताफ वा नम्जको प्रभतभनभि, इम्ञ्जभनयर वा 
आद्धकफ टेक्टको रेखदेखमा भनमाफण गनुफ पनेछ। 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ 

यो ऐन लागू िएको गााँउपाभलका के्षरभिर दर्ा ८ मा 
उम्ल्लम्खत “क” वा “ख” वगफको िवन भनमाफण गनफ चाहन े
व्यम्क्त, संस्था वा सरकारी भनकायले िवनको नक्सा र 
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भडजाइन तयार गरी शहरी द्धवकास कायाफलयबाट स्वीकृत 
गराउन ुपनेछ। 

दर्ा १२ को 
उपदर्ा १ 

नगरपाभलकाले िवन संद्धहतामा उम्ल्लम्खत मापदण्ड 
द्धवपरीत हनुे गरी नक्सा स्वीकृत गनुफ हुाँदैन। 

िेड यूभनयन 
ऐन, २०४९ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

सम्बम्न्त्ित प्रभतष्ठानका कामदारहरूले आर्नो पेशागत 
हक द्धहतको संरक्षण र सम्विफन गनफ प्रभतष्ठानस्तरको िेड 
यूभनयनहरूको गठन गनफ सक्नेछन।् 

दर्ा ४ को 
उपदर्ा २ (१) 

उपदर्ा (१) मा जनुसकैु कुरा लेम्खएको िएतापभन 
प्रभतष्ठान बाद्धहरका एकै प्रकृभतका उद्योग, व्यापार 
व्यवसाय वा सेवाका काम गने कम्तीमा पााँचसय जना 
कामदार वा स्वरोजगारहरुले पभन आपसमा सम्झौता गरी 
िेड यूभनयन संघ गठन गनफ सक्नेछन।् 

जलस्रोत ऐन, 
२०४९ 

दर्ा १९ को 
उपदर्ा २ 

उपदर्ा (१) बमोम्जम तोद्धकएको जलस्रोतको प्रदूषण 
सहन-सीमा नाघ्ने गरी कसैले पभन कुनै द्धकभसमको 
र्ोहरमैला, औद्योभगक भनकास, द्धवष, रसायभनक वा 
द्धवषाल ुपदाथफ हाली वा प्रयोग गरी जलस्रोतलाई प्रदूद्धषत 
गनुफ हुाँदैन।  

दर्ा १९ को 
उपदर्ा ३ 

कुनै जलस्रोत प्रदूद्धषत िए निएको वा कुनै जलस्रोत 
उपयोगको सम्बन्त्िमा दर्ा १८ को उपदर्ा (१) 
बमोम्जम तोद्धकएको गणुस्तर िए निएको सम्बन्त्िमा 
तोद्धकएको अभिकारीले आवश्यकता अनसुार परीक्षण गनफ 
गराउन सक्नछे। 

दर्ा २० 
जलस्रोतको उपयोग गदाफ ि-ूक्षय, बाढी पद्धहरो वा यस्तै 
अरु कारणिारा वातावरणमा उल्लेखनीय प्रभतकूल असर 
नपने गरी गनुफपनेछ। 

खानी तथा 
खभनज पदाथफ 
ऐन, २०४२ 

दर्ा ११क को 
उपदर्ा १ 

खभनज कायफ  गने व्यम्क्तले खभनज कायफ गदाफ वातावरणमा 
उल्लेखभनय प्रभतकूल असर नपने गरर गनुफ पनेछ। साथै 
त्यस्तो खभनज कायफ गने व्यम्क्तले वातावरण संरक्षणका 
सम्बन्त्िमा तोद्धकए बमोम्जमका बचाउ उपायहरु अपनाउन ु
पनेछ। 

दर्ा ११क को 
उपदर्ा २ 

खभनज कायफ गने व्यम्क्तले गदाफ वातावरणमा उल्लेखभनय 
(भसम्ग्नद्धर्केन्त्ट) प्रभतकूल असर पने कायफ गरेको देम्खएमा 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा सम्बम्न्त्ित बुाँदा 
त्यस्तो कायफमा सिुार ल्याउन द्धविागले सम्बम्न्त्ित  
व्यम्क्तलाई आवश्यक भनदेशन र्दनेछ। 

दर्ा ११क को 
उपदर्ा ३ 

उपदर्ा (२) बमोम्जम र्दएको भनदेशनको पालना गनुफ 
सम्बम्न्त्ित  व्यम्क्तको कतफब्य हनुेछ। 

ि ूतथा जलािार 
संरक्षण ऐन, 
२०३९ 

दर्ा ३ (१) 

ि ू तथा जलािार संरक्षणको लाभग आवश्यक देखेमा 
नेपाल  सरकारले नेपाल राजपरमा सूचना प्रकाम्शत गरी 
नेपालको कुनै के्षरलाई चार द्धकल्ला खलुाई संरम्क्षत 
जलािार के्षर घोषणा गनफ सक्नेछ। 

दर्ा १७ 
कसैले संरम्क्षत जलािार के्षरमा दर्ा ४ बमोम्जम 
गररएको कुनै कायफ नास्न, मास्न, भबगानफ वा हेररे्र गनफ 
गराउन हुाँदैन। 

नेपाल गणुस्तर 
(प्रमाण म्चन्त्ह) 
ऐन, २०३७ 

दर्ा ७ 

कुनै उत्पादक, भनमाफता, द्धवतरक वा सेवा प्रदान गने 
व्यम्क्तले कुनै पदाथफ वा प्रद्धक्रयाको सम्बन्त्िमा प्रमाण 
म्चन्त्ह लगाउन चाहेमा यस ऐन अन्त्तगफत इजाजतपर भलन ु
पनेछ। 

दर्ा ७क को 
उपदर्ा (१) 

कुनै व्यम्क्तले कुनै पदाथफ नेपाल गणुस्तर अनरुूप छ िनी 
प्रचार प्रसार गनफ चाहेमा त्यस्तो व्यम्क्तले कायाफलयको 
स्वीकृभत भलन ुपनेछ। 

दर्ा ८ को 
उपदर्ा (२) 

इजाजतपर प्राप्त गरेका व्यम्क्तले पभन भनिाफररत गणुस्तर 
अनकूुल नरहेका पदाथफको सम्बन्त्िमा प्रमाण-म्चन्त्हको 
प्रयोग वा त्यसको आकार प्रकारमा भ्रम हनु सक्न ेकुनै 
म्चन्त्ह प्रयग गनफ हुाँदैन। 

स्टाण्डडफ नाप र 
तौल ऐन, 
२०२५ 

दर्ा २० को 
उपदर्ा (१) 

दर्ा १४ र २४ बमोम्जम नेपाल सरकारले अन्त्यथा 
अनमुभत र्दएमा बाहेक प्रचभलत कानूनमा वा प्रचलनमा 
जेसकैु िए तापभन यो ऐन लागू िएको तीन मद्धहना पभछ 
यो ऐन लागू िएको के्षरभिर वा यो ऐन लागू िएको 
कारोबार र मालसामानको सम्बन्त्िमा स्टाण्डडफ नाप वा 
तौल बाहेक अरू द्धकभसमको नाप वा तौलको व्यवहार 
गनफ वा त्यस्तो कुनै नाप वा तौलको इकाईिारा कुनै 
वस्तकुो मूल्य द्धकर्टन वा पररमाण तोक्न हुाँदैन। 

दर्ा २२ व्यापाररक नाप वा तौलमा नाटने नाप र तौलने तौलको 
संज्ञा र पररमाण स्पष्टरूपले अद्धङ्कत िएको हनु ु पछफ र 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा सम्बम्न्त्ित बुाँदा 
तोद्धकए बमोम्जम जााँचको स्पष्ट छाप लगाईएको हनु ु
पछफ। 

िभूम सम्बन्त्िी 
ऐन, २०२१ 

दर्ा ५६ 

यो ऐन बमोम्जम कुनै कुराको जााँचबझु गने प्रयोजनको 
भनभमत्त सम्बम्न्त्ित गााँउपाभलका वा नगरपाभलका, अड्डा, 
सभमभत वा अभिकारीले सम्बम्न्त्ित जनुसकैु व्यम्क्तको घर 
जग्गामा पूवफसूचना र्दई परवेश गनफ पाउनेछ। तर, त्यस्तो 
अभिकारीले कसैको घर जग्गामा प्रवेश गदाफ गााँउपाभलका 
वा नगरपाभलकाको १ जना सदस्यलाई साक्षी राख्नपुछफ। 

दर्ा ५९ (१) 

नेपाल सरकारले आवश्यक सदु्धविा र्दई समु्चत आदेशिारा 
कुनै के्षरको जग्गामा कुनै खास वा खास जातका एक 
वा बढी वली लगाई सोही सूचनामा भनिाफरण गररएको 
तररका र व्यवस्था समेत अपनाई खेती गने भनदेशन र्दन 
सक्नेछ र सो भनदेशन बमोम्जम खेती गनुफ सम्बम्न्त्ित 
जग्गावाला र मोहीको कतफव्य हनुेछ। 

साझेदारी ऐन, 
२०२० 

दर्ा ५ 
साझेदारी खडा िएको ६ मद्धहनाभिर सो साझेदारीलाई 
यस ऐन बमोम्जम सम्बम्न्त्ित द्धविागको लगतमा दताफ 
गराउन ुपछफ। 

दर्ा ७ 
पद्धहले रम्जिेशन िैराखेको अरू र्मफको नाम र कम्पनी 
ऐन अन्त्तगफत रम्जिेशन िैराखेको भलभमटेड कम्पनीको 
नाम भमल्ने गरी र्मफको नाम राख्न हुाँदैन। 

दर्ा ११ (ख)  
को उपदर्ा (१) 

(घ) 

उद्योग सम्बन्त्िी र्मफले कायफ सञ्चालन गरी सम्बम्न्त्ित 
द्धविागलाई जानकारी र्दई वा नर्दई उद्योग बन्त्द गरेमा, 
यस ऐन बमोम्जम दताफ िएको र्मफ सम्बम्न्त्ित द्धविागले 
खारेज गनफ सक्नेछ। 

दर्ा १२ को 
उपदर्ा (१) 

साझेदारीहरूको आपसमा िएको कबभुलयतिारा 
साझेदारीमा हक र दाद्धयत्व कायम हनु्त्छ। यस्तो 
कबभुलयत आपसको व्यवहारबाट अद्धङ्कत िएको वा 
भलम्खत रूपमा पभन हनु सक्छ। 

संक्रामक रोग 
ऐन, २०२० 

दर्ा २ को 
उपदर्ा (१) 

नेपाल िर वा त्यसको कुनै िागमा माभनसमा कुनै 
संक्रामक रोग उब्जेमा वा रै्भलएमा वा रै्भलने सम्िावना 
देम्खएमा नेपाल सरकारले सो रोग भनमूफल गनफ वा 
रोकथाम गनफ आवश्यक कारवाई गनफ सक्छ र 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

54 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा सम्बम्न्त्ित बुाँदा 
सवफसािारण जनता वा कुनै व्यम्क्तहरूको समूह उपर 
लागू हनुे गरी आवश्यक आदेश जारी गनफ सक्नछे।  

दर्ा २ को 
उपदर्ा (३) 

उपदर्ा (१) वा (२) को सवफसामान्त्यतामा प्रभतकूल 
असर नपने गरी नेपाल सरकारले पैदल वा जनुसकैु 
सवारीको सािनबाट लभगने वा ल्याइने सर्र गने यारकुो 
जााँचबझु गनफ र त्यस्ता यारलुाई कुनै संक्रामक रोग 
लागेको छ िने्न शङ्का लागेमा जााँचबझु गनफ खद्धटएको 
कमफचारीले त्यस्तो यारलुाई अस्पताल तथा अन्त्य 
स्थानहरूमा अलग गरी राख्न वा कुनै द्धकभसमबाट ल्याउन 
लैजान वा सर्र गनफमा समेत भनरीक्षण र भनयन्त्रण गनफको 
लाभग आवश्यक आदेशहरू जारी गनफ सक्नछे। 

जलचर सरंक्षण 
ऐन, २०१७ दर्ा ५ (ग) प्रदेश र स्थानीय तहले आफ्नो के्षरभिर जलचरको 

संरक्षण गनुफ पनेछ। 

ताभलका ४.४: भनयमावली/भनयमहरू 

भनयम तथा 
भनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड सम्बम्न्त्ित बुाँदा 

ि-ूउपयोग 
भनयमावली, २०७९ 

भनयम २० 

यस भनयमावलीमा अन्त्यर जनुसकैु कुरा लेम्खएको 
िए तापभन िउूयोग कायफक्रम सञ्चालन िएको के्षरमा 
द्धकत्तानापी प्रयोजनको लाभग जग्गा नापजााँच र से्रस्ता 
तयार गदाफ तथा जग्गाको द्धकभसम उल्लेख गदाफ यस 
भनयमावली बमोम्जम वगीकरण गररएको िउूपयोग 
के्षर उल्लरख गनुफ पनेछ। 

औद्योभगक व्यवसाय 
भनयमावली, २०७८ 

भनयम ४ (१) 

भनयम ३ बमोम्जम प्राप्त भनवेदन जााँचबझु गदाफ उद्योग 
दताफको लाभग आवश्यक पने कागजात र द्धववरण पूरा 
िएको देम्खएमा उद्योग दताफ गने भनकायले त्यस्तो 
उद्योग दताफ गरी सम्बम्न्त्ित भनवेदकलाई अनसूुची-३ 
बमोम्जमको ढााँचामा उद्योग दताफको प्रमाणपर र्दन ु
पनेछ। 

भनयम ९ (१) 

कुनै उद्योगले आफ्नो द्धवद्यमान पूाँजी वदृ्धि, क्षमता 
वृद्धि वा उद्देश्य थप वा पररवतफन गनफको लाभग ऐनको 
दर्ा १२ को उपदर्ा (१) बमोम्जम स्वीकृभत भलन 
चाहेमा देहायका कागजात र द्धववरणसद्धहत अनसूुची-
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भनयम तथा 
भनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड सम्बम्न्त्ित बुाँदा 

१२ बमोम्जमको ढााँचामा उद्योग दताफ गने भनकाय 
समक्ष भनवेदन र्दन ुपनेछ। 

वातावरण संरक्षण 
भनयमावली, २०७७   

भनयम ३ 

ऐनको दर्ा ३ को उपदर्ा (१) को प्रयोजनको 
लाभग प्रस्तावकले अनसूुची–१ मा उम्ल्लम्खत 
प्रस्तावको हकमा संम्क्षप्त वातावरणीय अध्ययन, 

अनसूुची–२ मा उम्ल्लम्खत प्रस्तावको हकमा 
प्रारम्म्िक वातावरणीय परीक्षण र अनसूुची–३ मा 
उम्ल्लम्खत प्रस्तावको हकमा वातावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन गनुफ पनेछ। 

भनयम ४ (१) 
प्रस्तावकले वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 
तयार गनुफ अम्घ ऐनको दर्ा ५ को उपदर्ा (१) 
बमोम्जम के्षर भनिाफरण गनुफ पनेछ। 

भनयम ५ (१) 
(ग) 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनसाँग सम्बम्न्त्ित कायफसूची 
अनसूुची-८ बमोम्जम। 

भनयम ६ (१) 

ऐनको दर्ा ३ को उपदर्ा (५) को प्रयोजनको 
लाभग प्रस्तावकले वातावरणीय अध्ययन प्रभतवेदन 
तयारीको भसलभसलामा प्रस्तावको कायाफन्त्वयनबाट 
प्रिाद्धवत हनुे के्षरमा प्रस्तावको बारेमा सावफजभनक 
सनुवुाईको आयोजना गरी राय सझुाव सङ्कलन गनुफ 
पनेछ। 

भनयम ७ 

(३) 

उपभनयम (२) बमोम्जमको सूचना संम्क्षप्त 
वातावरणीय अध्ययन वा प्रारम्म्िक वातावरणीय 
परीक्षण गनुफ पने प्रस्तावको हकमा कुनै एक स्थानीय 
पभरकामा र वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गनुफ पने 
प्रस्तावको हकमा राद्धियस्तरको कुनै एक दैभनक 
पभरकामा प्रकाशन गरी आफ्नो वेबसाइट िएमा 
सोमा समेत प्रकाशन गनुफ पनेछ। 

भनयम १३ 

प्रस्तावकले कुनै प्रस्तावको वातावरणीय अध्ययन 
प्रभतवेदन स्वीकृत िएको भमभतले भतन वषफभिर त्यस्तो 
प्रस्ताव कायाफन्त्वयन प्रारम्ि गनुफ पनेछ। 

द्धवपद् जोम्खम 
न्त्यूनीकरण तथा 

भनयम ३ (ग) द्धवपद् व्यवस्थापन सम्बन्त्िमा सङ्घ, प्रदेश  म्जल्ला 
तथा स्थानीय तहका सम्बम्न्त्ित भनकायसाँग समन्त्वय 
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व्यस्थापन 
भनयमावली,   
२०७६ 

गरी द्धवपद् व्यवस्थापनको लाभग आवश्यक पने 
िौभतक तथा प्राद्धवभिक सहयोग उपलब्ि गराउन।े 

भनयम ४ (३) 
(ज) 

आभथफक सामाम्जक द्धवकास र वातावरण संरक्षण गदै 
द्धवपद् जोम्खम न्त्यूनीकरण, द्धवपद् पूवफतयारी, पनुफलाि 
तथा पनुभनमाफणका द्धक्रयाकलापलाई प्रिावकारी 
बनाउन सिुाव र्दने। 

स्टाण्डडफ नाप र 
तौल (मोहरबन्त्द 
टयाकेज) भनयमावली, 
२०७६ 

भनयम ३ (१) 

कुनै वस्तकुो उत्पादक वा द्धवतरकले वस्त ु भबक्री 
द्धवतरणको लाभग टयाद्धकङ्ग गदाफ अनसूुची-१ मा 
उल्लेख गररएको पररमाण बमोम्जम हनु ेगरी स्टाण्डडफ 
टयाकेज बनाउन ुपनेछ।  

भनयम २ (१) 
उपभनयम (१) बमोम्जम तोद्धकएको िन्त्दा र्रक 
पररमाण हनुे गरी बनाइएका मोहरबन्त्द टयाकेज 
भबक्री, द्धवतरण गनफ बािा पने छैन। 

सङ्कटापन्न वन्त्यजन्त्त ु
तथा वनस्पभतको 
अन्त्तराद्धिय व्यापार 
भनयन्त्रण 
भनयमावली, २०७६ 

भनयम ६ (२) 

भनयम ३ बमोम्जम संरम्क्षत वन्त्यजन्त्त ुवा वनस्पभत 
वा सोको नमनुा राख्न,े प्रयोग गने, रोटने, हकुाफउने, 
पालनपोषण गने, उत्पादन गने, भबउको रूपमा 
व्यापार गने, ओसारपसार गने वा भनकासी, पैठारी वा 
पनुः भनकासी गने अनमुभतको लाभग पेश िएको 
भनवेदन उपर वयवस्थापन भनकायले आवश्यक 
जााँचबझु गरी सो उपर वैज्ञाभनक भनकायको परामशफ 
माग गनफ सक्नछे।  

श्रम भनयमावली,   
२०७५ 

भनयम १६ (१) 
रोजगारदाताले प्रभतष्ठानको कामको प्रकृभतको 
आिारमा प्रभतष्ठानमा काम गने समयको भनिाफरण गरी 
सोको जानकारी सबै श्रभमकलाई गराउन ुपनेछ। 

भनयम ३४ (१) 

ऐन तथा यस भनयमावलीमा अन्त्यर लेम्खएको बाहेक 
रोजगारदाताले कायफस्थलमा कायफरत श्रभमक तथा 
अन्त्य व्यम्क्तको सरुक्षा तथा स्वास्थय सम्बन्त्िी नीभत 
बनाउाँदा प्रभतष्ठानको कायफ प्रकृभत अनसुार 
कायफस्थलमा अपनाउन ु पने सरुक्षा सतकफ ता, 
श्रभमकको स्वास्थय, कायफस्थलमा हनुसक्ने सम्िाद्धवत 
दघुफटना, कायफस्थलमा मेभसनरी यन्त्र उपकरण 
सञ्चालन गदाफ अपनाउन ु पने साविानी, स्वास्थयका 
दृद्धष्टले संवेदनशील माभनने रसायभनक पदाथफको प्रयोग 
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गदाफ अपनाउन ुपने साविानी लगायत व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा तथा स्वास्थयको सभुनम्ितता गने आिारलाई 
समेद्धटने गरी वनाउन ुपनेछ। 

भनयम ३८ (ख) 
व्यवसायजन्त्य सरुक्षा तथा स्वास्थय सम्बन्त्िमा 
अपनाउन ु पने नीभत वा िैरहेको नीभतमा सिुारको 
लाभग रोजगारदातालाई सझुाव र्दन े

भनयम ५३ (ख) 
भनमाफण कायफस्थलमा कामको भसलभसलामा 
श्रभमकलाई कुनै चोटपटक लागेमा तत्काल प्राथभमक 
उपचार गनफ सद्धकने व्यवस्था भमलाउन।े 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 
भनयमावली, 207० 

भनयम ३ (२) 
उपभनयम (१) बमोम्जम पथृकीकरण गररएको 
रसायभनक वा हाभनकारक र्ोहरमैला व्यवस्थापन गने 
दाद्धयत्व सम्वम्न्त्ित उत्पादकको हनुेछ। 

भनयम ५ (१) 
हाभनकारक, रसायभनक, जैद्धवक वा अजैद्धवक 
र्ोहरमैला अन्त्य र्ोहरमैलासाँग भमसाई भनष्काशन 
गनफ हुाँदैन। 

भनयम २४ (२) 
(क) 

र्ोहरमैला स्रोतमै घटाउन ेउपायहरू तथा प्रद्धवभिको 
अवलम्बन गने 

िवन भनयमवली, 
२०६६ 

 
भनयम ३ (१) 

ऐनको दर्ा ११ को उपदर्ा (१) मा उम्ल्लम्खत 
‘क’ ‘ख’ वा ‘ग’ वगफको िवन भनमाफण गनफ चाहन े
व्यम्क्त, संस्था वा सरकारी भनकायले नक्सा 
स्वीकृभतको लाभग नगरपाभलका समक्ष अनसूुची-१ 
बमोम्जमको ढााँचामा दरखास्त र्दंदा भडजाइन समेत 
पेश गनुफ पनेछ। 

बाल श्रम (भनषेि र 
भनयमत गने) 
भनयमावली, 206२ 

भनयम ४ (१) 

बालकलाई श्रभमकको रूपमा काममा लगाउन ुअम्घ 
भनजले सो काम गनफ सक्ने नसक्ने द्धवषयमा बालकको 
स्वास्थय परीक्षण गनफ प्रभतष्ठानले कामको प्रकृभत र 
बालकको उमेर समेत उल्लेख गरी श्रम कायाफलयमा 
भनवेदन र्दन ुपनेछ। 

भनयम ६ 
प्रभतष्ठानमा काम गने बालकले श्रम ऐन, २०४८ 
बमोम्जम नेपाल सरकारले नेपाल राजपरमा सूचना 
प्रकाशन गरी समय समयमा तोद्धकर्दएको पाररश्रभमक 
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र ित्तामा कम नहनुे गरी माभसक पाररश्रभमक र ित्ता 
पाउनेछ। 

िेड यभुनयन 
भनयमावली, २०५० 

भनयम ५ (२) 
(च) 

प्रभतष्ठान बाद्धहरका एकै प्रकृभतका उद्योग व्यवसायमा 
काम गने कामदारहरूले आपसमा सम्झौता गरी िेड 
यभुनयन संघ गठन गरेको िए त्यस्ता कामदारहरूको 
नाम, ठेगाना र कामको प्रकृभत समेत स्पष्ट रूपमा 
खलुाउन ुपने। 

जलस्रोत भनयमावली, 
२०५० 

भनयम १७ (१) 

जलस्रोतको उपयोग गनफ चाहने व्यम्क्त वा संगर्ठत 
संस्थाले अनसूुची-५ बमोम्जमको ढााँचामा प्रस्ताद्धवत 
पररयोजनसाँग सम्बम्न्त्ित देहायको द्धववरणहरू खलुाई 
म्जल्ला जलस्रोत सभमभत समक्ष तीनप्रभत दरखास्त 
र्ाराम र्दन ुपनेछ। 

भनयम १७ (१) 
(ङ) 

वातावरणीय प्रिाव द्धवश्लषेण (पररयोजनाले 
वातावरणमा पाने उल्लेखनीय प्रभतकूल प्रिावलाई 
न्त्यूनतम गनफ अपनाउने उपायहरू तथा जलस्रोतमा 
रहने जलचर एवं जल वातावरण संरक्षणको लाभग 
अपनाउने उपायहरू, पररयोजनाले सम्बम्न्त्ित के्षरमा 
पानफ सक्ने सामाम्जक तथा आभथफक प्रिावको 
अभतररक्त द्धवद्यमान स्थानीय श्रम तथा स्रोत र 
सािनको उपयोग, पररयोजना सम्बन्त्िी कायफ पूरा 
िएपभछ त्यस के्षरका व्यम्क्तहरूले पाउने लाि, 
भनमाफण तथा सञ्चालन सम्िार सम्बन्त्िमा स्थानीय 
जनतालाई र्दइने ताभलम, भनमाफण म्शद्धवरको लाभग 
आवश्यक पने सदु्धविाहरू, सरुक्षात्मक व्यवस्थाहरू 
तथा पररयोजना सञ्चालनबाट सम्बम्न्त्ित 
जग्गािनीहरूलाई पनफ सक्ने असर, द्धवस्थाद्धपत 
जनसंख्याको लागत र भतनीहरूको पनुवाफसको लाभग 
अपनाउने आवश्यक व्यवस्था समेत स्पष्ट रूपमा 
खलुाउन ुपछफ। 

ि ूतथा जलािार 
संरक्षण भनयमावली, 
२०४२ 

भनयम १२ (१) 

जलािार संरक्षण अभिकृतले ऐनको दर्ा ४ 
अन्त्तगफतको कुनै काम िएको जग्गामा र त्यस्तो 
जग्गाको वरपरको जग्गामा ि-ूक्षय वा ि-ूकटान हनु 
सक्ने कामहरू गनफ नपाउने गरी भनषेि गनफ सक्नछे। 
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नेपाल गणुस्तर 
(प्रमाण-म्चन्त्ह) 
भनयमावली, २०४० 

भनयम ४ (१) 
पररषदले र्दएको नीभत र तोकेको कायफद्धवभिभिर रही 
कायाफलयले द्धवभिन्न पदाथफ, प्रद्धक्रया र सेवाको गणुस्तर 
तयार गनेछ। 

भनयम ६ (१) 

कुनै पदाथफ, प्रद्धक्रया वा सेवाको सम्बनिमा 
पररषदिारा भनिाफरण गरेको वा मान्त्यता प्राप्त गणुस्तर 
र तत्सम्बन्त्िी आवश्यक द्धववरण कायाफलयले 
सवफसािारणको जानकारीको लाभग प्रकाम्शत गरी 
भबक्री द्धवतरण समेत गनफ सक्नेछ। 

भनयम १४ (१) 

कुनै पभन पदाथफ वा प्रद्धक्रयाको गणुस्तर सम्बन्त्िी 
जााँचबझु वा भनरीक्षण गनफ जााँदा सम्बम्न्त्ित पदाथफ 
उत्पादन गररन ेठााँउ प्रद्धक्रया चाल ुरहेको ठााँउ, सेवा 
प्रदान गररन ेठााँउ, कायफशाला वा गणु भनयन्त्रण एवं 
परीक्षण गररने ठााँउ वा त्यस्तो पदाथफ वा पदाथफ 
सम्बन्त्िी कोरा वा तयारी माल राम्खने गोदाम आर्दमा 
प्रवेश गनफ सक्नछे। त्यसरी प्रवेश गनुफ िन्त्दा अगावै 
भनरीक्षकले दरखास्तवाला वा इजाजतपरवालालाई 
आरू्ले जााँचबझु वा भनरीक्षण गनफ चाहेको कुराको 
जानकारी र्दन ुपनेछ। 

ताभलका ४.५: भनदेम्शका 

भनदेम्शका सम्बम्न्त्ित द्धववरण 

अद्यावभिक राद्धिय िवन कोड, २०७७ 

िकूम्पलाई ध्यानमा राख्दै अद्यावभिक गररएको 
हो।िवन कोडको मखु्य उदेश्य द्धवभिन्न स-साना 
घरहरू देम्ख ठूला िवन भनमाफण संरचनाहरुलाई 
िकूम्प-प्रभतरोिात्मक बनाउन द्धवभिन्न इम्न्त्जभनयररङ्ग 
भडजाइन र भनमाफण सामग्रीहरूको लाभग मापदण्ड र 
आवश्यक प्रद्धक्रयात्मक मागफदशफन प्रदान गनुफ हो। 
यसले स्थाद्धपत ईम्न्त्जभनयररङ्ग भनयम र भसिान्त्तहरूको 
अनसुार िकूम्पबाट जोभगन ेिवनहरू भडजाइन गने र 
द्धवश्लषेण गने मागफभनदेशन प्रदान गदफछ। 

औद्योभगक क्षेरका लाभग वातावरणीय 
प्रिाव मूल्याङ्कन भनदेम्शका, २०५२ 

भनदेम्शका दवैु प्रारम्म्िक वातावरण अध्ययन (IEE) र 
वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन (EIA) को लागी उल्लेख 
छ। भनदेम्शकाको मखु्य उदेश्यमा उद्योगको 
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स्थापनाको कारण वातावरणमा हनुे सम्िाद्धवत 
प्रिावलाई आकलन गनुफ हो। प्रारम्म्िक वातावरण 
अध्ययन (IEE) ले उद्योगको स्थापना र सञ्चालनमा 
वातावरणीय द्धवचारहरूलाई एकीकृत गनफ सहयोग 
गनेछ। 

राद्धिय वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
भनदेम्शका, २०५० 

रािको द्धवकास भनमाफणकायफहरु कायाफन्त्वयन गदाफ 
प्राकृभतक श्रोतको अत्यभिक दोहन हनु नर्दन र 
वातावरण संरक्षण र द्धवकासलाई साँगसाँगै अगाभड 
बढाउन राद्धिय वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन भनदेम्शका 
बनाइएको हो। यस भनदेम्शकाले प्रिाव पद्धहचान र 
प्रिाव पूवाफनमुान गने द्धवभिका साथै प्रिाव-शे्रणीकरण 
गनफ संख्यात्मक मान प्रदान गदफछ। यस भनदेम्शकाले 
EIA को बखत समदुायको सहिाभगतामा पभन जोड 
र्दन्त्छ, राम्रो सहिाभगता प्राप्त गनफ द्धवभिहरू तोक्छ, 
जसले EIA मूल्याङ्कनलाई वातावरणीय अनगुमनको 
पूरकको रुपमा पद्धहचान गदफछ। 

ताभलका ४.६: सम्न्त्ि सम्झौता 

सम्न्त्ि सम्झौता सम्बम्न्त्ित द्धववरण 

जैद्धवक द्धवद्धविता महासम्न्त्ि, 

२०४९ 

 

यस महासम्न्त्िमा कुनै पभन आयोजनाको कायाफन्त्वयनबाट  
जैद्धवक द्धवद्धवितामा पनफ सक्न ेप्रभतकूल असरहरू कम गने र 
वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन आवश्यक पने आयोजनाका 
लाभग उम्चत प्रद्धक्रयाहरूको पररचय गराउन ेउल्लेख गररएको 
छ।साथै संरम्क्षत के्षरहरूसाँगै जोभडएका के्षरहरूमा द्धवकासको 
कायफको योजना िए सो कायफ वातावरणमैरी र र्दगो द्धवकासमा 
जोड र्दनकुा साथै संरम्क्षत के्षरहरूको सरुक्षामा बढोत्तर र्दन े
हनुपुदफछ। 

संयकु्त रािसंघको जलवाय ु
पररवतफन सम्बन्त्िी महासम्न्त्ि, 

२०४९ 

 

यस महासम्न्त्िमा कुनै पभन द्धवकास भनमाफण कायफ कायाफन्त्वयन 
गदाफ जलवाय ुपररवतफनलाई ध्यानमा राखी सकेसम्म सान्त्दभिफक 
सामाम्जक, आभथफक र वातावरणीय नीभत र कायफहरूमा लागू 
गने र रािको अथफव्यवस्था, सावफजभनक स्वास्थय र 
वातावरणमा पनफ सक्ने प्रभतकूल प्रिाव कम गनफ राद्धिय रूपमा 
तयार र भनिाफररत गरेको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन जस्ता 
उपयकु्त द्धवभि अपनाउने कुरा समावेश गररएको छ। 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

61 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

सङ्कटापन्न वन्त्यजन्त्त ुतथा 
वनस्पभतको अन्त्तरराद्धिय व्यापार 
भनयन्त्रण महासन्त्िी, २०४० 

 

महासम्न्त्िले दलुफि वन्त्यजन्त्त ु र वनस्पभतको अन्त्तराद्धिय 
व्यापार भनयमन र भनयन्त्रण गने उद्देश्यले CITES मा 
सूचीकृत वन्त्यजन्त्त ुर वनस्पभतहरुलाई भतनीहरुको अवस्थाको 
आिारमा ३ वटा Appendix मा वगीकरण गररएको 
छ।(Appendix I - प्रजाभत जो लोप हनुे खतरामा पदफछ; 
Appendix II - प्रजाभतहरू जो खतरामा पने हनु सक्छन;् 
Appendix III - प्रजाभतहरू जनु संरम्क्षत छन।् यस 
महासम्न्त्िले आयोजनाहरुले सम्िव िएसम्म CITES 
प्रजाभतहरूमा प्रिाव कम गनुफपने उल्लेख गररएको छ। 

४.१ प्रस्तावसाँग सम्बम्न्त्ित वातावरणीय तथा अन्त्य मापदण्डहरू 

 ध्वभनको गणुस्तरसम्बन्त्िी राद्धिय मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल सरकारले वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०५४ को भनयम १५ ले र्दएको अभिकार 
प्रयोग गरी देहाय बमोम्जम ध्वभनको गणुस्तरसम्बन्त्िी राद्धिय मापदण्ड, २०६९ तोकेको 
छ। प्रस्ताद्धवत आयोजना भमम्श्रत आवास क्षेरमा पदफछ। 

क्षरे 

ध्वभन सीमा Leq  (dBA) 

र्दवा राभर 

औद्योभगक क्षेर ७५ ७० 

व्यापाररक क्षरे ६५ ५५ 

ग्रामीण आवास क्षरे ४५ ४० 

शहरी आवास के्षर ५५ ५० 

भमम्श्रत आवास क्षरे ६३ ५५ 

शान्त्त क्षरे ५० ४० 

(स्रोतः वातावरणीय मापदण्ड तथा सम्बम्न्त्ित सूचनाहरुको साँगालो, २०७५) 

 वायकुो गणुस्तरसम्बन्त्िी राद्धिय मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल सरकारले वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०५४ को भनयम १५ ले र्दएको अभिकार 
प्रयोग गरी देहाय बमोम्जम वायकुो गणुस्तरसम्बन्त्िी राद्धिय मापदण्ड, २०६९ तोकेको छ। 
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Parameters Units Average time 
Concentration 

max 
Test Methods 

TSP µg/m3 

Annual -  

24-hours* 230 
High Volume Sampling 

Gravimetric Analysis 

PM10 µg/m3 

Annual -  

24-hours* 120 

High Volume Sampler and 

Gravimetric Analysis, 

TOEM, Beta Attenuation 

Sulphur 

Dioxide 
µg/m3 

Annual** 50 
Ultraviolet Fluorescence, 

West and Gaeke Method 

24-hours* 70 Same as annual 

Nitrogen 

Dioxide 
µg/m3 

Annual 40 Chemiluminescence 

24-hours* 80 Same as annual 

Carbon 

Monoxide 
µg/m3 8 hours* 10,000 

Non Dispersive Infra Red 

spectrophotometer (NDIR) 

Lead µg/m3 Annual** 0.5 

High Volume Sampling, 

followed by atomic 

absorption spectrometry 

Benzene µg/m3 Annual ** 5 
Gas Chromatographic 

Technique 

PM2.5 µg/m3 24-hours* 40 
PM2.5 sampling gravimetric 

analysis 

Ozone µg/m3 8-hours* 157 UV spectrophotometer 

(स्रोतः वातावरणीय मापदण्ड तथा सम्बम्न्त्ित सूचनाहरुको साँगालो, २०७५) 

 भडजेल जेनरेटरबाट भनष्काशन िई हावामा जान ेिवुााँ सम्बन्त्िी मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल सरकारले वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०५४ को भनयम १५ ले र्दएको अभिकार 
प्रयोग गरी देहाय बमोम्जम उद्योग/प्रभतष्ठानहरुमा जडान िएका भडजेल जेनेरटरको 
सञ्चालनबाट भनष्काशन िई हावामा जाने िवुााँ सम्बन्त्िी मापदण्ड तोकेको छः 
Category (kW) CO HC + NOx PM 

kW<8 8.00 7.50 0.80 

8=kW<19 6.60 7.50 0.80 

19=kW<37 5.50 7.50 0.60 

37=kW<75 5.00 4.70 0.40 
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Category (kW) CO HC + NOx PM 

75=kW<130 5.00 4.00 0.30 

130=kW<560 3.50  4.00 0.20  

(स्रोतः वातावरणीय मापदण्ड तथा सम्बम्न्त्ित सूचनाहरुको साँगालो, २०७५) 

 सतही पानीमा पठाइने औद्योभगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी बढी सीमा, २०५८ 
(Generic Effluent Standard) 

नेपाल सरकारले तोकेको सतही पानीमा पठाइने औद्योभगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी बढी 
सीमा देहाय ताभलकामा र्दइएको छ। 

Parameter Unit Tolerance Limit  

Temperature °C 
Shall not exceed 40°C in any of the stream within 

15 meters downstream from effluent outlet 

pH - 5.5 – 9.0 

TSS mg/L 30 – 200 

COD mg/L 250 

BOD mg/L 30-100 

Oil and Grease mg/L 10 

(स्रोतः वातावरणीय मापदण्ड तथा सम्बम्न्त्ित सूचनाहरुको साँगालो, २०७५) 
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पररच्छेद ५: द्धवद्यमान वातावरणीय अवस्था 

यस पररच्छेदमा आयोजना प्रिाद्धवत क्षेरको द्धवद्यमान िौभतक, जैद्धवक र सामाम्जक, आभथफक 
तथा सााँस्कृभतक आिारितू वातावरणीय अवस्थाको द्धवस्ततृ रुपमा प्रस्ततु गररएको छ। 

५.१ िौभतक वातावरण 

५.१.१ ि-ूिरातभलय अवस्था 
जय अम्बे स्टील्स उद्योग बााँके म्जल्ला जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५ मा अवम्स्थत छ। 
लमु्म्बनी प्रदेशमा अवम्स्थत बााँके म्जल्ला नेपालको प्रमखु औद्योभगक तथा व्यापाररक केन्त्र 
एवं प्रमखु नाकाको रुपमा पररम्चत तराईका २० म्जल्लाहरु मध्येको एक हो। यस म्जल्लाको 
कुल क्षेरर्ल २३३७ वगफ द्धक. भम., औसत लम्वाई ८४ द्धक. भम. र औसत चौडाई ४० 
द्धक. भम. रहेको छ। यस म्जल्ला ८१⁰ २९’-८२⁰ ८’ पूवी देशान्त्तर २७⁰ ५१’-२८⁰ २०’ 

उत्तरी आक्षांशमा रै्भलएको छ। म्जल्लाको पूवफमा दाङ तथा िारतको उ.प्र.को बहराईच 
म्जल्ला अवम्स्थत छन ्िने बर्दफया पम्िममा अवम्स्थत छ। त्यसैगरी म्जल्लाको उत्तरभतर 
सल्यान, बर्दफया र दाङ म्जल्ला र दम्क्षणमा िारतको उ.प्र.को बहराईच म्जल्ला अवम्स्थत 
छ। यस म्जल्लाको केही अंश ि-ूिाग चरेु क्षेर र अभिकांश ि-ूिाग तराईले ओगटेको 
छ। म्जल्लाको चरेु क्षेरको ि-ूिाग समरुी सतहदेखी ६१०-१२३६ भम. अग्लो छ िने 
बााँकी ि-ूिाग १२७-६१० भम. सम्मको उचाईमा अवम्स्थत छ।  

जानकी गाउाँपाभलकाको कुल क्षेरर्ल ६३.३२ वगफ द्धक.मी. रहेको छ। यस गाउाँपाभलकाको 
मखु्य बजार द्धपप्रहवा चोक र मानपरु रहेको छ। गाउाँपाभलकासाँग भसमाना जोभडएका ठाउाँहरु 
क्रमशः पूवफमा-नेपालगंज, पम्िममा-खजरुा, उत्तरमा-कोहल्परु र दम्क्षणमा-िारतको भसमाना 
रहेका छन।् 

५.१.२ ि-ूउपयोग 

बााँके म्जल्लामा ि-ूउपयोगलाई दृद्धष्टगत गदाफ कररब ५० प्रभतशत ि-ूिाग वन क्षेरले ओगटेको 
छ िने बााँकी ५० प्रभतशत अन्त्य ि-ूिाग रहेको छ। म्जल्लाको द्धवस्ततृ ि-ूउपयोग सम्बन्त्िी 
द्धववरण यस प्रकार रहेको छः 
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ताभलका ५.१: प्रस्ताव (उद्योग) कायाफन्त्वयन म्जल्लाको ि-ूउपयोग 

क्र.सं. ि-ूउपयोग के्षरर्ल (हेक्टर) प्रभतशत (%) 

1.  वन ११३,२९५ ५०.१७ 

2.  आवादी तथा खेतीयोग्य जभमन ९२,०६८ ४०.७७ 

3.  अन्त्य (चट्टान, नदी, वगर आर्द) २०,४७३ ९.०६ 
(स्रोत: म्जल्ला प्रोर्ाइल, बााँके, २०७४) 

५.१.३ िगूिफ 
बााँके म्जल्ला नेपालको तराई क्षेरमा अवम्स्थत छ। यो क्षेरमा प्राय: alluvial प्रकारको 
माटो पाइन्त्छ र यस्तो प्रकारको माटो कृद्धषका लाभग उपयकु्त माभनन्त्छ। म्जल्लामा ग्रािेल 
र स-साना ढंुगा िएको बालवुा पाइन्त्छ िने यस म्जल्लाको माटो मभललो तथा म्चम्टाईलो 
र उबफरा छ।  

आयोजना स्थल कृद्धषको लाभग उपयकु्त रहेको र उद्योग वरपर अन्त्य उद्योग रहेको र बााँद्धक 
खाली जग्गामा खेभत-पाभत िइरहेको छ। 

५.१.४ जल तथा जलािार क्षरे 

नेपालको मध्यपम्िममा अवम्स्थत बााँके म्जल्लाको पम्िमी द्धकनारमा बबई नदी र त्यस 
बाहेकका अभिकांश म्जल्लामा (पम्िम) राप्ती नदी बग्ने गदफछ। म्जल्लाका यी दईु प्रमखु 
नदीहरु Mahabharat range बाट भनम्स्कन्त्छन।् बााँके म्जल्लाका अन्त्य प्रमखु नदीहरूमा मान, 
डुडुवा रहेका छन ् िने सहायक नदीहरुमा द्धकरण नाला, सखुरा, मगुवुा, गावर, परुवा, 
रोद्धहम्ण, म्झंजरी, गडुुवा, खैरी, गोठरी, जेठीनाला रहेका छन।् यस म्जल्लामा रानी तलाउ 
र वाटर पाकफ  पभन अवम्स्थत छन।्  

आयोजना क्षेर वरपर भसक्टा भसचाईको अस्थाई नहर रहेको छ। आयोजना क्षेरको 
नम्जकको जलस्रोतको द्धववरण तल ताभलकामा उल्लेख गररएको छ: 

ताभलका ५.२: आयोजना क्षरेको नम्जकको जलस्रोत 

क्र.सं. नाम आयोजना के्षरबाटको दरुी आयोजना क्षरेबाटको र्दशा 

1.  द्धकरण नाला ३ द्धक. भम. पम्िम 

2.  मान खोला, खजरुा ५ द्धक. भम. पम्िम 
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क्र.सं. नाम आयोजना के्षरबाटको दरुी आयोजना क्षरेबाटको र्दशा 

3.  राप्ती नदी १० द्धक. भम. पूवफ 
(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 

५.१.५ जल तथा मौसम 

बााँके म्जल्लाको िौगोभलक बनावट अनसुार दईु प्रकारको हावापानी पाईन्त्छ। चरेू क्षेरमा 
म्शतोष्ण र तराई क्षेरमा उष्ण (Tropical) प्रकारको हावापानी पाईन्त्छ। म्जल्लाको 
अभिकतम तापक्रम ४६ भडग्री सेम्ल्सयस र न्त्यूनतम तापक्रम ४.२ भडग्री सेम्ल्सयस रहेको 
छ िने अभिकतम वाद्धषफक वषाफ १९१२ भम.भम. रहेको छ। यस म्जल्लामा नपेालको सबैिन्त्दा 
गमी हनुे स्थान नेपालगंज पदफछ। यस म्जल्लाको औसत सापेम्क्षक आरता ७१.४ रहेको 
छ िने हावाको औसत वेग ३ द्धक.भम. प्रभत घण्टा रहेको छ। 

आयोजना क्षेरबाट सबैिन्त्दा नम्जक नेपालगंज (६ द्धक.भम.) हनु ेिएकोले Climate-Data.org 

(n.d) को आिारमा नेपालगंज क्षेरको जल तथा मौसम तथयाङ्कलाई आिारमाभन जानकी 
गााँउपभलकाको जल तथा मौसम सम्बम्न्त्ि जानकारी भनम्न र्दइएको छ। 

औषत वषाफ 
Climate-Data बमोम्जम सन ् १९९१-२०२१ को वषाफको तथयाङ्क अनसुार जानकी 
गााँउपभलका नगरपाभलकाको माभसक औसत वषाफ तलको म्चरमा देखाइएको छ। 
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(स्रोत: Climate-Data.org, n.d) 

म्चर ५.१: जानकी गााँउपाभलकाको माभसक औसत वषाफ 
सबैिन्त्दा कम वषाफ नोिेम्बर (काभतफक-मंभसर) मा हनु ेदेम्खन्त्छ। यस मद्धहनाको औसत वषाफ 
५ भम.भम. (०.2 इन्त्च) रहेको पाइन्त्छ। त्यसैगरी, ३८० भम.भम. (१५.० इन्त्च) को औसत 
वषाफसाँगै सबैिन्त्दा िेरै वषाफ जलुाई (असार-श्रावण) मा हनुे गदफछ। 

जानकी गााँउपाभलकाको माभसक औसत वषाफ भनम्न ताभलकामा र्दइएको छ। 

 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec 

Precipitation 

(mm) 
23 32 18 14 35 175 380 298 151 29 5 12 

(स्रोत: Climate-Data.org, n.d) 

जानकी गााँउपाभलकाको वषफको दौडानमा सबैिन्त्दा सखु्खा र म्चसो मद्धहनाहरू वषाफमा भिन्नता 
३७५ भम.भम. रहेको पाइन्त्छ। 

औषत तापक्रम 

Climate-Data बमोम्जम सन ्१९९१-२०२१ को तापक्रमको तथयाङ्कका आिारमा र्दइएको 
जानकी गााँउपाभलकाको माभसक औसत तापक्रम तलको म्चरमा देखाइएको छ। 
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(स्रोत: Climate-Data.org, n.d) 

म्चर ५.२: जानकी गााँउपाभलकाको माभसक औसत तापक्रम 
सबैिन्त्दा बढी औसत तापक्रम मे/जनु (बैशाख-जेठ/जेठ-असार) मा हनु े देम्खन्त्छ, i.e. 

लगिग ३०.२°C (८६.३६°F) िन ेज्यानअुरी (पषु-माघ) मा वषफको सबैिन्त्दा कम औसत 
तापक्रम i.e. १४.१°C (५७.३८°F) रहेको पाइन्त्छ। 

जानकी गााँउपाभलकाको माभसक औसत, न्त्यूनतम र अभिकतम तापक्रम सम्बम्न्त्ि तथयाङ्क 
भनम्न ताभलकामा र्दइएको छ। 

Month 

Temp 

(°C) 

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec 

Avg. 14.1 17.4 22.5 27.9 30.2 30.2 27.8 27.6 26.9 24.2 19.9 15.7 

Min. 8.1 10.7 14.5 19.5 23.4 25.5 25.4 25.1 23.8 19 14 9.9 

Max. 20.4 24.2 30 35.7 36.5 34.8 30.8 30.7 30.4 29.5 26.1 21.9 

(स्रोत: Climate-Data.org, n.d) 

वषफको दौडानमा जानकी गााँउपाभलकाको सबैिन्त्दा सखु्खा र म्चसो मद्धहनाहरू बीच 16.1°C 
औसत तापमानको भिन्नता रहेको पाइन्त्छ। 
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सापेम्क्षक आरफता (Humidity), वषाफ र्दन (Rainy days) र औसत सूयफ घण्टा 
जानकी गााँउपाभलकाको सन ्१९९१-२०२१ को तथयाङ्क अनसुार माभसक सापेम्क्षक आरफता, 
वषाफ र्दन र सन ्१९९१-२०१९ को तथयाङ्क अनसुार औसत सूयफ घण्टा सम्बम्न्त्ि तथयाङ्कहरु 
तलको ताभलकामा र्दइएको छ। 

 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec 

Humidity (%) 76 68 50 36 46 63 85 86 84 74 69 74 

Rainy days 

(d) 
2 2 2 2 6 12 20 20 14 2 0 1 

Avg. Sun hrs 

(hrs) 
7.7 9.3 10.7 11.5 11.6 10.9 9.2 9.0 9.1 9.6 9.2 8.1 

(स्रोत: Climate-Data.org, n.d) 

उच्चतम सापेम्क्षक आरफता (humidity) िएको मद्धहना अगष्ट (श्रावण-िार) (८६.०८%) 
रेहेको छ र सबैिन्त्दा कम सापेम्क्षक आरफता िएको मद्धहना अद्धप्रल (चैर-बैशाख) 
(३६.४२%) रहेको छ। त्यसै गरी, सबैिन्त्दा िेरै वषाफ र्दन िएको मद्धहना जलुाई र अगष्ट 
(असार-िार) (२६.७३ र्दन) रहेको छ िने सबैिन्त्दा कम वषाफ र्दन िएको मद्धहना भडसेम्बर 
(मंभसर-पषु) (०.३७ र्दन) रहेको छ। सबैिन्त्दा लामो औसत सूयफ घण्टा िएको मद्धहना मे 
(बैशाख-जेठ) (११.६३ घण्टा) रहेको छ िने सबैिन्त्दा छोटो िने जनवरी (पौष-माघ) 
(८.१ घण्टा) रहेको पाइन्त्छ। 

५.१.६ वाय,ु ध्वभन तथा पानीको गणुस्तर 
 वायकुो गणुस्तर 

उद्योग पररसरको वाय ुगणुस्तर द्धवश्लषेण गनफका लाभग भनम्न पररक्षण द्धवभि अपनाइयो। 

Parameters Sampling Method Analysis Method 

PM10 High Volume Sampler Gravimetric Analysis 

PM2.5 Low Volume Sampler Gravimetric Analysis 

Total Suspended 

Particulate (TSP) 
High Volume Sampler Gravimetric Analysis 

Lead From PM10 samples 
Atomic Absorption 

Spectrometry 

Sulphur Dioxide (SO2) Chemical Absorption  West and Gaeke 

Nitrogen Dioxide (NO2) Chemical Absorption 
Modified Jacobs and 

Hochheiser 
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Benzene 
Solvent Adsorption in 

Activated Charcoal 
Gas Chromatography 

Carbon Monoxide (CO) 
Carbon Monoxide 

Analyzer 
Direct Reading 

द्धववरणः 
Date of Sampling: 12th Magh 2079 

Duration of sampling: As per the NAAQS 2012 

Air Speed: 1.3 to 2.9 m/s 

Wind Direction: East to West (Morning) 

     West to East (Evening) 

पररक्षण गररएका टयाराभमटरहरु सबै NAAQS, 2012 को मापदण्ड भिर रहेका भथए र भत 
टयाराभमटरहरुका values तल उल्लेख गररएको छ। 

ताभलका ५.३: आयोजना क्षरेको वायकुो गणुस्तर 

S.N. Location 
PM10 PM2.5 TSP Lead SO2 NO2 Benzene CO 

(µg/Nm3) 

1.  
Premises 70.3 24.9 140.3 ND 12.9 17.3 ND 1,320 

NAAQS-2012 120 40 230 0.5 70 80 5 10,000 

* ND – Not Detected 

* NAAQS- National Ambient Air Quality Standard 2012 (2069 BS) 

 ध्वभनको गणुस्तर 

उद्योग क्षेरको ध्वभन प्रदूषणको प्रमखु स्रोत मेम्शनरीहरुको संचालन नै हनु।् ध्वभन स्तर 
उद्योग पररसरको चार र्दशामा Digital Noise Level Meter ले पररक्षण गररयो। ध्वभन स्तर 
मापन पूवफ Noise Level Meter लाई external calibrator ले क्याभलबे्रट गररएको भथयो। 
ध्वभन स्तरको द्धववरण तलका ताभलकामा र्दइएको छ। ध्वभनको स्तर नेपाल सरकारको 
ध्वभनको गणुस्तर सम्बन्त्िी राद्धिय मापदण्ड, २०६९  भिर रहेको छ। 

द्धववरणः 
Date of the monitoring: 12th Magh 2079 

ताभलका ५.४: आयोजना क्षरेको ध्वभनको स्तर 
S.N. Location Day, Leq 

dBA 

Night, Leq 

dBA 

Remarks 

1.  East side of premises 55 50  
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S.N. Location Day, Leq 

dBA 

Night, Leq 

dBA 

Remarks 

2.  North side of premises 54 49  

3.  South side of premises 60.5 52  

4.  West side of premises 57 51  

National Standard on Noise Level 

(Mixed Residential Area) 
63 55  

 पानीको गणुस्तर 

उद्योगबाट हनुे final wastewater discharge संकलन गरी APHA, 23rd EDITION को test 

method अनसुार पानीको गणुस्तर जााँच गररयो। पररक्षण गररएका टयाराभमटरहरु नेपाल 
सरकारले जारी गरेको सतही पानीमा पठाइने औद्योभगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी बढी 
सीमा, २०५८ (Generic Effluent Standard) मापदण्ड भिर रहेको छ र भत values तल 
उल्लेख गररएका छन।् 

द्धववरणः 
Date of Receipt: 18th Magh 2079 

Analyzed date: 18th Magh 2079– 23rd Magh 2079 

ताभलका ५.५: पानीको गणुस्तर 

S.N. Parameters Units Result Tolerance limit Methods used 

1.  
Total Suspended 

Solids 
mg/l 13 30-200 

2540 D., APHA, 

23rd EDITION 

2.  pH - 7.5 5.5 – 9.0 
4500-H+ B, APHA, 

23rd EDITION 

3.  COD mg/l 5.18 250 
5220 B., APHA, 

23rd EDITION 

4.  BOD mg/l 1.46 30-100 
5210 B., APHA, 

23rd EDITION 

5.  Oil & Grease mg/l 3.0 10 
5520 B., APHA, 

23rd EDITION 

 

५.२ जैद्धवक वातावरण 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग हाल संचाभलत उद्योग पछाभडको जग्गामा भनमाफण कायफ 
प्रस्ताव गररएको छ। सो जग्गा कृद्धष योग्य जभमन रहेको तर हाल जग्गामा घााँस र झारपात 
मार रहेको छ। उद्योग क्षेर वरपर पाइने वनस्पभत र जीव जन्त्तहुरुको द्धववरण तल उल्लेख 
गररएको छ। 
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५.२.१ वनस्पभत 

स्थलगत भ्रमणको क्रममा द्धवभिन्न प्रजाभतका वनस्पभतहरु रेकडफ गररएको छ। आयोजना 
क्षेरमा मखु्यत: आाँप (Mangifera sps), भससौ (Dalbergia sisso), भलम्टटस (Eucalyptus 
sps), जामनु (Syzygium cumini), अशोका (Saraca asoca), अम्बा (Psidium guajava L.) 

रहेका छन।् 

५.२.२ जडीबटुी तथा गैर-काष्ठ वन पैदावर  

आयोजना क्षेर वरपर पाइने जडीबटुी तथा गैर-काष्ठ वन पैदावर यस प्रकार रहेका छन:् 

ताभलका ५.६: आयोजना क्षरे वरपरको औषिीजन्त्य बोटभबरूवा 

क्र.सं. Local 

Name 
Scientific Name Medicinal Use 

1.  Aloe vera Aloe vera 
Aloe vera द्धवभिन्न छाला सम्बम्न्त्ि रोग, घाउ, 
ulcer आर्दको लाभग प्रयोग गररन्त्छ। 

2.  कुररलो Asparagus racemosus 

Wild. 

यसको whole plant गाईवस्तकुो दूि उत्पादन 
बढाउन प्रयोग गररन्त्छ साथै जराको paste 

जरो, रुघाखोद्धक भनको पानफ उपयोग गररन्त्छ। 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 

५.२.३ जीवजन्त्त ु

स्थानीयको िनाई अनसुार आयोजना क्षेर वररपरर पाइने घरपालवुा जीवजन्त्तहुरुमा िैँसी, 
गाई, बाख्रा, भबरालो, कुकुर आर्द रहेका छन ्िन ेअन्त्य जीवजन्त्तहुरुमा कद्धहलेकाद्धहाँ स्याल 
देम्खने गरेको छ। यस बाहेक अन्त्य दलुफि जन्त्तहुरु आयोजना क्षेर वरपर पाइने गरेको 
छैन। त्यसै गरी, चराचरुुङ्गीहरुमा िङ्गेरा, काग, म्चल, बकुल्ला, परेवा आर्द पाइने गरेको 
छ। 

५.२.४ सामदुाद्धयक वन 
आयोजनाले प्रत्यक्ष र अप्रत्यक्ष प्रिाव पानफ सक्ने क्षेर वरपर कुनै सामदुाद्धयक वन अवम्स्थत 
छैन। 
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५.३ सामाम्जक-आभथफक र सााँस्कृभतक वातावरण 

५.३.१ प्रस्ताद्धवत आयोजना क्षरेको म्जल्ला र स्थाभनय तहमा रहेको जनसंख्या 
आयोजना लमु्म्बनी प्रदेशको बााँके म्जल्लाको जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५ मा अवम्स्थत 
छ। बााँके म्जल्ला मध्य-पम्िमाञ्चल द्धवकास क्षेरमा पदफछ। राद्धिय जनगणना २०७८ 
अनसुार म्जल्लाको कुल जनसंख्या ६०३,१९४ रहेको छ, जसमध्ये परुुष २९६,७४५ र 
मद्धहला ३०६,४४९ रहेका छन।् जानकी गाउाँपाभलकाको जनघनत्व ७२९ व्यम्क्त प्रभत 
वगफ द्धक.भम. छ जनु बााँके म्जल्लाको जनघनत्व िन्त्दा िैरै उच्च छ। उद्योग अवम्स्थत 
बेलहरी गाउाँमा कररब १४० घरिरुी रहेका छन।् 

ताभलका ५.७: आयोजना क्षरेको म्जल्ला र स्थाभनय तहमा रहेको जनसंख्या  

द्धवशषेता बााँके म्जल्ला जानकी गाउाँपाभलका वडा नं. ५ 

घरिूरी १२९,३०७ ८,८२६ - 

कुल  जनसङ्खख्या ६०३,१९४ ४६,१४१ ६,२२१ 

परुुष २९६,७४५ २३,३०१ ३,१५३ 

मद्धहला ३०६,४४९ २२,८४० ३,०६८ 

जनघनत्व २५८ व्यम्क्त/वगफ 
द्धक.भम. 

७२९ व्यम्क्त/वगफ 
द्धक.भम. - 

 (स्रोत: राद्धिय जनगणना, २०७८) 

आयोजना नम्जकका बस्तीहरुको द्धववरण भनम्न र्दइएको छ। 
ताभलका ५.८: उद्योग नम्जकका बस्तीहरु 

बस्तीको नाम घरिरुी संख्या 

वकसपरु १०० 

कपासी ९० 

एर् गाउाँ १९० 

भड गाउाँ १८० 

छतरपरु ११५ 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 
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५.३.२ साक्षरता 
बााँके म्जल्लाको साक्षरता ९० प्रभतशत रहेको छ। अन्त्य जातीहरुको तलुनामा ब्राह्मण-क्षेरी 
समदुायमा साक्षरताको म्स्थती राम्रो रहेको छ। म्जल्लाको शैम्क्षक संस्थाको द्धववरण भनम्न 
ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका ५.९: बााँके म्जल्लाको शैम्क्षक संस्था 
भनवेश संख्या 

बाल द्धवकास केन्त्र ५८२ 

आिारितू (१-५) ३२४ 

आिारितू (१-८) १०० 

मा. द्धव. १५८ 
(स्रोतः बााँके म्जल्लाको गााँउपाभलका/नगरपाभलका प्रोर्ाइल, २०७४) 

आयोजना क्षेर वरपर रहेको द्धवभिन्न शैम्क्षक संस्थानहरु तलको ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका ५.१०: आयोजना क्षरे वरपरको द्धवभिन्न शैम्क्षक संस्थानहरू  

क्र .सं.  नाम 
आयोजना क्षरेबाटको 

दरुी 
आयोजना क्षरेबाटको 

र्दशा 

१.  नेपाला प्राथभमक द्धवद्यालय १ द्धक.भम. पम्िम 

२.  जानकी मा. द्धव. ४ द्धक.भम. दम्क्षण 

३.  ब्राइट स्टार बोभडफङ् स्कूल ५ द्धक.भम. दम्क्षण 

४.  
सजृना सहयोग आिारितू 
द्धवद्यालय १ द्धक.भम. दम्क्षण 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 

५.३.३ स्वास्थय र सरसर्ाई 

बााँके म्जल्लाको स्वास्थको अवस्था सन्त्तोषजनक रहेको मान्न सद्धकन्त्छ। म्जल्लामा १ सरकारी 
अस्पताल (िेरी अञ्चल अस्पताल), 2 प्राथभमक स्वास्थ केन्त्र, ४२ स्वास्थ चौकी, 2 वटा 
उप-स्वास्थ चौकी, ३४ प्रसतुी सेवाकेन्त्र, १४८ गााँउघर स्वास्थय चौँकी र ३०३ खोप 
म्क्लभनक गरी ५३२ स्वास्थ संस्थाबाट प्रभतकारात्मक, प्रवध्दफनात्मक र उपचारात्मक सेवा 
प्रदान गदै आएको छ। म्जल्ला स्वास्थ कायाफलयको तथयाङ्क अनसुार म्जल्लाका प्रमखु दश 
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रोगहरु स्वासप्रश्वास, टाउको दखु्न,े ग्यास्िाइद्धटस,् कन्त्जम्क्टिाईद्धटस, पखाला, टम्न्त्सलाइद्धटस,् 
आउाँ रहेका छन।्  

आयोजना क्षेर वरपर एउटा उपस्वास्थ चौकी र ५ वटा स्वास्थ चौकी रहेका छन।् 
आयोजना क्षेर वरपर रहेको द्धवभिन्न स्वास्थय संस्थानहरु तलको ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका ५.११: आयोजना क्षरे वरपरको स्वास्थय संस्थानहरू  

क्र .सं.  नाम 
आयोजना क्षरेबाटको 
दरुी 

आयोजना क्षरेबाटको 
र्दशा 

१. स्वस्थय चौकी, गनापरु ३ द्धक. भम. उत्तर-पूवफ 

(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 

म्जल्लाका प्राय घरिरुीमा शौचालयको व्यवस्था रहेको छ। हाल िेरै गाउाँपाभलका तथा 
नगरपाभलका खलु्ला र्दशामकु्त घोषणा िई सकेका छन।्  

क्षमता अभिवदृ्धि पिात ्उद्योगबाट भनष्काशन हनुे अनमुाभनत सेनेटरी ठोस र्ोहोर भनम्न 
र्दइएको छ। 

उद्योगको अनमुाभनत सेनटेरी ठोस र्ोहोर 

Item Daily 
Annual 

Working Days 
Annual 

Average Per Capita Waste 

generation 

0.317 

Kg/person/day 330 

104.61 

Kg/person 

Waste Generation of 500 workers 158.5 Kg/day 52,305 Kg 

(Source: CBS, 2022) 

५.३.४ पानीको स्रोत 

उद्योगका लाभग पानीको मखु्य स्रोत िभुमगत पानी रहेको छ। क्षमता अभिवदृ्धि पिात ्उद्योग 
संचालनका लाभग rolling mill section मा ३०,००० भलटर/र्दन पानी आवश्यक पनेछ िन े
नयााँ थद्धपन लागेको steel melting system section मा ४०,००० भलटर/र्दन पानी आवश्यक 
पनेछ। 

५.३.५ िौभतक/सामदुाद्धयक पूवाफिार 

बााँके म्जल्लाका स्थानीयहरू खानेपानीको लाभग हाते पम्प, इनार र िाराको पानीमा भनिफर 
छन।् यसका अलावा कुवा, नर्द, मलुिारको पानी पभन प्रयोग गछफन।् 
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सडक भबस्तार हेदाफ यस म्जल्लामा सबै प्रकारका सडकहरुको संजाल रहेको छ। रणनैभतक 
द्धहसाबले महत्वपूणफ सडकहरुलाई द्धर्डर सडकहरु र राद्धिय राजमागफमा वभगफकरण गररएको 
छ। 

यस म्जल्लाका १ उप-महानगरपाभलका, १ नगरपाभलका र ६ वटा गाउाँपाभलकाको अभिकांश 
िागहरुमा केन्त्रीय प्रसारण लाइन अन्त्तगफत द्धवद्यभुतकरण िैसकेको छ। दरुसञ्चारसम्बन्त्िी 
िने म्जल्लामा मखु्य सेवाहरुमा तार सद्धहतको टेभलर्ोन सेवा, म्ज.एस.एम. मोवाईल सेवा, 
भस.भड.एस.एम. र इन्त्टरनेट सेवा मखु्य रहेका छन।् 

कृद्धषका क्षेरमा िने हाल जानकी गाउाँपाभलकामा भसक्टा भसचाईको भनमाफण कायफ िइरहेको 
छ। 

५.३.६ उद्योग र भतनका द्धकभसम 

नेपाल सरकार उद्योग द्धविागमा यस म्जल्लामा सञ्चालन गने गरी हालसम्म १०३ वटा 
उद्योगहरु दताफ िएका छन।् यी उद्योगहरुमा मखु्यगरी कृद्धष, भनमाफण, उत्पादन, खानी र 
पयफटन मखु्य रहेका छन।् 

आयोजना क्षेर वरपर रहेका उद्योगहरु भनम्न ताभलकामा रहेको छ। 

ताभलका ५.१२  :आयोजना क्षरे नम्जकका उद्योग  

क्र .सं.  नाम आयोजना के्षरबाटको दरुी आयोजना क्षरेबाटको 
र्दशा 

१.  बागेश्वरी भसमेन्त्ट २ द्धक. भम. उत्तर 

२.  खान ईट्टा १ द्धक. भम. उत्तर 

३.  मााँ दगुाफ ईट्टा १.५ द्धक. भम. दम्क्षण 
(स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षरे सवेक्षण, २०७९) 

५.३.७ िाभमफक, सासं्कृभतक र पयफटकीय वातावरण 

प्रस्ताव कायाफन्त्वयन क्षेरमा जातीय द्धवद्धविता पाइन्त्छ। यस म्जल्लामा बसोबास गने प्रमखु 
जातजभतहरुमा मसुलमान, थारु, क्षेरी, ब्राम्हण, मगर, कामी, यादव, ठकुरी, कुमी, चमार, 
हररजन आर्द रेहेका छन।् म्जल्लामा अभिकांश जनसंख्या मसुलमान रहेको छ िने प्रस्ताव 
आयोजना अवम्स्थत क्षेर (बेलहरी गाउाँ) मा यादव, चमार, कुमी, वमाफ समदुायको बाहलु्यता 
रहेको छ। 
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म्जल्लामा द्धवभिन्न िमाफवल्म्बीहरुको बसोबास रहेको छ  , िेरैजसमध्ये सबैिन्त्दा द्धहन्त्दू रहेका 
छन।् म्जल्लामा माभनने प्रमखु ५ वटा िमफ ताभलका ५.१३ मा र्दइएको छ। 

 ताभलका ५.१३: म्जल्लाका प्रमखु िमफहरु 

िमफ प्रभतशत 

द्धहन्त्द ु ७८.४२ 

इस्लाम १८.९८ 

द्धक्रम्स्यन १.३२ 

बौँद्ब १.१४ 

द्धकरात ०.०३ 
(स्रोतः बााँके म्जल्लाको गााँउपाभलका/नगरपाभलका प्रोर्ाइल, २०७४) 

प्रस्ताव कायाफन्त्वयन हनु ेक्षेर वरपर रहेको िाभमफक स्थलहरु तलको ताभलकामा र्दइएको 
छ। 

ताभलका ५.१४: आयोजना क्षरे वरपर रहेको िाभमफक स्थलको द्धववरण 

क्र सं.  नाम आयोजना के्षरबाटको दरुी  आयोजना क्षरेबाटको र्दशा  

1.  म्शव मम्न्त्दर १.५ द्धक. भम.  पम्िम 

2.  गनापरु मम्न्त्दर ३ द्धक. भम. उत्तर-पूवफ 

 (स्रोत: जय अम्बे स्टील्स, क्षेर सवेक्षण, २०७९) 

५.३.८ िाषा 
बााँके म्जल्लाको मखु्य िाषाहरु नेपाली,  िोजपरुी, खस िाषा, मगर, थारु रहेको छ। उद्योग 
क्षेरमा यादव, कुमी, चमार आर्द समदुायको बाहलु्यता रहेको हनुाले यस क्षेर बोभलन े
प्रमखु िाषा अवभि र नेपाली हो। साथै थारु यस क्षेरमा बोभलने अन्त्य प्रमखु िाषामा 
पदफछ।  

५.३.९ स्थानीय परम्परा र संस्कृभत  

बााँके म्जल्लाका स्थानीयहरु प्रायः द्धहन्त्द ु िमाफवलम्बी रहेका छन।् द्धहन्त्द ु िमफ माने्न 
जातजातीहरुको मखु्य चाडपवफ दशैँ, भतहार, माघेसंक्राम्न्त्त, र्ागपूुम्णफमा, चैते दशैँ, चण्डी 
पूम्णफमा, साउने संक्राम्न्त्त, जनै पूम्णफमा, भतज, कुलपजुा/र्दवाली हनु।् सो बाहेक मसुलमान 
समदुायहरुले मान्त्दै आएको मखु्य चाडपवफहरुमा रोजा, इद-उल-द्धर्तर, बकरीद, शबबरात, 
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ईद भमलादनुद्धव रहेका छन।् त्यसैगरी थारु जाभतहरुले मान्त्दै आएका मखु्य चाडपवफहरुमा 
माघी, म्जभतया, दशैँ, सोहराई, म्खचरा, भसरुवा आर्द रहेका छन।् 

५.३.१० ऊजाफ आपूती 
यस म्जल्लामा मखु्यतया खाना पकाउन काठ/दाउरा, मट्टीतेल, एल. द्धप. ग्यास, गइुठा/ 
गोहरा/गोबर ग्यास, भबजलुी आर्द इन्त्िनको प्रयोग गने गदफछन।् साथै यस आयोजना 
क्षेरमा ग्यााँस र काठको प्रयोग गरेको देम्खन्त्छ।  
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पररच्छेद ६: प्रस्तावको द्धवकल्प द्धवश्लषेण 

वैकम्ल्पक द्धवश्लषेणले कुनै पभन प्रस्ताव संचालन गनुफ पवुफ प्रस्ताव कायाफन्त्वयनबाट हनु सक्ने 
वातावरणीय प्रिाव हनु नर्दन उपयकु्त द्धवकल्प छनौटमा उल्लेखनीय िभुमका भनिाएको 
हनु्त्छ। यो वातावरणीय प्रिाव मूल्यांकन अध्ययनको अभिन्न िागको रूपमा माभनन्त्छ। 
वैकम्ल्पक द्धवश्लषेणको उदे्दश्य प्रभतकूल प्रिावहरूलाई कम गदै अभिकतम लािदायक 
र्ाइदाहरू प्रदान गनुफ हो। आयोजनाका प्रिावहरु कम गने तथा प्रस्ताव उदे्दश्यहरू प्राप्त 
गनफ अपनाएको द्धवकल्पहरू यस प्रकार छलर्ल गररएका छन:् 

६.१ भडजाइन 

उद्योग संचालन गररने स्थानको िगौभलक अवस्थाका साथै िौभतक वातावरण, जैद्धवक 
वातावरण, सामाम्जक आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरणलाई मध्य नजर गरी उद्योगको 
भडजाइन गररएको हो।  

हाल प्रयोग िइरहेको Furnace oil मा आिाररत Reheating Furnace को प्रयोग न्त्यून गरर 
द्धवद्यतुमा आिाररत Induction Furnace को अभिक्तम प्रयोग गररनेछ। यसका साथै उद्योग 
संचालनका क्रममा समय सान्त्दभिफक रूपमा उत्कृष्ट प्रद्धवभिको अनसुरण गरी िद्धवष्यमा 
आवश्यकता अनसुार उद्योगको भडजाइन पररमाम्जफत गररनेछ।  

६.२ आयोजना स्थल र ि-ूबनौट द्धवकल्प 

उद्योग संचालन गदाफ पने वातावरणीय प्रिाव न्त्यूनीकरण गरी चयन गररएको छ। हाल 
संचाभलत उद्योगको स्थल हाईवेबाट िेरै टाढा (४ द्धक.मी. को दरुी) नरहेको हुाँदा उद्योग 
संचालनको लाभग आवश्यक सामाग्रीहरु सम्जलै उपलब्ि हनुे र उद्योगको उत्पादन पभन 
सहजै बजारहरुमा पयुाफउन सद्धकन्त्छ। साथै, प्रस्ताव कायाफन्त्वयन स्थल कुनै पभन ऐभतहाभसक, 

सांस्कृभतक र िाभमफक महत्त्व रहेको स्थानमा पदैन र उद्योग संचालनले वरपरको वातावरणमा 
हनु सक्ने नकारात्मक प्रिावहरु न्त्यूनीकरण गनफ सद्धकने िएकोले आयोजना स्थल उत्तम 
वैकम्ल्पक क्षेरमा रहेको छ। 

६.३ प्रद्धवभि द्धवकल्प 

संचाभलत उद्योग हाल Reheating Furnace मा आिाररत रहेको छ र क्षमता अभिवदृ्धि पभछ 
उद्योगमा Steel Melting System (SMS) प्रद्धवभिको प्रयोग गररनेछ। प्रस्ताद्धवत प्रद्धवभि 
भबजलुीबाट चल्ने र  Reheating Furnace को तलुनामा अन्त्य उजाफ (fossil fuels) को खपत 
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कम हनुे, हाल कच्चा पदाथफका रुपमा प्रयोग िइरहेको billet को उत्पादन स्वदेशमै उत्पादन 
हनुे, ठोस र्ोहोर (end-cuts) भनष्काशनमा कमी हनुे, energy efficient, continuous casting 

हनुे हुाँदा reheating को आवश्यक नपने आर्द जस्ता िैरै र्ाइदा िएको प्रस्ताद्धवत SMS 
प्रद्धवभि नै उत्तम रहेको छ। त्यसैगरी हाल संचाभलत मेम्शनहरु कम द्धवद्यतु खपत गने, कम 
ध्वभन उत्पादन गने र हाभनकारक ग्यााँसहरु उत्सजफन नगने द्धकभसमका छन।् 

६.४ संचालन द्धवभि, समय ताभलका द्धवकल्प र कच्चा पदाथफ द्धवकल्प 

उद्योग संचालन कायफहरु र्दनको समयमा मार गररने छ। न्त्यूनतम र्ोहोरमैला उत्सजफनको 
लाभग साविानी अपनाइने छ। समय ताभलकालाई सो क्षेरमा उपलब्ि संरचनामा अभिक 
चाप नपने गरर योजनाबि गररने छ। सम्जलै प्राप्त गनफ सद्धकने र स्थानीय क्षेरमा पाइने 
कच्चा पदाथफको प्रयोग गररने छ। वातावरण मैरी प्रद्धवभि तथा प्रद्धक्रया प्रयोग गररने छ। 

६.५ वन तथा सरकारी जग्गाको प्रयोग 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग वन तथा सरकारी जग्गाको प्रयोग गररने छैन। 
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पररच्छेद ७: प्रस्ताव कायाफन्त्वयन गदाफ वातावरणमा पने प्रिाव तथा संरक्षणका 
उपाय 

प्रस्तावको कायाफन्त्वयनबाट िौभतक, जैद्धवक, सामाम्जक-आभथफक र सांस्कृभतक वातावरणमा 
पनफ सक्ने प्रिावहरुको पद्धहचान र द्धवश्लषेण गररएको छ। प्रिावहरूको स्तर अनसुार तय 
गररएको अङ्कमान जोडी हरेक प्रिावहरूको कूल अङ्कमान भनकाली कूल अङ्कमानको आिारमा 
प्रिावको उल्लेखनीयता मूल्याङ्कन गररएको छ। सामान्त्यतया सकारात्मक प्रिावलाई द्धवस्तार 
(बढोत्तरी) र नकारात्मक प्रिावलाई न्त्यूनीकरण उपायहरु प्रस्ताव गरी उद्योग संचालन क्षेर 
वातावरण संरक्षण द्धवभि यस अध्यायमा उल्लेख गररएको छ। प्रस्ताव कायाफन्त्वयनबाट पनफ 
सक्ने सकारात्मक र नकारात्मक प्रिावहरू यस प्रकार रहेका छन।् 

७.१ सकारात्मक प्रिाव 

भनमाफण चरणका लािहरू 

क) सामाम्जक, आभथफक सांस्कृभतक के्षरमा पने प्रिाव 

१. आभथफक गभतद्धवभिहरूमा वदृ्धि 

भनमाफण गभतद्धवभिले द्धवभिन्त् न सीप स्तरका माभनसहरूलाई रोजगार प्रदान गनेछ। यस क्षेरका 
मजदरुहरूको खाना र आवासको मामलामा र्रक आवश्यकता हनुेछ। आयोजना क्षेरको 
आभथफक गभतद्धवभिले गदाफ स्थानीय क्षेरका होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा प्रदायकहरूले 
र्ाइदा पाउने छन।् आयोजना क्षेरमा आभथफक गभतद्धवभिमा वदृ्धिको प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाणको, स्थानीय स्तरको र अल्पकालीन हनुे आंकलन गररएको छ। 

२. रोजगारीका अवसरहरू 

भनमाफण चरणमा मजदरुहरूलाई कामको अवसर हनुेछ र पररयोजनाले स्थानीय तहका 
व्यम्क्तहरूलाई प्राथभमकतामा सबै तहमा सभुनम्ित गनेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाणको, स्थानीय  स्तरको र अल्पकालीन अवभिको हनु सक्नछे। 

३. स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा वदृ्धि 

भनमाफणका क्रममा स्थानीय माभनसहरूलाई नयााँ सीप र प्रद्धवभिहरू भसक्ने अवसर भमल्ने छ। 
प्रिावको प्रकृभत अप्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 
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ताभलका ७.१: भनमाफण चरणमा हनु ेसकारात्मक प्रिावहरुको तह भनिाफरण 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 

(अङ्कमान) 

सामम्जक, आभथफक सााँस्कृभतक क्षरे 

1.  
आभथफक 
गभतद्धवभिहरूमा 
वृद्धि 

 स्थानीय क्षेरका होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र 
अन्त्य सेवा प्रदायकहरूले र्ाइदा पाउन े

  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपूणफ(४५) 

2.  रोजगारीको 
अवसर 

 स्थानीय तहका मजदरुहरूलाई 
अस्थायी कामको अवसर हनु े

  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपूणफ(४५) 

3.  
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वृद्धि 

 स्थानीय माभनसहरूले नयााँ सीप र 
प्रद्धवभिहरू भसक्ने अवसर भमल्ने 

  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 
मध्यम 

महत्वपूणफ(६०) 
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संचालन चरणका लािहरू 

क. सामाम्जक, आभथफक सांस्कृभतक के्षरमा पने प्रिाव 

१. उत्पादन लागत घर्टन े

उद्योगमा हाल कच्चा पदाथफका रुपमा प्रयोग िइरहेको billet को उत्पादन स्वदेशमै हनुे 
हुाँदा उत्पादन लागत घर्टनछे। साथै, नयााँ प्रद्धवभि (Steel Melting System) मा continuous 

casting हनुे हुाँदा heat को सदपुयोग हनुे र reheating को आवश्यकता पने छैन, जसले गदाफ 
ऊजाफ खपतमा कमी हनुे र अप्रत्यक्ष रुपमा उत्पादन लागतमा पभन कमी आउनछे। यसको 
प्रिाव प्रत्यक्ष, उच्च पररमाणको, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन हनुेछ। 

२. ठोस र्ोहोर भनष्काशनमा कमी हनु े

उद्योगमा हाल प्रयोग िइरहेको Rolling Mill बाट भनष्काशन हनुे ठोस र्ोहोर (mill scale, 

misrolled, end-cuts आर्द), प्रस्ताद्धवत Steel Melting System मा continuous casting हनुे 
हुाँदा significant रुपमा घर्टनछे। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय 
स्तरको र दीघफकालीन हनुछे। 

३. स्थानीय स्तरको वायकुो गणुस्तर 

Steel Melting System मा induction furnace को operation भबजलुीबाट हनुे िएकोले अन्त्य 
ऊजाफ (fossil fuels) खपतमा कमी आउने र सोको खपतमा कमी हनुे हुाँदा GHG emission 

कम हनुे, म्चम्नीबाट िवुााँ, िूलो उत्सजफन हनुे छैन, जसले गदाफ स्थानीय स्तरको वायकुो 
गणुस्तरमा ह्रास नआउने देम्खन्त्छ। यसको प्रिाव अप्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय 
स्तरको र दीघफकालीन हनुछे। 

४. Utilization of Local MS Scraps 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धि पभछ billet स्वदेशमै उत्पादन हनुे हुाँदा billet उत्पादनका लाभग 
प्रयोग हनुे कच्चा पदाथफ MS Scraps देशका द्धवभिन्न िागहरुबाट खररद गररनेछन ्जसबाट 
स्थानीय क्षेरका scraps को सदपुयोग हनुेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, 
क्षेरीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 

५. आभथफक गभतद्धवभिहरूमा वदृ्धि 

यस उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धि कायाफन्त्वयन िएपभछ उद्योगको संचालन चरणमा हनुे प्रत्यक्ष 
रुपमा स्थानीय आभथफक गभतद्धवभिमा वदृ्धि िई उद्योग क्षेरका समदुाय लािाम्न्त्वत हनुेछन ्। 
उद्योग संचालनको क्रममा जनशम्क्तका लाभग आवश्यक उपिोग्य वस्तहुरूको आपूभतफको 
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लाभग स्थानीय उत्पादनको माग बढ्नेछ र होटल र रेस्टुरेन्त्ट/म्चया पसलजस्ता स्थानीय 
व्यवसायहरू आभथफक गभतद्धवभिले लािाम्न्त्वत हनुेछन ्। उद्योग संचालनले स्थानीय स्तरका 
स-साना उद्यम तथा आभथफक गभतद्धवभिको द्धवकासमा राम्रो सहयोग पयुाफउनेछ। आयोजना 
क्षेरमा आभथफक गभतद्धवभिमा वदृ्धिको प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय स्तरको र 
दीघफकालीन हनुे आकंलन गररएको छ। 

६. स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा वदृ्धि 

उद्योगमा द्धवभिन्न िागमा काम गनफका लाभग जनशम्क्तको आवश्यक हनु्त्छ जसले गदाफ स्थानीय 
वासीहरूलाई नयााँ सीप र द्धवभिमा प्रम्शक्षण तथा रोजगारी उपलब्ि गराईनेछ। यसले 
िद्धवष्यमा यस्तै प्रकृभतका उद्योगमा दक्ष कामदारको रुपमा रोजगार पाउने सम्िावना 
बढाउाँदछ। यस बाहेक उद्योग संचालनको अवभिमा स्थानीय जनतालाई जीद्धवकोपाजफन, 

उद्यमशीलता जस्ता द्धवम्शष्ट सीप वदृ्धि गने कायफक्रमहरू प्रदान गनेछ। यसको प्रिाव 
अप्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय स्तरको र दीघफकालीन हनुेछ। 

७. द्धवकास भनमाफण सामाग्रीको उपलब्िता तथा नयााँ बजारको अवसर 

द्धवकास भनमाफण कायफहरूको बढ्दो गभतसाँगै भनमाफण सामाग्रीहरूको खपत समेत तीव्र रूपमा 
बढीरहेको छ। आिारितु भनमाफण सामाग्रीको रूपमा प्रयोग हनुे TMT Rod, Binding Wire, 

GI Wire आर्द, भनमाफण क्षरेको अभत आवश्यक सामाग्री हो। तसथफ, यस उद्योगको क्षमता 
अभिवदृ्धिबाट उत्पादन हनुे TMT Rod, Binding Wire, GI Wire आर्दले भनमाफण बजारको 
माग पूरा गनफ सहायता गनेछ। उत्पार्दत सामाग्रीले द्धवदेशी उत्पादनलाई प्रभतस्थापन गनेछ 
र स्वदेशी मरुाको संम्चभतको साथै नगद प्रवाह स्वदेशमै हनुेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, 
मध्यम पररमाण, क्षेरीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 

८. स्थाभनय तहको राजश्वमा वदृ्धि 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिबाट उद्योगले स्थानीय भनकाय/राज्यलाई भतने राजश्वमा पभन वदृ्धि 
हनुेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको 
छ। 

९. उद्योगको सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्वबाट लाि 

यस उद्योगले स्थानीय भनकाय तथा द्धवभिन्न संघ संस्थाहरुसाँग समन्त्वय गरी आवश्यकता 
अनसुार उद्योगको सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत रही स्थानीय क्षेरमा द्धवभिन्न 
जीद्धवकोपाजफन, उद्यमशीलता जस्ता द्धवम्शष्ट सीप तथा स्थानीय क्षमता वदृ्धिका कायफक्रममा 
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सहयोग गनेछ। यस्ता द्धक्रयाकलापहरुले स्थानीय समदुायको सीपमा वदृ्धि िई आयस्रोतको 
अन्त्य उद्यम संचालन गनफ सक्नेछन।् प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थानीय सीमा 
र दीघफकालीन अवभिको छ। 

१०. प्रद्धवभिको हस्तान्त्तरण 

उद्योगमा काम गने जनशम्क्तले नयााँ प्रद्धवभि र उपकरण संचालन द्धवभिको अनिुव भलन े
अवसर भमल्नेछ। यसले िद्धवष्यमा यस्तै प्रकृभतका उद्योगमा दक्ष कामदारको रुपमा रोजगार 
पाउने सम्िावना बढाउाँदछ। यस उद्योगमा प्रयोग िएको प्रद्धवभिलाई अन्त्य उद्योगमा पभन 
replicate गरी म्स्टल उद्योगबाट हनुे वातावरणीय प्रदषुण न्त्यून गनफ सद्धकनेछ। प्रिावको 
प्रकृभत अप्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 
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ताभलका ७.२: संचालन चरणमा हनु ेसकारात्मक प्रिावहरुको तह भनिाफरण 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 
तह भनिाफरण जम्मा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण सीमा समयावभि 

सामाम्जक, आभथफक सासं्कृभतक के्षर 

1.  उत्पादन लागत घर्टन े

 कच्चा पदाथफका रुपमा प्रयोग 
िइरहेको billet को उत्पादन 
स्वदेशमै हनु े

 Steel Melting System मा 
continuous casting हनुे हुाँदा heat 

को सदपुयोग हनुे र reheating को 
आवश्यकता नपने 

  उच्च (६०) 
स्थलगत 
(१०) 

दीघफकालीन 

(२०) 

अत्यभिक 
महत्वपूणफ 
(९०) 

2.  
ठोस र्ोहोर भनष्काशनमा 
कमी हनु े

 Steel Melting System को 
continuous casting िारा front-end 

cuts र back-end cuts घर्टने 
  मध्यम (२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

3.  
स्थानीय स्तरको वायकुो 
गणुस्तर 

 Induction furnace को  operation 

भबजलुीबाट हनुे िएकोले अन्त्य ऊजाफ 
(fossil fuels) खपतमा कमी आउन े

  मध्यम (२०) 
स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 
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4.  Utilization of Local MS 

Scraps 

 Billet स्वदेशमै उत्पादन हनु ेर सो 
को उत्पादनका लाभग प्रयोग हनु े
कच्चा पदाथफ MS Scraps देशका 
द्धवभिन्न िागहरुबाट खररद गररने 

  मध्यम (२०) 
क्षेरीय  
(६०) 

दीघफकालीन 

(२०) 

अत्यभिक 

महत्वपूणफ 
(१००) 

5.  
आभथफक गभतद्धवभिहरूमा 
वृद्धि 

 माभनसको आगमन बढ्ने र स्थानीय 
स्तरका स-साना उद्यम तथा आभथफक 
गभतद्धवभिको द्धवकास राम्रो हनुे 

  मध्यम (२०) 
स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

6.  
स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा 
वृद्धि 

 स्थानीय वासीले नयााँ प्रद्धविी भसक्न े
अवसर पाउन े

  मध्यम (२०) 
स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

7.  
द्धवकास भनमाफण सामाग्रीको 
उपलब्िता तथा नयााँ 
बजारको अवसर 

 क्षमता अभिवृद्धि गदाफ अझै िेरै TMT 

Rod, Binding Wire, GI Wire आर्द 
उत्पादन हनु े

  मध्यम (२०) 
क्षेरीय  
(६०) 

दीघफकालीन 

(२०) 

अत्यभिक 

महत्वपूणफ 
(१००) 

8.  
स्थाभनय तहको राजश्वमा 
वृद्धि 

 स्थानीय भनकायमा वषेनी भतररन े
राजश्व 

  भनम्न (१०) 
स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 
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9.  
उद्योगको सामाम्जक 
उत्तरदाद्धयत्वबाट लाि 

 उद्योगले सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व 
अन्त्तगफत स्थानीय समदुायका लाभग 
सहयोगको गभतद्धवभि गनेछ  

  भनम्न (१०) 
स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

10.  प्रद्धवभिको हस्तान्त्तरण 
 उद्योगमा प्रयोग िएको प्रद्धविी अन्त्य 

उद्योगहरुमा replicate गनफ सद्धकन े
  भनम्न (१०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 
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७.२ नकारात्मक प्रिाव 

भनमाफण चरणमा पने नकारात्मक प्रिावहरु 

क) िौतक वातावरण 

1. वाय ुप्रदूषण 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग आवश्यक पने भनमाफण गभतद्धवभिले प्रस्ताद्धवत क्षेरमा वाय ु
प्रदूषण हनु े छैन। यद्यद्धप भनमाफण कायफ र सवारी सािनको आगमन बढ्नाले पररयोजना 
क्षेरमा िूलो उत्पन्न गनेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थलगत सीमा र 
अल्पकालीन अवभिको छ। 

2. ध्वभन प्रदूषण 

भनमाफण गभतद्धवभि र मेम्शनरी तथा उपकरणहरुको संचालनका कारण वरपरको क्षेरमा 
आवाजको मारा बढाउन सक्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा 
र अल्पकालीन अवभिको छ। 

3. जल प्रदूषण 

क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग प्रस्ताद्धवत क्षेरमा भनमाफण गभतद्धवभिबाट जल प्रदूषण हनुे छैन। 
यद्यद्धप भनमाफण कायफबाट र्ोहोर पानी र सेनेटरी र्ोहोर पानी आउन सक्छ। प्रिावको 
प्रकृभत अप्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थलगत सीमा र अल्पकाभलन अवभिको छ। 

4. िभूम प्रयोगमा पररवतफन 

प्रस्ताद्धवत क्षमता अभिवदृ्धि भनजी खेतीयोग्य जग्गामा हनुेछ। द्धवभिन्न संरचनाहरुको भनमाफणले 
आयोजना क्षेरको िभूम प्रयोग ढााँचा पररवतफन हनुेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, 
स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ।  

5. भनमाफण साइटहरूमा र्ोहोर व्यवस्थापन 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग आवश्यक भनमाफण कायफबाट भनमाफण सामाग्रीका र्ोहोरहरु 
उत्पन्न हनुेछन।् र्ोहोरको वभगफकरण गरी गााँउपाभलकालाई ठेक्का लगाइन्त्छ। प्रिावको 
प्रकृभत प्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थलगत सीमा र अल्पकाभलन अवभिको छ। 
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ख) जैद्धवक वातावरण 

क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग प्रयोग हनुे जग्गामा हाल घााँस र झारपात रहेको छ। त्यसकारण, 
जैद्धवक दृद्धष्टले कुनै पभन महत्वपूणफ बोट-भबरूवा तथा म्जवजन्त्तहुरुको क्षभत हनुेछैन। प्रिावको 
प्रकृभत अप्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ।  

ग) सामाम्जक-आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

१. व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय (OSH) 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग भनमाफण कायफमा संलग्न श्रभमकहरूले द्धवभिन्त् न द्धकभसमका 
जोम्खमहरु जस्तै उच्च तापक्रम, उच्च ध्वभन, अपगु प्रकाश प्रणाली आर्दको सामना गनुफपने 
हनुेछ जसले कामदारको स्वास्थयमा असर परु् याउन सक्छ। द्धवभिन्त् न प्रकारका मेम्शन तथा 
उपकरणहरुको प्रयोगबाट लाग्न सक्ने चोटपटक साथै अव्यवम्स्थत तथा असरुम्क्षत 
कायफस्थल जस्तै म्चटलो िईुँ आर्दका कारण भनमाफणकमीहरुको दघुफटना हनु सक्छ। त्यसै 
गरी, असरुम्क्षत द्धपउने पानी र सरसर्ाई अवस्थाले सरुवा रोगको जोम्खम बढाउन सक्छ। 
भनमाफण चरणको दौरान बाल श्रमको प्रयोग हनु सक्छ, मद्धहला र परुुष बीच ज्यालामा 
असमझदारी पैदा हनु सक्छ साथै स्थानीय र कामदार/आयोजना बीच पभन असमझदारी 
पैदा हनुे सम्िावना रहन्त्छ। भनमाफणका लाभग सबै कामदारहरूले कामको अवभििर उम्चत 
व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय मापदण्डहरू पालना गनुफपनेछ। यसको प्रिाव प्रत्यक्ष, 
मध्यम पररमाणको, स्थलगत सीमा र अल्पकालीन अवभिको छ। 

घ) रसायभनक प्रिाव 

 रसायनको चहुावट 

भनमाफण कायफका लाभग प्रयोग गररने मेभसन र उपकरण संचालनमा रसायन (grease and 

lubricant) को प्रयोग हनु्त्छ। सो रसायनहरुको चहुावटले स्थानीय जलश्रोत तथा कृद्धष 
क्षेरमा असर गनफ सक्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा र 
अल्पकालीन अवभिको छ।
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ताभलका ७.३: भनमाफण चरणमा हनुे  नकारात्मक प्रिावहरुको तह भनिाफरण 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 
तह भनिाफरण 

जम्मा (अङ्कमान) 
प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण सीमा समयावभि 

िौभतक वातावरण 

1.  वाय ुप्रदूषण 

 भनमाफण कायफ र सवारी 
सािनको आगमन बढ्नाले 
पररयोजना क्षरेमा िूलो उत्पन्न 
हनुे 

  मध्यम(२०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

2.  ध्वभन प्रदूषण 

 भनमाफण गभतद्धवभि र मेम्शनरी 
तथा उपकरणहरुको 
संचालनका कारण ध्वभनको 
स्तरमा बढोत्तरी हनुे 

  मध्यम(२०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

3.  जल प्रदूषण 

 भनमाफण कायफबाट भनष्काशन 
हनुे र्ोहोर पानी तथा सेनेटरी 
र्ोहोर पानी भनष्काशन 

  भनम्न(१०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(२५) 

4.  िभूम प्रयोगमा 
पररवतफन 

 द्धवभिन्न संरचनाहरुको 
भनमाफणबाट आयोजना क्षरेको 
िभूम प्रयोग ढााँचा पररवतफन 
हनुे 

  भनम्न(१०) स्थलगत(१०) 
दीघफकालीन 

(२०) 
नगण्य(४०) 
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5.  र्ोहोर व्यवस्थापन  भनमाफण सामाग्रीका र्ोहोरहरु 
उत्पन्न हनुे 

  भनम्न(१०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(२५) 

जैद्धवक वातावरण 

१. 
क्षमता अभिवृद्धिको 
लाभग प्रस्ताद्धवत 
जग्गामा 

 प्रस्ताद्धवत जग्गामा घााँस र 
झारपात रहेको 

  भनम्न(१०) स्थलगत(१०) 
दीघफकालीन 

(२०) 
नगण्य(४०) 

सामाम्जक -आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

१. 
व्यावसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय 
(OSH) 

 भनमाफण गभतद्धवभिहरूमा 
संलग्न कामदारहरूलाई 
दघुफटनाको जोम्खम 
हनुसक्छ। 

 मेम्शन तथा उपकरणहरुको 
प्रयोग र अव्यवम्स्थत तथा 
असरुम्क्षत कायफस्थलका 
कारण हनुे दघुफटना 

 असरुम्क्षत द्धपउने पानी र 
सरसर्ाइ अवस्थाले सरुवा 

  मध्यम(२०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 
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रोगहरुको जोम्खम बढाउन 
सक्न े

 बाल श्रमको प्रयोग हनु सक्न े

 मद्धहला र परुुष बीच 
ज्यालामा असमझदारी पैदा 
हनु सक्न े

रसायभनक प्रिाव 

१. रसायनको चहुावट 

 मेभसन र उपकरणमा प्रयोग 
हनुे रसायन (grease and 

lubricant) को चहुावटले 
वातावरणमा असर गनफ सक्छ 

  
मध्यम 

)२०(  स्थलगत )१०(  
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 
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संचालन चरणमा पने नकारात्मक प्रिावहरु 

क) िौतक वातावरण 

1. वाय ुप्रदूषण 
उत्पादन प्रद्धक्रयाका दौरान कच्चा पदाथफको handling बाट िूलो, melting (induction 

furnace) बाट ग्यााँस तथा metal fumes, hot rolling बाट ताप र िूलो उत्सजफन हनुेछ। 
यसका साथै द्धवद्यतु निएको अवस्थामा संचालन गररने diesel generator बाट CO, PM, 

NOx र HC उत्सजफन हनु्त्छ। त्यसैगरी, प्रस्ताव कायाफन्त्वयन क्षेर भिर र वररपरर ढुवानी गने 
सवारी सािनको प्रयोगबाट पभन वाय ुप्रदूषणमा वदृ्धि हनु्त्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाण, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 

2. ध्वनी प्रदूषण 
उद्योग संचालनको लाभग प्रयोग हनुे मेभसनरी, उपकरणहरू र जेनेरेटरको कारण प्रस्ताव 
कायाफन्त्वयन भिर ध्वभनको स्तर बढ्नेछ। साथै, उद्योग क्षेरभिर र वररपरर कच्चा पदाथफ र 
उद्योगका उत्पादनहरु ढुवानीको लाभग प्रयोग हनु े सवारी सािनको कारणले वरपरको 
वातावरणमा ध्वभनको स्तरमा बढोत्तरी हनुेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, 
स्थानीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 

3. पानी प्रदूषण 
उत्पादन प्रद्धक्रयामा तरल र्ोहोर उत्पादनको प्रमखु स्रोत cooling र quenching प्रद्धक्रया 
हो। यसका अलावा, सेनेटरी र्ोहोर पानी पभन भनष्काशन हनुेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, 
मध्यम पररमाणको, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 

4. ठोस र्ोहोरको भनष्काशन 

उद्योग सञ्चालनको क्रममा ठोस र्ोहोरहरु जस्तै dross, mill scale, impurities, rejected 

billets, melted metals, end-cuts, iron dust, cut pieces, scraps आर्द उत्पादन हनु्त्छन।् साथै, 
उद्योगमा काम गने कमफचारी तथा कामदारहरूको आबासबाट पभन ठोस र्ोहोर भनष्काशन 
हनु्त्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको 
छ।  

5. प्रकोप जोम्खम व्यवस्थापन 
उद्योग सञ्चालन चरणमा हनु सक्ने सम्िाद्धवत आपतकाभलन अवस्थाहरु आगलागी, िकूम्प, 
भबस्र्ोट, बाढी हनु।् भबजलुी सटफ सद्धकफ टको कारण आगलागीको जोम्खम हनु सक्छ। साथै 
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िकूम्पको कारणले उद्योगको संरचना क्षभत पगुी मानवीय तथा आभथफक क्षभत पगु्न सक्छ। 
त्यसै गरी, वषाफको पानीको उम्चत भनकाश निएमा डुवानको सम्िाद्धवत जोम्खम हनु सक्छ। 
Induction furnace को संचालनमा प्राद्धवभिक कमजोरी िएमा भबस्र्ोट हनु सक्ने छ। 
प्रिावको प्रकृभत अप्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा र अल्पकालीन अवभिको छ।  

6. यातायात व्यवस्थापन सम्बन्त्िी समस्या 
उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिबाट उत्पादन हनुे थप TMT Rod, Binding Wire, GI Wire आर्द 
बजारमा पठाउनको लाभग थप सवारी सािनको आवश्यक पनेछ। स्थानीय तथा मखु्य 
सडकमा प्रत्यक्ष रुपमा यातायातको चाप बढ्नेछ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, 
स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ।  

ख) जैद्धवक वातावरण 

उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका भनम्म्त हाल संचाभलत उद्योग पछाभडको जग्गा प्रस्ताव गररएको 
छ। सो जग्गामा हाल घााँस र झारपात रहेको छ िने कुनै कृद्धषजन्त्य प्रजाभत छैनन।् तसथफ 
क्षमता अभिवदृ्धिबाट उद्योग वरपरका वनस्पभत तथा जीवजन्त्तहुरुमा कुनै पभन प्रिाव पने 
छैन। उद्योग पररसर भिर गररएको वकृ्षारोपण क्षेरमा क्षमता अभिवदृ्धिबाट प्रिाव पदैन 
यद्यद्धप व्यवस्थापनको अिावले उद्योग पररसर भिरको हररयाली क्षेर प्रिाद्धवत हनु सक्छ। 
प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, भनम्न पररमाण, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ।  

ग) सामाम्जक-आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

1. व्यावसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थ (OSH) 

क्षमता अभिवदृ्धि पिात ्उद्योग संचालनमा संलग्न कामदारहरूलाई दघुफटनाको थप जोम्खम 
हनुसक्छ। कायफक्षेरमा उपकरणको प्रयोगबाट हनुे जोम्खम, अम्ल्झएर लड्ने/खस्न ेजस्ता 
mechanical hazards हनु सक्छन।् त्यसै गरी, कायफक्षेरमा हनुे उच्च तापक्रमका कारण 
heat stress उत्पन्न हनु सक्छ, मेभसन उपकरणबाट हनुे अत्याभिक ध्वनी, short-circuit, 

low illumination level का कारणले अल्पकालीन देम्ख दीघफकालीन स्वास्थय समस्या देम्खन 
सकछ। यसका अलावा, billet बनाउन कच्चा पदाथफ पगाल्ने क्रममा भनष्काशन हनु ेमेटल 
फ्यमु्सले पभन श्वास-प्रश्वास प्रणालीमा अल्पकालीन देम्ख दीघफकालीन स्वास्थय समस्याको 
सम्िावना हनु्त्छ। साथै, काम गदाफ गलत working posture ले ergonomics सम्बन्त्िी द्धवभिन्न 
समस्याहरु जस्तै घााँटी दखु्न,े हातखटु्टा दखु्न ेतथा Musculoskeletal Disorders (MSD) आर्द 
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भनम्त्याउन सक्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, उच्च पररमाणको, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन 
अवभिको छ।  

2. आयोजना क्षरे आसपासमा स्वास्थय र सरसर्ाई 

उद्योगमा उत्पादन प्रद्धक्रयाबाट र कामदारको म्शद्धवरबाट भनस्कने कुद्धहन ेर नकुद्धहने र्ोहोरको 
उम्चत व्यवस्थापन निएमा वरपरको वातावरणमा ह्रास ल्याउन सक्छ। कुद्धहने र्ोहोरको 
उम्चत व्यवस्थापन नहुाँदा दगुफन्त्ि बढ्न गई सामदुाद्धयक स्वास्थयमा असर गनफ सक्छ। ढल 
भनकासको उम्चत व्यवस्थापन नहुाँदा वरपरको वातावरणलाई भबगानफ सक्छ। ढलको पानी 
चहुावट िई िभूमगत पानीमा भमभसन गएमा जभमनको पानी ददु्धषत हनुे र समदुायको स्वास्थयमा 
असर गनफ सक्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन 
अवभिको छ। 

3. व्यवस्थापन इकाई, बाद्धहरी व्यम्क्त र स्थाभनय व्यम्क्तहरू बीचको द्धववाद 

उद्योग संचालनको क्रममा स्थानीय बाभसन्त्दा र उद्योग व्यवस्थापन इकाई, सरोकारवालाहरू 
साथै स्थाभनय बाभसन्त्दा तथा कामदारहरू बीच द्धवभिन्न प्रकारका द्धववादको अवस्था उत्पन्न 
हनु सक्छन।् प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थानीय सीमा र दीघफकालीन 
अवभिको छ। 

4. लैंभगक िेदिाव 

उद्योग संचालनको क्रममा परुूष र मद्धहला कामदारहरुलाई प्रदान गररने पाररश्रभमक भिन्नता, 
कामदार छनौटमा लैंभगक द्धविेद, काम गने समय जस्ता पक्षहरुमा लैंभगक द्धविेद हनु सक्न े
सम्िावना रहन्त्छ। प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन 
अवभिको छ। 

5. गनुासो व्यवस्थापन 

उद्योग संचालनबाट हनु सक्ने अव्यवम्स्थत र्ोहोरमैला व्यवस्थापन, उच्च ध्वनीको स्तर, 
अव्यवम्स्थत यातायात आर्दले स्थानीयहरुमा उद्योग प्रभत गनुासो उत्पन्न हनु सक्छ। प्रिावको 
प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ। 

घ) रसायभनक प्रिाव 
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1. रसायनको चहुावट 

उत्पादन प्रद्धक्रयाका क्रममा कच्चा पदाथफको रुपमा द्धवभिन्न रसायनहरुको प्रयोग हनु्त्छन।् 
यसका साथै, मेभसन र उपकरण संचालनमा पभन रसायन (grease and lubricant) को प्रयोग 
हनु्त्छ। सो रसायनहरुको चहुावटले स्थानीय जलश्रोत तथा कृद्धष क्षेरमा असर गनफ सक्छ। 
प्रिावको प्रकृभत प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगत सीमा र दीघफकालीन अवभिको छ।
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ताभलका ७.४: संचालन चरणमा हनु ेनकारात्मक प्रिावहरुको तह भनिाफरण 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 
तह भनिाफरण जम्मा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण सीमा समयावभि 

िौभतक वातावरण 

1.  वाय ुप्रदषुण 

 उत्पादन प्रद्धक्रयाबाट िूलो, ग्यााँस 
तथा metal fumes को उत्सजफन, 
diesel generator को 
संचालनबाट भनम्स्कने िुाँवा, 
सवारी सािनको प्रयोगबाट हनु े
वाय ुप्रदषुण  

 

 

 

 मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

2.  ध्वनी प्रदूषण 

 मेभसनरी, उपकरणहरू र 
जेनेरेटरको प्रयोगका साथै कच्चा 
पदाथफ र उद्योगका उत्पादनहरु 
ढुवानीको लाभग प्रयोग हनु ेसवारी 
सािनले ध्वनीको स्तरमा वदृ्धि 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

3.  पानी प्रदूषण 
 Cooling र quenching 

प्रद्धक्रयाबाट भनम्स्कने तरल 
र्ोहोर 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 
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 सेनेटरी र्ोहोर पानीको 
भनष्काशन 

4.  ठोस र्ोहोरको 
भनष्काशन 

 Dross, mill scale, impurities, 

rejected billets, melted metals, 

end-cuts, iron dust, cut pieces, 

scraps आर्द को उत्पादन 
 काम गने कमफचारी तथा 

कामदारहरूको आबासबाट 
भनष्काशन हनुे ठोस र्ोहोर  

  मध्यम(२०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

5.  प्रकोप जोम्खम 
व्यवस्थापन 

 आपतकाभलन अवस्थाहरु जस्तै 
आगलागी, िकूम्प, भबस्र्ोट, 
बाढी आर्द 

 भबजलुीको सटफ सद्धकफ टबाट हनु 
सक्ने आगलागी  र उद्योगको 
संरचनामा  पने प्रिाव 

 वषाफको पानीको उम्चत भनकाश 
निएमा inundation को 
सम्िावना  

  मध्यम (२०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

6.  
यातायात 
व्यवस्थापन 
सम्बन्त्िी समस्या 

 क्षमता अभिवदृ्धिबाट उत्पादन हनु े
थप उद्योगका उत्पादनहरु 
बजारमा पठाउनको लाभग थप 

  भनम्न (१०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 
नगण्य 
(४०) 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

100 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

सवारी सािनको प्रयोगले 
यातायातको चाप बढाउनछे 

जैद्धवक वातावरण 

1.  
उद्योग भिर हररयाली 
संरक्षण र 
व्यवस्थापन 

 उद्योग पररसर भिर हाल 
रहेको वृक्षरोपणको उम्चत 
व्यवस्थापनको अिावले 
हररयाली गमु्न सक्न े

  भनम्न (१०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 
नगण्य 
(४०) 

सामाम्जक-आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

1.  व्यावसायजन्त्य सरुक्षा 
र स्वास्थ (OSH) 

 संचालन गभतद्धवभिहरूमा 
संलग्न कामदारहरूलाई 
दघुफटनाको थप जोम्खम 
हनुसक्छ। 

 Mechanical hazards जस्तै 
उपकरणको प्रयोगबाट हनुे 
जोम्खम, अम्ल्झएर 
लड्न/ेखस्ने,  

 कायफके्षरमा हनुे उच्च 
तापक्रमका कारण heat 

stress उत्पन्न हनु सक्छ, 
मेभसन उपकरणबाट हनुे 

  उच्च (६०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 

अत्यभिक 
महत्वपूणफ 
(९०) 
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अत्याभिक ध्वनी, short-

circuit, low illumination 

level का कारणले हनुे 
दघुफटना, 

 Billet बनाउन कच्चा पदाथफ 
पगाल्ने क्रममा भनष्काशन हनुे 
मेटल फ्यमु्सको प्रिाव 

 Physiological hazards जस्तै 
ergonomics को समस्या 
आर्द 

2.  
आयोजना के्षर 
आसपासमा स्वास्थय 
र सरसर्ाई 

 कुद्धहने र्ोहोरको उम्चत 
व्यवस्थापन नहुाँदा दगुफन्त्ि 
बढ्न गई सामदुाद्धयक 
स्वास्थयमा पने असर, ढल 
पाइपको चहुावटको कारण 
िभूमगत पानी प्रदषुण 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

3.  

व्यवस्थापन इकाई, 
बाद्धहरी व्यम्क्त र 
स्थाभनय व्यम्क्तहरू 
बीचको द्धववाद 

 उद्योग संचालनको अवभिमा 
स्थानीय जनता र व्यवस्थापन 
इकाई, स्थाभनय 
सरोकारवालाहरू, स्थाभनय 
बाभसन्त्दा तथा कामदारहरूबीच 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 
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िन्त्द र द्धववाद उत्पन्न हनु 
सक्न े

4.  लैंभगक िेदिाव 

 परुूष र मद्धहला कामदारहरु 
बीच यौन द्धहंसा, ज्यालामा हनुे 
िेदिाव जस्ता लैंभगक द्धविेद 
हनु सक्न े

  मध्यम (२०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

5.  गनुासो व्यवस्थापन 

 उद्योग संचालनबाट हनु सक्ने 
अव्यवम्स्थत र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन, उच्च ध्वनीको 
स्तर, अव्यवम्स्थत यातायात 
आर्दले स्थानीयहरुको उद्योग 
प्रभत  गनुासो उत्पन्न हनु सक्छ 

  मध्यम (२०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

रसायभनक प्रिाव 

१. रसायनको चहुावट 

 कच्चा पदाथफको रुपमा प्रयोग 
हनुे द्धवभिन्न रसायनहरु तथा 
मेभसन र उपकरणमा प्रयोग 
हनुे रसायन (grease and 

lubricant) को चहुावटले 
स्थानीय वातावरणमा असर 
पनफ सक्छ 

  मध्यम (२०) स्थलगत(१०) दीघफकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 
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पररच्छेद ८: अनकूुल प्रिाव अभिकतम अभिवदृ्धि गने तथा प्रभतकूल प्रिाव न्त्यून 
गने उपाय 

यो पररच्छेदमा प्रस्ताव कायफन्त्वयनबाट वातावरणमा पनफ सक्ने प्रभतकूल र अनकूुल  प्रिावलाई 
पद्धहचान तथा द्धवश्लषेण गरर प्रभतकूल  प्रिाव न्त्यूनीकरण र अनकूुल प्रिाव अभिवदृ्धिका द्धवभिन्न 
उपायहरु प्रस्ततु गररएको छ। कुनै पभन प्रस्ताव कायफन्त्वयन गदाफ कायफन्त्वयनबाट हनु सक्न े
प्रभतकूल  प्रिाव न्त्यूभनकरणका उपायहरुलाई तीन (क्षभतपूभतफ, सिुारात्मक वा प्रभतरोिात्मक) 
प्रकारमा वगीकरण गरी उल्लेख गररएको छ। 

क्षेभतपूभतफ उपायहरू (Compensatory Measures): कम गनफ वा हटाउन नसद्धकने खालको 
प्रभतकूल  प्रिावको क्षेभतपूभतफक उपायहरु समाबेश गररएको छ। 

सिुारात्मक उपायहरु (Corrective Measures): प्रभतकूल  प्रिावहरुलाई कम गरेर 
स्वीकारयोग्य तहसम्म ल्याउनका लाभग सिुारात्मक उपाय समावेश गररएको छ। 

प्रभतरोिात्मक उपायहरु (Preventive  Measures): केद्धह गम्िीर खालको प्रिावलाई त्यस्ता 
प्रिाव देखा पनफ थाल्न ुअगाडी नै कम गनफ प्रभतरोिात्मक उपायहरु सामबेश गररएको हनु्त्छ। 
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८.१ अनकूुल प्रिावहरू अभिवदृ्धिका उपायहरू 

भनमाफण चरण 

ताभलका ८.१: भनमाफण चरणमा हनु ेसकारात्मक प्रिावहरुको अभिवदृ्धि 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

अभिवदृ्धिका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

सामाम्जक, आभथफक सासं्कृभतक क्षरे 

1.  
आभथफक 
गभतद्धवभिहरू
मा वदृ्धि 

स्थानीय क्षेरका होटल, 
रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा 
प्रदायकहरूले र्ाइदा पाउने 

   
 

मध्यम 
(२०) 

स्थानीय
(२०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 

(४५) 

 स्थानीय पसल र 
व्यवसायबाट सामान 
खररद गने 

2.  
रोजगारीको 
अवसर 

स्थानीय तहका 
मजदरुहरूलाई अस्थायी 
कामको अवसर हनुे 

   

 

मध्यम(
२०) 

स्थानीय
(२०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 

(४५) 

 कामदारहरूलाई 
उनीहरुको क्षमता 
अनसुार रोजगारीको 
अवसर र्दने। यिद्धप बाल 
श्रमलाई प्रभतबम्न्त्दत 
गररनेछ। 
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क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

अभिवदृ्धिका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

3.  
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
बदृ्धि 

स्थानीय माभनसहरूले नयााँ 
सीप र प्रद्धवभिहरू भसक्न े
अवसर भमल्ने 

   
 

मध्यम(
२०) 

स्थानीय
(२०) 

दीघफकाली
न 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 

(६०) 

 

 

संचालन चरण 

ताभलका ८.२: संचालन चरणमा हनु ेसकारात्मक प्रिावहरुको अभिवदृ्धि 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

अभिवदृ्धिका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

सामाम्जक, आभथफक सासं्कृभतक क्षरे 

1.  
उत्पादन 
लागत घर्टने 

 कच्चा पदाथफका रुपमा 
प्रयोग िइरहेको billet को 
उत्पादन स्वदेशमै हनुे 

   
 

उच्च 
(६०) 

स्थलग
त 

(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

अत्यभिक 

महत्वपूणफ 
(९०) 

 कच्चा पदाथफबाट billet 

आरै् उत्पादन गने 

 उत्पादन प्रकृया 
continuous बनाउन े
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क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

अभिवदृ्धिका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

 Steel Melting System मा 
online casting हनुे हुाँदा 
heat को सदपुयोग हनुे र 
reheating को 
आवश्यकता नपने 

2.  
ठोस र्ोहोर 
भनष्काशनमा 
कमी हनुे 

 Steel Melting System 
को continuous casting 
िारा  front-end cuts र 
back-end cuts घर्टने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

 कच्चा पदाथफको 
specification तोद्धक सोद्धह 
बमोम्जम आयात/खररद गने 

 Continuous casting 

technology को प्रयोग गने 
जसले गदाफ endcuts, dross, 

scale को उत्पादनमा कभम 
आउछ 

 Cleaner production को 
िारना अवलम्वन गने 

 4R को अविारणाको पूणफ 
पालना गने 
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3.  

स्थानीय 
स्तरको 
वायकुो 
गणुस्तर 

 Induction furnace को  
operation भबजलुीबाट हनुे 
िएकोले अन्त्य ऊजाफ 
(fossil fuels) खपतमा 
कमी आउने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

Electricity बाट संचालन हनुे 
Induction furnace को  प्रयोग 
गने 

4.  
Utilization 

of Local MS 

Scraps 

 Billet स्वदेशमै उत्पादन 
हनुे र सो को उत्पादनका 
लाभग प्रयोग हनुे कच्चा 
पदाथफ MS Scraps देशका 
द्धवभिन्न िागहरुबाट खररद 
गररने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघफकाली
न (२०) 

अत्यभिक 

महत्वपूणफ 
(१००) 

देशका द्धवभिन्न िागहरुबाट 
scrap खररद गने  

5.  
आभथफक 
गभतद्धवभिहरू
मा वदृ्धि 

माभनसको आगमन बढ्ने र 
स्थानीय स्तरका स-साना 
उद्यम तथा आभथफक 
गभतद्धवभिको द्धवकास राम्रो हनुे 

   

 
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

स्थानीय क्षेरका व्यवसायहरू 
जस्तै होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र 
अन्त्य सेवा प्रदायकहरूलाई 
प्राथभमकता र्दइनेछ 
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6.  
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वदृ्धि 

स्थानीय जनताले नयााँ प्रद्धविी 
भसक्ने अवसर पाउन े

   
 

मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

उद्योग व्यवस्थापन पक्षले 
समय समयमा प्राद्धवभिक सीप 
तथा ताभलम प्रदान गने 

7.  

द्धवकास 
भनमाफण 
सामाग्रीको 
उपलब्िता 
तथा नयााँ 
बजारको 
अवसर 

क्षमता अभिवदृ्धि गदाफ अझै 
िेरै TMT Rod, Binding 

Wire, GI Wire आर्द 
उत्पादन हनुे 

   

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघफकाली
न (२०) 

अत्यभिक 

महत्वपूणफ 
(१००) 

आवश्यकता अनसुारको 
भनमाफण सामाग्रीहरु उत्पादन 
गने 

8.  
स्थाभनय 
तहको 
राजश्वमा वदृ्धि 

स्थानीय भनकायमा वषेनी 
भतररने राजश्व 

   
 

भनम्न 
(१०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

उद्योगले स्थानीय भनकायलाई 
बझुाउन ुपने राजश्व समयमा 
नै भतनेछ  

9.  उद्योगको 
सामाम्जक 

उद्योगले सामाम्जक 
उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत 

   
 

भनम्न 
(१०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व 
अन्त्तगफत स्थानीय समदुायका 
लाभग समदुाय आिाररत 
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उत्तरदाद्धयत्व
बाट लाि 

स्थानीय समदुायका लाभग 
सहयोगको गभतद्धवभि गनेछ  

कायफक्रम र गभतद्धवभिहरुमा 
िाग भलई सहयोग गने 

10.  
प्रद्धवभिको 
हस्तान्त्तरण 

उद्योगमा प्रयोग िएको 
प्रद्धविी अन्त्य उद्योगहरुमा 
replicate गनफ सद्धकन े

   
 

भनम्न 
(१०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

अन्त्य स्टील उद्योगलाई यस 
नयााँ प्रद्धविीको बारे जानकारी 
र्दन े
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८.२ प्रभतकूल प्रिावहरू न्त्यूनीकरणका उपायहरू 

भनमाफण चरण 

ताभलका ८.३: भनमाफण चरणमा हनु ेनकारात्मक प्रिावहरुको न्त्यूनीकरण 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

िौभतक वातावरण 

1.  वाय ुप्रदूषण 

भनमाफण कायफ र सवारी 
सािनको आगमन बढ्नाले 
पररयोजना क्षेरमा िूलो 
उत्पन्न हनुे 

 

 

 

   
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

 भनमाफण क्षेर वरपर सर-
सर्ाई गने 

 भनमाफण सामाग्रीलाई छोपेर 
राख्न े

 समय-समयमा वरपरको 
क्षेर र बाटोमा पानी छकफ ने 

2.  ध्वनी प्रदूषण 

भनमाफण गभतद्धवभि र मेम्शनरी 
तथा उपकरणहरुको 
संचालनका कारण ध्वभनको 
स्तरमा बढोत्तरी हनुे 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

 भनमाफण कायफ र्दनको समयमा 
मार गने (भबहान ८-बेलकुी 
६ बजेसम्म) 
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क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

3.  जल प्रदूषण 

 भनमाफण कायफबाट 
भनष्काशन हनुे र्ोहोर 
पानी तथा सेनेटरी 
र्ोहोर पानी भनष्काशन 

    
भनम्न 
(१०) 

स्थलग
त(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 
नगण्य(२५) 

 भनमाफण कायफबाट 
भनष्काशन हनुे र्ोहोर 
पानीलाई उद्योग भिरको 
drainage मार्फ त उम्चत 
भनकास गने 

 Sanitary wastewater 

लाई सेर्द्धटक टयाङ्कीमा 
पठाउने व्यवस्था गररएको 

4.  
िभूम प्रयोगमा 
पररवतफन 

 द्धवभिन्न संरचनाहरुको 
भनमाफणबाट आयोजना 
क्षेरको िभूम प्रयोग ढााँचा 
पररवतफन हनुे 

    

भनम्न 

(१०) 
स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न 

(२०) 
नगण्य(४०) 

 नक्सामा उल्लेख िए 
अनसुार संरचनाहरु 
भनमाफण गने 

5.  
र्ोहोर 
व्यवस्थापन 

 भनमाफण सामाग्रीका 
र्ोहोरहरु उत्पन्न हनुे 

    
भनम्न 
(१०) 

स्थलग
त(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 

(२५) 

 भनमाफण कायफबाट भनम्स्कने 
ठोस वस्तहुरुको एक 
ठाउाँमा संकलन गरी 
गाउाँपाभलकालाई ठेक्का 
लगाउन े

 सर-सर्ाई िए-निएको 
भनररक्षण गने 
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जैद्धवक वातावरण 

1.  

क्षमता 
अभिवदृ्धिको 
लाभग 
प्रस्ताद्धवत 
जग्गामा 

 प्रस्ताद्धवत जग्गामा घााँस 
र झारपात रहेको 

    
भनम्न 

(१०) 
स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न 

(२०) 
नगण्य(४०) 

 उद्योग पररसर भिरका 
रूख-द्धवरुवाहरूलाई भनमाफण 
कायफले पाने प्रिाव कम 
गने/रूख-द्धवरुवाको 
संरक्षण गने 

सामाम्जक -आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

1.  

व्यावसायजन्त्य 
सरुक्षा र 
स्वास्थ 
(OSH) 

 भनमाफण गभतद्धवभिहरूमा 
संलग्न कामदारहरूलाई 
दघुफटनाको जोम्खम 
हनुसक्छ। 

 मेम्शन तथा 
उपकरणहरुको प्रयोग र 
अव्यवम्स्थत तथा 
असरुम्क्षत कायफस्थलका 
कारण हनुे दघुफटना 

 असरुम्क्षत द्धपउने पानी र 
सरसर्ाइ अवस्थाले 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

 श्रम ऐन, २०७४ र श्रम 
भनयमावली, २०७५ को 
पालना गने 

 घमु्ने मेभसन तथा 
खाल्डोहरुको लाभग घेरा 
र छेकबारको व्यवस्था 
गने 

 प्राथभमक उपचारको 
सामाग्री कायफस्थलमा राख्न े

 सबै कामदारहरुलाई 
व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र 
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सरुवा रोगहरुको 
जोम्खम बढाउन सक्ने 

 बाल श्रमको प्रयोग हनु 
सक्न े

 मद्धहला र परुुष बीच 
ज्यालामा असमझदारी 
पैदा हनु सक्ने 

स्वास्थय सम्बन्त्िी 
जनचेतना तथा ताभलम 
प्रदान गने 

 कायफस्थलमा safety 

signage र poster हरु 
राख्न े

 आवश्यकता अनसुार 

कामदारहरुलाई 
व्यम्क्तगत सरुक्षाका 
सािन (Personal 

Protective Equipment) 
प्रदान गने 

रसायभनक प्रिाव 

१. 
रसायनको 
चहुावट 

मेभसन र उपकरणमा प्रयोग 
हनुे रसायन (grease and 

lubricant) को चहुावटले वा 
पोम्खनाले वातावरणमा असर 
गनफ सक्छ 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

रसायनको चहुावट रोकथाम 
गनफ रसायनको प्रयोग साविानी 
पूवफक गने, चहुावट हनु नर्दन े
र समय समयमा मेभसनहरुको 
चेक जााँच गरी ममफत गने 
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संचालन चरण 

ताभलका ८.४: संचालन चरणमा हनु ेनकारात्मक प्रिावहरुको न्त्यूनीकरण 
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तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

िौभतक वातावरण 

1.  वाय ुप्रदषुण 

कच्चा पदाथफको handling 
बाट उड्न े िूलो, melting 

(induction furnace) बाट 
भनष्काशन हनुे ग्यााँस तथा 
metal fumes, hot rolling 
बाट उत्सजफन हनुे ताप र 
िूलो, diesel generator को 
संचालनबाट भनम्स्कने िुाँवा, 
सवारी सािनको प्रयोगबाट 
हनुे वाय ुप्रदषुण 

 

 

 

   
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

 हाल संचाभलत Reheating 

Furnace मा जभडत 
recuperator को भनयमत 
ममफत सम्िार गने  

 Induction Furnace बाट 
भनम्स्कन े िूलो, िवुााँको 
व्यवस्थापन भनभमत्त local 

exhaust ventilation with 

cyclone/bag-filter जडान 
गने 

 प्रयोग गररने 
सवारीसािनमा नेपाल 
प्रदषुण मापदण्ड बमोम्जम 
प्रदषुण स्टीकर (Green 
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Sticker) को सभुनम्ितता 
गररनेछ 

 कच्चा पदाथफ िण्डारण 
गने सतह ठोस राम्खनेछ 

 उद्योगको लाभग चाद्धहने 
कच्चा पदाथफ र उत्पार्दत 
वस्तकुो लोड-अनलोड 
गने सडकमा भनयभमत 
अन्त्तरालमा पानी 
छद्धकफ नेछ 

 भडजेल जेनेरेटरको 
energy efficiency 
बढाउन े

 भडजेल जेनेरेटरको प्रयोग 
द्धवद्यतु निएको अवस्थामा 
मार गने 

 Furnace, भडजेल जेनेरेटर 
र अन्त्य मेभसनहरुको 
समयमा ममफत सम्िारको 
कायफलाई भनरन्त्तरता र्दने 
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 वाय ुप्रदूषण भनयन्त्रण गने 
उपकरणको भनयभमत 
अनगुमन तथा ममफत-
सम्िार गने 

 उद्योग पररसरको खाली 
जग्गामा आवश्यकता 
अनसुार थप वकृ्षारोपण 
गने 

 वाय ु तथा chimney 

emission को राद्धिय 
वातावरणीय मापदण्ड 
पालना िए-निएको 
भनररक्षण गने 

2.  ध्वनी प्रदूषण 

मेभसनरी, उपकरणहरू र 
जेनेरेटरको प्रयोगका साथै 
कच्चा पदाथफ र उद्योगका 
उत्पादनहरु ढुवानीको लाभग 
प्रयोग हनुे सवारी सािनले 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

 मेभसनहरुमा 
oiling/greasing गनुफका 
साथै भडजेल जेनेरेटर र 
अन्त्य मेभसनहरुको 
भनयभमत ममफत सम्िार 
गने 
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ध्वनीको स्तरमा वदृ्धि  
हनु्त्छ। 

 कामदारहरुलाई 
आवश्कता अनसुार गररने 
ear plugs को 
व्यवस्थालाई भनरन्त्तरता 
र्दन े

 उद्योगसंग सम्बम्न्त्ित 
सवारीसािनमा hunking 

pressure horn भनषिे गने 

 आवश्यक मेभसनहरुमा 
Noise absorbing 

barrier/silencer को थप 
जडान गने 

 गाडीहरूको भनयभमत जााँच 
र ममफतलाई भनरन्त्तरता 
र्दन े

 उद्योग पररसरमा भनभमफत 
पखाफललाई ममफत सम्िार 
गने र आवश्यक िए थप 
भनमाफण गने 
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 ध्वभन उत्सजफनको राद्धिय 
वातावरणीय मापदण्ड 
पालना िए-निएको 
भनरीक्षण गने 

3.  पानी प्रदूषण 

 Cooling र quenching 

प्रद्धक्रयाबाट भनम्स्कन े
तरल र्ोहोर 

 सेनेटरी र्ोहोर पानीको 
भनष्काशन 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

 Quenching तथा cooling 

बाट भनम्स्कने पानीलाई 
sedimentation tank मा 
लभग सो मा िएको ठोस 
र्ोहोर अल्गाई र 
cooling tower मा 
पानीको तापक्रम घटाई 
शत प्रभतशत onsite 

recycle गने 
 चहुावट िई भनम्स्कने 

पानी तथा oil/grease 
भमम्श्रत पानी, जसको 
अनमुान दैभनक २ m3 
हनुेछ, सोको प्रशोिनको 
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लाभग oil and grease trap 
समेत sedimentation 

tank जडान गरी सो बाट 
भनम्स्कने पानीको पररसर 
भिर प्रयोग गने 

 उद्योग पररसर भिर water 

recharge pits बनाउन े

 सेनेटरी र्ोहोर पानीलाई 
सेर्द्धटक टयाङ्कीमा 
पठाउने व्यवस्थाको 
भनरन्त्तरता र्दने 

 वषाफको पानी भनकाश गनफ 
उद्योग भिर भनमाफण 
गररएको drainage 

system को उम्चत 
व्यवस्थापन गने 
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4.  
ठोस 
र्ोहोरको 
भनष्काशन 

 Dross, mill scale, 

impurities, rejected 

billets, melted metals, 

end-cuts, iron dust, cut 

pieces, scraps आर्द को 
उत्पादन 

 काम गने कमफचारी तथा 
कामदारहरूको 
आबासबाट भनष्काशन 
हनुे ठोस र्ोहोर 

    
मध्यम 

(२०) 
स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

 कच्चा पदाथफको 
specification तोद्धक सोद्धह 
बमोम्जम आयात/खररद 
गने 

 ठोस र्ोहरको वगीकरण 
िइरहेको र Iron dust 

भसमेन्त्ट उद्योगमा भबक्री 
द्धवतरण िइरहेको र अन्त्य 
ठोस र्ोहरहरु जस्तैः 

 Dross, slag, impurities, 

rejected billets, melted 

metals, end-cuts, cut 

pieces, scraps लाई 
पनुःप्रयोग/ पनुःप्रशोिन 
गने 

 भनयभमत सर-सर्ाइ िए-
निएको भनररक्षण गने 

 Cleaner Production को 
कायाफन्त्वयन गनफ 
र्ोहोरलाई श्रोतमा 
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न्त्यूभनकरण गने कायफको 
भनरन्त्तरता र्दने 

5.  
प्रकोप 
जोम्खम 
व्यवस्थापन 

 आपतकाभलन 
अवस्थाहरु जस्तै 
आगलागी, िकूम्प, 
भबस्र्ोट, बाढी आर्द 

 भबजलुीको सटफ 
सद्धकफ टबाट हनु सक्न े
आगलागी  र उद्योगको 
संरचनामा  पने प्रिाव 

 वषाफको पानीको उम्चत 
भनकाश निएमा 
inundation को 
सम्िावना 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

 जभडत आगो भनयन्त्रणका 
सामाग्री (fire 

extinguisher) लाई समय-
समयमा check गने र 
आवश्यकताका आिारमा 
Co2, foam र drypowder 

based fire extinguishers 

को थप जडान गने 

 Emergency 

Preparedness Plan लाई 
प्रिावकारी बनाउन mock 

drills गने 
 उद्योग पररसरमा जभडत 

emergency siren लाई 
समय-समयमा check गने 

 प्रकोपको बखत िेला हनुे 
स्थानको पद्धहचान र साइन 
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पोष्टहरु मार्फ त िेला हनुे 
स्थानमा म्चन्त्ह राख्न े

6.  

यातायात 
व्यवस्थापन 
सम्बन्त्िी 
समस्या 

 क्षमता अभिबदृ्धिबाट 
उत्पादन हनुे थप 
उद्योगका उत्पादनहरु 
बजारमा पठाउनको 
लाभग थप सवारी 
सािनको प्रयोगले 
यातायातको चाप 
बढाउनेछ 

    
भनम्न 
(१०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

नगण्य 
(४०) 

 सडकमा यातायातको चाप 
घटानको Peak hour (9-

10 am and 4-5 pm) मा 
सामानको ढुवानी नगने 

 Licence िएका सवारी 
चालक (driver) लाई 
मार गाडी चलाउन र्दन े

 सवारी चालकलाई 
ताभलमका साथै िाद्धर्क 
भनयम तथा सरुक्षाको 
जानकारी प्रदान गने 

 संवेदनम्शल स्थानहरूमा 
टाद्धिक संकेतहरू र 
साइन बोडहरू राख्न े

 उद्योगसाँग सडकको 
भनयभमत ममफत गने 

 Street light को व्यवस्था 
गने 
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जैद्धवक वातावरण 

2.  

उद्योग भिर 
हररयाली 
संरक्षण र 
व्यवस्थापन 

 व्यवस्थापनको अिावले 
उद्योग पररसरमा 
हररयाली गमु्न सक्ने 

    
भनम्न 
(१०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

नगण्य 
(४०) 

 उद्योग पररसरको खाली 
जग्गामा आवश्यकता 
अनसुार थप वकृ्षारोपण 
गने; वकृ्षारोपणको लाभग 
मसला, तलुसी, हरो, बरो 
आर्द जस्ता रुख-
द्धवरुवाहरु तथा स्थानीय 
प्रजातीका रू्लहरु 
रोद्धपनछेन।् 

सामाम्जक -आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

1.  

व्यावसायजन्त्य 
सरुक्षा र 
स्वास्थ 
(OSH) 

 संचालन गभतद्धवभिहरूमा 
संलग्न कामदारहरूलाई 
दघुफटनाको थप जोम्खम 
हनुसक्छ। 

 Mechanical hazards 

जस्तै उपकरणको 
प्रयोगबाट हनुे जोम्खम, 
अम्ल्झएर लड्ने/खस्ने,  

    
उच्च 
(६०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

अत्यभिक 
महत्वपूणफ 
(९०) 

 Hazard Identification 

and Risk Assessment 

(HIRA) गरी जोम्खम 
भनमूफल तथा कम गनफ 
Hierarchy of control 

measures (Elimination, 

Substitution, 

Engineering control, 

Administrative control, 

Personal Protective 

Equipment) principle 
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 कायफक्षेरमा हनुे उच्च 
तापक्रमका कारण heat 

stress उत्पन्न हनु 
सक्छ, मेभसन 
उपकरणबाट हनुे 
अत्याभिक ध्वनी, short-

circuit, low 

illumination level का 
कारणले हनुे दघुफटना, 

 Billet बनाउन कच्चा 
पदाथफ पगाल्ने क्रममा 
भनष्काशन हनुे मेटल 
फ्यमु्सको प्रिाव 

 Physiological hazards 

जस्तै ergonomics को 
समस्या आर्द 

को पालनामा थप 
भनरन्त्तरता र्दने 

 Induction Furnace 

द्धवस्र्ोटबाट बचाउन 

moisture मा द्धवशेष 
भनगरानी गने, scrap मा 
कुनै पभन pressure 

vessels निएको यद्धकन 
गने तथा crucible को 
lining को भनररक्षण प्रभत 
र्दन गने 

 श्रम ऐन, २०७४ र श्रम 
भनयमावली, २०७५ को 
पालना गने 

 व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र 
स्वास्थय भनतीको 
कायाफन्त्वयनको भनरन्त्तरता 
र्दन;े व्यवसायजन्त्य सरुक्षा 
र स्वास्थय व्यवस्थापनका 
लाभग गररने सम्पूणफ 
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कायफहरुको भनरन्त्तर र्दने 
जस्तै व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय 
सभमभतलाई थप 
चलायमान बनाउन े

 Emergency 

Preparedness Plan लाई 
प्रिावकारी बनाउन mock 

drills गने 
 Ergonomics को उम्चत 

व्यवस्थापनमा भनरन्त्तरता 
र्दन े

 आवश्यकता अनसुार 
कायफस्थलमा थप safety 

signage लगाउन े
 आवश्यकता अनसुार Dos 

and don’ts signage को 
थप व्यवस्था गने 

 आवश्यक परेमा घमु्ने 
मेभसन तथा खाल्डोहरुमा 
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क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

घेरा तथा छेकबारको थप 
व्यवस्था गने 

 काम गने सबै क्षेरमा 
उम्चत प्रकाशको 
व्यवस्थाको भनरन्त्तरता 
र्दन े

 Preventive Maintenance 

System को भनरन्त्तर 
अवलम्वन गने 

 जभडत आगो भनयन्त्रणका 
सामाग्री (fire 

extinguisher) को समय-
समयमा check गने र 
आवश्यकताका आिारमा 
Co2, foam र drypowder 

based fire extinguishers 

को थप जडान गने 

 उद्योग पररसरमा जभडत 
emergency siren लाई 
समय-समयमा check गने 
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क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

 सबै कामदारहरुलाई 
भनयभमत व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय 
सम्बन्त्िी ताभलम प्रदान 
गने 

 सबै कामदारहरुको 
दघुफटना भबमालाई 
भनरन्त्तरता र्दने 

 प्राथभमक उपचारको 
सामाग्री कायफस्थलमा 
राख् ने कायफलाई भनरन्त्तरता 
र्दन े

 आवश्यकता अनसुार 
कामदारहरुलाई 
व्यम्क्तगत सरुक्षाका 
सािन (Personal 

Protective Equipment) 
भनरन्त्तर रुपमा प्रदान गने 
जस्तै safety gloves, ear 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

128 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

plug, safety boots, mask 

आर्द 

2.  

आयोजना 
क्षेर 
आसपासमा 
स्वास्थय र 
सरसर्ाई 

 कुद्धहने र्ोहोरको उम्चत 
व्यवस्थापन नहुाँदा 
दगुफन्त्ि बढ्न गई 
सामदुाद्धयक स्वास्थयमा 
असर गनफ सक्न े

 ढल पाइपको चहुावटको 
कारण िभूमगत पानी 
प्रदषुण 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

 उत्पार्दत र्ोहोरमैलालाई 
स्रोतमा नै कुद्धहने र 
नकुद्धहने प्रकृभतका 
आिारमा छुटयाई 4R 

Principle अथाफत 
Reduce, Reuse, Recycle 

र Recover पिभतबाट 
व्यवस्थापन गररनेछ 

 सेनेटरी र्ोहोर पानीको 
drainage लाई समय-
समयमा जााँच गरी 
चहुावट हनु नर्दने 

3.  

व्यवस्थापन 
इकाई, 
बाद्धहरी व्यम्क्त 
र स्थाभनय 

उद्योग संचालनको अवभिमा 
स्थानीय जनता र व्यवस्थापन 
इकाई, स्थाभनय 
सरोकारवालाहरू, स्थाभनय 
बाभसन्त्दा तथा 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(६०) 

 उद्योग व्यवस्थापन 
सम्बन्त्िी द्धक्रयाकलापहरु 
transparent बनाउन े
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क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

व्यम्क्तहरू 
बीचको 
द्धववाद 

कामदारहरूबीच उद्योग 
संचालन सम्बन्त्िी द्धववाद 
उत्पन्न हनु सक्न े

 आपसी समझ्दारी कायम 
गने 

4.  
लैंभगक 
िेदिाव 

परुूष र मद्धहला कामदारहरु 
बीच यौन द्धहंसा, ज्यालामा 
हनुे िेदिाव जस्ता लैंभगक 
भबिेद हनु सक्ने 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

 उद्योग व्यवस्थापन इकाई 
मद्धहला र परुुषलाई समान 
रोजगारीको अवसर प्रदान 
गनफ र समान ज्याला 
प्रदान गनफ म्जम्मेवार हनुेछ 

 परुूष र मद्धहला 
कामदारको लाभग छुटै्ट 
शौचालय र म्शद्धवरहरूको 
व्यवस्था गररनेछ 

 दवैु श्रभमकहरुलाई 
काममा समान अवसर 
प्रदान गररनेछ 

5.  
गनुासो 
व्यवस्थापन 

उद्योग संचालनबाट हनु 
सक्ने अव्यवम्स्थत 
र्ोहोरमैला व्यवस्थापन, 
उच्च ध्वनीको स्तर, 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

 गनुासो व्यवस्थापनका 
लाभग गनुासो व्यवस्थापन 
सभमभत गठन गररनेछ 
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क्र.स. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

तह भनिाफरण 

न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्यक्ष अनकूुल प्रभतकूल पररमाण सीमा समयावभि 
जम्मा 
अङ्कमान 

अव्यवम्स्थत यातायात 
आर्दले स्थानीयहरुमा गनुासो 
उत्पन्न हनु सक्छ 

 स्थानीय, सरोकारवाला र 
मजदरुहरुको गनुासो 
राख्नका भनम्म्त सझुाव 
पेद्धटकाको व्यवस्था 
गररनेछ 

 स्थानीय र 
सरोकारवालाहरुको 
गनुासो, द्धटटपणीहरु र 
सझुावहरुको छलर्ल 
तथा समाद्धहत गररनेछ 

रसायभनक प्रिाव 

१. 
रसायनको 
चहुावट 

कच्चा पदाथफको रुपमा प्रयोग 
हनुे द्धवभिन्न रसायनहरु तथा 
मेभसन र उपकरणमा प्रयोग 
हनुे रसायन (grease and 

lubricant) को चहुावटले वा 
पोम्खनाले वातावरणमा असर 
गनफ सक्छ 

    
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
त(१०) 

दीघफकाली
न (२०) 

मध्यम 
महत्वपूणफ 
(५०) 

रसायनको चहुावट रोकथाम 
गनफ राम्रो गहृ सम्िार तथा 
साविानी पूवफक रसायनको 
प्रयोग गने र समय समयमा 
मेभसनहरुको चेक जााँच गरी 
ममफत गने 
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८.३ वातावरण व्यवस्थापन योजना 

ताभलका ८.५: वातावरणीय व्यवस्थापन योजना 

द्धवषयगत 
क्षेर 

सकारात्मक 
प्रिावको 
बढोत्तरीका 
द्धक्रयाकलाप 

के के गने 
कहााँ 
गने 

कसरी गने 
कद्धहले 
गने 

कसले गने 

अनमुाभनत 
जनशम्क्त 

बजेट समय 

अनगुमन 
तथा 

मूल्यांकन 

भनमाफण चरण सकारात्मक प्रिावको बढोत्तरीका द्धक्रयाकलाप 

सामाम्जक, 

आभथफक 
तथा 

सांस्कृभतक 
क्षेर 

आभथफक 
गभतद्धवभिहरूमा 
बदृ्धि 

स्थानीय क्षेरका व्यवसायहरु जस्तै 
होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा 
प्रदायकहरूलाई प्राथभमकता र्दइनेछ। 

स्थानीय 
क्षेर 

स्थानीय पसल र व्यवसायबाट 
सामान खररद गने। 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

रोजगारीको 
अवसर 

अस्थायी रोजगारीको अवसर सजृना 
हनुेछ जसमा स्थानीयलाई प्राथभमकता 
र्दइनेछ। 

स्थानीय 
क्षेर 

कामदारहरूलाई उनीहरुको दक्षता 
अनसुार रोजगाररको अवसर र्दने। 
यिद्धप बाल श्रमलाई प्रभतबम्न्त्दत 
गररनेछ। 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वदृ्धि 

स्थानीय कामदारहरूलाई नयााँ सीप र 
प्रद्धवभिहरू भसकाउने 

स्थानीय 
क्षेर 

 
भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

संचालन चरणका सकारात्मक प्रिावको बढोत्तरीका द्धक्रयाकलाप 

सामाम्जक, 
आभथफक 
तथा 

उत्पादन 
लागत घर्टने 

 कच्चा पदाथफबाट billet आरै् 
उत्पादन गने 

 उत्पादन प्रकृया continuous 

बनाउन े

उद्योग 

 कच्चा पदाथफबाट billet आरै् 
उत्पादन गने 

 उत्पादन प्रकृया continuous 

बनाउन े

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 
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सांस्कृभतक 
क्षेर 

ठोस र्ोहोर 
भनष्काशनमा 
कमी हनुे 

 उच्च गणुस्तरको कच्चा पदाथफको 
आयात/खररद गने 

 आत्यािभुनक प्रद्धवभिको प्रयोग गने 

 स्रोतमा र्ोहोरको भनष्काशन रोकथाम 
गने 

 भनष्काम्शत र्ोहोरलाई वभगफकरण गरी 
पनुःप्रयोग हनुे र्ोहोरको उपयोग गने 

उद्योग 

 कच्चा पदाथफको specification 

तोद्धक सोद्धह बमोम्जम 
आयात/खररद गने 

 Continuous casting technology 

को प्रयोग गने जसले गदाफ 
endcuts, dross, scale को 
उत्पादनमा कभम आउछ 

 Cleaner production को िारना 
अवलम्वन गने 

 4R को अविारणाको पूणफ पालना 
गने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

स्थानीय 
स्तरको 
वायकुो 
गणुस्तर 

 ऊजाफको रुपमा भमलेसम्म fossil fuels 
को सटामा भबजलुी प्रयोग गने 

उद्योग 
 Electricity बाट संचालन हनुे 

Induction furnace को  प्रयोग गने 
संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

Utilization of 

Local MS 

Scraps 
 Billet उत्पादनका लाभग कच्चा 
पदाथफको रुपमा MS Scraps प्रयोग गने 

क्षेरीय 
स्तर 

 देशका द्धवभिन्न िागहरुबाट scrap 

खररद गने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

आभथफक 
गभतद्धवभिहरूमा 
वदृ्धि 

 स्थानीय क्षेरका व्यवसायहरु जस्तै 
होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य सेवा 
प्रदायकहरूलाई प्राथभमकता 
र्दइनेछ। 

स्थानीय 
क्षेर 

 स्थानीय पसल र व्यवसायबाट 
सामान खररद गने। 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 
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स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वदृ्धि 

 उद्योग व्यवस्थापन पक्षले समय 
समयमा प्राद्धवभिक सीप तथा ताभलम 
प्रदान गने 

उद्योग 
 प्राद्धवभिक सीप तथा ताभलम प्रदान 
गने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

द्धवकास भनमाफण 
सामाग्रीको 
उपलब्िता 
तथा नयााँ 
बजारको 
अवसर 

 उद्योगको उत्पादनले बजारमा हनु े
भनमाफण सामाग्री जस्तै TMT Rod, 

Binding Wire, GI Wire आर्दको 
मागलाई परुा गने 

स्थानीय 
क्षेर 

आवश्यकता अनसुारको भनमाफण 
सामाग्रीहरु उत्पादन गने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

उद्योगको 
सामाम्जक 
उत्तरदाद्धयत्वबा
ट लाि 

 सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत 
स्थानीय समदुायलाई सहयोग गने 

स्थानीय 
क्षेरमा 

सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्व अन्त्तगफत 
स्थानीय समदुायका लाभग समदुाय 
आिाररत कायफक्रम र गभतद्धवभिहरुमा 
िाग भलई सहयोग गने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

सरकारको 
भनयम 
अनसुार 

 

प्रद्धवभिको 
हस्तान्त्तरण 

 उद्योगमा प्रयोग िएको प्रद्धविी अन्त्य 
उद्योगहरुमा improve गदै replicate 
गने 

स्थानीय 
क्षेरमा 

अन्त्य स्टील उद्योगलाई यस नयााँ 
प्रद्धविीको बारे जानकारी र्दने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

द्धवषयगत 
क्षेर 

नकारात्मक 
प्रिावको 
न्त्यूनीकरणका 
द्धक्रयाकलाप 

के के गने 
कहााँ 
गने 

कसरी गने 
कद्धहले 
गने 

कसले गने 

अनमुाभनत 
जनशम्क्त 
बजेट समय 

अनगुमन 
तथा 

मूल्यांकन 

भनमाफण चरणका नकारात्मक प्रिावको न्त्यूनीकरणका द्धक्रयाकलाप 

िौभतक के्षर वाय ुप्रदूषण 
 सर-सर्ाई गने 

 िूलो उड्न नर्दने 
भनमाफण 
क्षेर 

 भनमाफण क्षेर वरपर सर-सर्ाई गने 
 भनमाफण सामाग्रीलाई छोपेर राख्न े

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 
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 समय -समयमा वरपरको क्षेर र 
बाटोमा पानी छकफ ने 

ध्वनी प्रदूषण ध्वभनको स्तर कम गने 
भनमाफण 
क्षेर 

 भनमाफण कायफ र्दनको समयमा मार 
गने (भबहान ८ - बेलकुी ६ 
बजेसम्म) 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

ध्वभनको 
स्तर 

जल प्रदूषण 
भनमाफण कायफबाट भनष्काशन हनुे र्ोहोर 
पानी तथा सेनेटरी र्ोहोर पानीको 
व्यवस्थापन गने 

भनमाफण 
क्षेर 

 भनमाफण कायफबाट भनष्काशन हनु े
र्ोहोर पानीलाई उद्योग भिरको 
drainage मार्फ त उम्चत भनकास 
गने 

 सेनेटरी र्ोहोर पानीलाई 
सेर्द्धटक टयाङ्कीमा पठाउने 
व्यवस्था गने 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

ठोस र्ोहोर 
व्यवस्थापन 

 र्ोहोरमैला व्यवस्थापन गने 

 भनयभमत सरसर्ाइ गने- 
भनमाफण 
क्षेर 

 भनमाफण कायफबाट भनम्स्कन े ठोस 
वस्तहुरुको एक ठाउाँमा संकलन 
गरी गाउाँपाभलकालाई ठेक्का 
लगाउन े

 सरनिएको -सर्ाइ िए-
भनररक्षण गने 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

सरसर्ाई र 
र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

जैद्धवक के्षर 

क्षमता 
अभिवदृ्धिको 
लाभग प्रस्ताद्धवत 
जग्गामा 

 हररयाली कायम गने भनमाफण 
क्षेर 

 उद्योग पररसर भिरका रूख-
द्धवरुवाहरूलाई भनमाफण कायफले पाने 

भनमाफण 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

हररयालीको 
प्रभतशत 
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प्रिाव कम गने/रूख-द्धवरुवाको 
संरक्षण गने 

सामाम्जक, 

आभथफक 
तथा 

सांस्कृभतक 
क्षेर 

व्यावसायजन्त्य 
सरुक्षा र 
स्वास्थ 
(OSH) 

 श्रम ऐन र भनयमावलीको पूणफ पालना 
गने 

 घमु्ने मेभसन तथा खाल्डोहरुको 
व्यवस्थापन गने 

 सरुक्षाको व्यवस्था गने 
 प्राथभमक उपचारको व्यवस्था गने 
 जनचेतना तथा ताभलम प्रदान गने 

भनमाफण 
क्षेर 

 श्रम ऐन, २०७४ र श्रम 
भनयमावली, २०७५ को पालना 
गने 

 घमु्ने मेभसन तथा खाल्डोहरुको 
लाभग घेरा र छेकबारको व्यवस्था 
गने 

 प्राथभमक उपचारको सामाग्री 
कायफस्थलमा राख्न े

 सबै कामदारहरुलाई 
व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय 
सम्बन्त्िी जनचेतना तथा ताभलम 
प्रदान गने 

 कायफस्थलमा safety signage र 
poster हरु राख्न े

 आवश्यकता अनसुार 

कामदारहरुलाई व्यम्क्तगत 
सरुक्षाका सािन (Personal 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

रु. 
१००,००० 

सरुक्षा र 
स्वास्थय 
जााँच 
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Protective Equipment) प्रदान 
गने 

रसायभनक 
वातावरण 

रसायनको 
चहुावट 

 रसायनको प्रयोग गदाफ साविानी 
अपनाउने, पोम्खन नर्दन े

उद्योग 
पररसर 

 रसायनको चहुावट रोकथाम गनफ 
राम्रो गहृ सम्िार तथा साविानी 
पूवफक रसायनको प्रयोग गने र 
समय समयमा मेभसनहरुको चेक 
जााँच गरी ममफत गने 

भनमाफण 
अवभि 

भनमाफण गने 
ठेकेदार 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

संचालन चरणका नकारात्मक प्रिावको न्त्यूनीकरणका द्धक्रयाकलाप 

िौभतक के्षर वाय ुप्रदूषण 

 Fossils fuel को खपत कम गने 

 िूलो/िवुााँको भनयन्त्रण गने 
 मेभसनहरुको भनयभमत ममफत सम्िार 
गने 

 भडजेल जेनेरेटरको राद्धिय वातावरणीय 
मापदण्डको पूणफ पालना गने 

 उद्योग पररसर सर्ा राख्न े

 उद्योग पररसर वरपर हररयाली 
बनाउन े

उद्योग 
पररसर 

 हाल संचाभलत Reheating 

Furnace मा जभडत recuperator 
को भनयमत ममफत सम्िार गने  

 Induction Furnace बाट 
भनम्स्कने िूलो, िवुााँको 
व्यवस्थापन भनभमत्त local 

exhaust ventilation with 

cyclone/bag-filter जडान गने 

 प्रयोग गररने सवारीसािनमा 
नेपाल प्रदषुण मापदण्ड बमोम्जम 
प्रदषुण स्टीकर (Green Sticker) 

को सभुनम्ितता गररनेछ 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
१०,०००,००० 

Furnace र 
DG बाट 

हनुे उत्सजफन 
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 कच्चा पदाथफ िण्डारण गने 
सतह ठोस राम्खनेछ 

 उद्योगको लाभग चाद्धहने कच्चा 
पदाथफ र उत्पार्दत वस्तकुो 
लोड-अनलोड गने सडकमा 
भनयभमत अन्त्तरालमा पानी 
छद्धकफ नेछ 

 भडजेल जेनेरेटरको energy 

efficiency बढाउन े
 भडजेल जेनेरेटरको प्रयोग द्धवद्यतु 

निएको अवस्थामा मार गने 

 Furnace, भडजेल जेनेरेटर र 
अन्त्य मेभसनहरुको समयमा 
ममफत सम्िारको कायफलाई 
भनरन्त्तरता र्दने 

 वाय ु प्रदूषण भनयन्त्रण गने 
उपकरणको भनयभमत अनगुमन 
तथा ममफत-सम्िार गने 

 उद्योग पररसरको खाली जग्गामा 
आवश्यकता अनसुार थप 
वकृ्षारोपण गने 
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 वाय ु तथा chimney emission 
को राद्धिय वातावरणीय मापदण्ड 
पालना िए-निएको भनररक्षण 
गने 

ध्वभन प्रदूषण 

 मेभसनबाट भनम्स्कने ध्वनीको 
व्यवस्थापन गने 

 ध्वभनलाई उद्योग पररसर भिर भसभमत 
राख्न े

 जभडत मेभसनहरुको भनयभमत ममफत 
सम्िार गने 

 ध्वभन उत्सजफनको राद्धिय वातावरणीय 
मापदण्डको पूणफ पालना गने 

उद्योग 
पररसर 

 मेभसनहरुमा oiling/greasing 

गनुफका साथै भडजेल जेनेरेटर र 
अन्त्य मेभसनहरुको भनयभमत 
ममफत सम्िार गने 

 कामदारहरुलाई आवश्कता 
अनसुार गररन े ear plugs को 
व्यवस्थालाई भनरन्त्तरता र्दने 

 उद्योगसंग सम्बम्न्त्ित 
सवारीसािनमा hunking 

pressure horn भनषिे गने 

 आवश्यक मेभसनहरुमा Noise 

absorbing barrier/silencer को 
थप जडान गने 

 गाडीहरूको भनयभमत जााँच र 
ममफतलाई भनरन्त्तरता र्दने 

संचालन 
चरणमा 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु.३००,००० 
ध्वभनको 
स्तर 
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 उद्योग पररसरमा भनभमफत 
पखाफललाई ममफत सम्िार गने र 
आवश्यक िए थप भनमाफण गने 

 ध्वभन उत्सजफनको राद्धिय 
वातावरणीय मापदण्ड पालना 
िए-निएको भनरीक्षण गने 

पानी प्रदूषण 

 Quenching प्रद्धक्रयाबाट भनम्स्कने 
पानीको पनुःप्रयोग 

 Cooling प्रद्धक्रयाबाट भनम्स्कने 
पानीको पनुःप्रयोग 

 सेनेटरी र्ोहोर पानी र वषाफको 
पानीको उम्चत व्यवस्था गने 

उद्योग 
पररसर 

 Quenching तथा cooling बाट 
भनम्स्कने पानीलाई 
sedimentation tank मा लभग 
सो मा िएको ठोस र्ोहोर 
अल्गाई र cooling tower मा 
पानीको तापक्रम घटाई शत 
प्रभतशत onsite recycle गने 

 चहुावट िई भनम्स्कने पानी तथा 
oil/grease भमम्श्रत पानी, 
जसको अनमुान दैभनक २ m3 
हनुेछ, सोको प्रशोिनको लाभग 
६ m3 क्षमताको oil and grease 

trap समेत sedimentation tank  
तथा sand filter जडान गरी सो 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
३,०००,००० 

र्ोहोर 
पानीको 
स्तर 
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बाट भनम्स्कने पानीको पररसर 
भिर प्रयोग गने 

 उद्योग पररसर भिर water 

recharge pits बनाउन े

 सेनेटरी र्ोहोर पानीलाई 
सेर्द्धटक टयाङ्कीमा पठाउने 
व्यवस्थाको भनरन्त्तरता र्दने 

 वषाफको पानी भनकाश गनफ उद्योग 
भिर भनमाफण गररएको drainage 

system को उम्चत व्यवस्थापन 
गने 
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ठोस र्ोहोर 
व्यवस्थापन 

 उच्च गणुस्तरको कच्चा पदाथफको 
आयात/खररद गने 

 स्रोतमा र्ोहोरको भनष्काशन 
रोकथाम गने 

 भनष्काम्शत र्ोहोरलाई वभगफकरण 
गरी पनुःप्रयोग हनुे र्ोहोरको 
उपयोग गने  

 भनयभमत सर-सर्ाइ गने 

उद्योग 
पररसर 

 कच्चा पदाथफको specification 

तोद्धक सोद्धह बमोम्जम 
आयात/खररद गने 

 ठोस र्ोहरको वगीकरण 
िइरहेको र Iron dust भसमेन्त्ट 
उद्योगमा भबक्री द्धवतरण 
िइरहेको र अन्त्य ठोस 
र्ोहरहरु जस्तैः 

 Dross,  mill scale, impurities, 

rejected billets, melted 

metals, end-cuts, iron dust, 

cut pieces, scraps लाई 
पनुःप्रयोग/ पनुःप्रशोिन गने 

 भनयभमत सर-सर्ाइ िए-
निएको भनररक्षण गने 

 Cleaner Production को 
कायाफन्त्वयन गनफ र्ोहोरलाई 
श्रोतमा न्त्यूभनकरण गने कायफको 
भनरन्त्तरता र्दने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
१,०००,००० 

 

सरसर्ाई र 
र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

प्रकोप जोम्खम 
व्यवस्थापन 

 आगलागी, िकुम्प जस्ता प्रकोपको 
पूवी तयारी गने 

उद्योग 
पररसर 

 जभडत आगो भनयन्त्रणका 
सामाग्री (fire extinguisher) 

लाई समय-समयमा check गने 
र आवश्यकताका आिारमा 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
५००,००० 
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Co2, foam र drypowder based 

fire extinguishers को थप 
जडान गने 

 Emergency Preparedness 

Plan लाई प्रिावकारी बनाउन  

mock drills गने 
 उद्योग पररसरमा जभडत 

emergency siren लाई समय-
समयमा check गने 

 प्रकोपको बखत िेला हनुे 
स्थानको पद्धहचान र साइन 
पोष्टहरु मार्फ त िेला हनुे 
स्थानमा म्चन्त्ह राख्न े

यातायात 
व्यवस्थापन 
सम्बन्त्िी 
समस्या 

 सामान ढुाँवानीबाट हनु सक्न ेसडकमा 
यातायातको चापको व्यवस्थापन गने 

उद्योग 
वरपर 

 सडकमा यातायातको चाप 
घटानको Peak hour (9- 10 am 

and 4-5 pm) मा सामानको 
ढुवानी नगने 

 संवेदनम्शल स्थानहरूमा 
टाद्धिक संकेतहरू र साइन 
बोडफहरू राख्न े

 उद्योगसाँग जोभडएको सडकको 
भनयभमत ममफत गने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
२००,००० 
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 Street light को व्यवस्था गने 

 Licence िएका सवारी चालक 
(driver) लाई मार गाडी 
चलाउन र्दन े

 सवारी चालकलाई ताभलमका 
साथै िाद्धर्क भनयम तथा 
सरुक्षाको जानकारी प्रदान गने 

जैद्धवक 
वातावरण 

उद्योग पररसर 
भिर हररयाली 
संरक्षण र 
व्यवस्थापन 

 उद्योग पररसर भिर हररयाली प्रविफन 
गने 

उद्योग 
पररसर 

 उद्योग पररसरको खाली 
जग्गामा आवश्यकता अनसुार 
थप वकृ्षारोपण गने; 
वकृ्षारोपणको लाभग मसला, 
तलुसी, हरो, बरो आर्द जस्ता 
रुख-द्धवरुवाहरु तथा स्थानीय 
प्रजातीका रू्लहरु रोटने 

संचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
५०,००० 

हररयालीको 
प्रभतशत 

सामाम्जक, 

आभथफक 
तथा 

सांस्कृभतक 
क्षेर 

व्यवसाय जन्त्य 
सरुक्षा र 
स्वास्थय 

 श्रम ऐन र भनयमावलीको पूणफ पालना 
गने 

 व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय भनती 
बनाउन े

 व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय 
सभमभत बनाउन े

 घमु्ने मेभसन तथा खाल्डोहरुको 
व्यवस्थापन गने 

 आगो भनयन्त्रनका उपायहरु 
अपनाउन े

उद्योग 
पररसर 

 Hazard Identification and 

Risk Assessment (HIRA) गरी 
जोम्खम भनमूफल तथा कम गनफ 
Hierarchy of control 

measures (Elimination, 

Substitution, Engineering 

control, Administrative 

control, Personal Protective 

Equipment) principle को 
पालनामा थप भनरन्त्तरता र्दन े

संचालन 
अवभि 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

रु. 
२,५००,००० 

OSH 

अनगुमन र 
सरुक्षा 
अभडट 
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 ताभलम प्रदान गने 
 प्राथभमक उपचारको व्यवस्था 
 कामदारहरुको सरुक्षाको व्यवस्था 
गने 

 Induction Furnace 

द्धवस्र्ोटबाट बचाउन moisture 

मा द्धवशेष भनगरानी गने, scrap 

मा कुनै पभन pressure vessels 

निएको यद्धकन गने तथा 
crucible को lining को भनररक्षण 
प्रभत र्दन गने 

 श्रम ऐन र भनयमावलीको 
पालना गने 

 व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय 
भनतीको कायाफन्त्वयनको 
भनरन्त्तरता र्दने; व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षा र स्वास्थय 
व्यवस्थापनका लाभग गररन े
सम्पूणफ कायफहरुको भनरन्त्तर र्दने 
जस्तै व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र 
स्वास्थय सभमभतलाई थप 
चलायमान बनाउन े

 Emergency Preparedness 

Plan लाई प्रिावकारी बनाउन 
mock drills गने 
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 Ergonomics को उम्चत 
व्यवस्थापनमा भनरन्त्तरता र्दने 

 आवश्यकता अनसुार 
कायफस्थलमा थप safety 

signage लगाउने 
 आवश्यकता अनसुार Dos and 

don’ts signage को थप 
व्यवस्था गने 

 आवश्यक परेमा घमु्ने मेभसन 
तथा खाल्डोहरुमा घेरा तथा 
छेकबारको थप व्यवस्था गने 

 काम गने सबै क्षेरमा उम्चत 
प्रकाशको व्यवस्थाको 
भनरन्त्तरता र्दने 

 Preventive Maintenance 

System को भनरन्त्तर अवलम्वन 
गने 

 जभडत आगो भनयन्त्रणका 
सामाग्री (fire extinguisher) को 
समय-समयमा check गने र 
आवश्यकताका आिारमा Co2, 
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foam र dry powder based fire 

extinguishers को थप जडान 
गने 

 उद्योग पररसरमा जभडत 
emergency siren लाई समय-
समयमा check गने 

 सबै कामदारहरुलाई भनयभमत 
व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय 
सम्बन्त्िी  जनचेतना तथा 
ताभलम प्रदान गने 

 सबै कामदारहरुको दघुफटना 
भबमालाई भनरन्त्तरता र्दने 

 प्राथभमक उपचारको सामाग्री 
कायफस्थलमा राख् ने कायफलाई 
भनरन्त्तरता र्दने 

 आवश्यकता अनसुार 
कामदारहरुलाई व्यम्क्तगत 
सरुक्षाका सािन (Personal 

Protective Equipment) 
भनरन्त्तर रुपमा प्रदान गने जस्तै 
safety gloves, ear plug, safety 

boots, mask आर्द 
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आयोजना क्षेर 
आसपासमा 
स्वास्थय र 
सरसर्ाई 

 4R Principle कायाफन्त्वयन गने 
 सेनेटरी र्ोहोर पानीको drainage 

लाई जााँच गने 

 
उद्योग 
पररसर 

 उत्पार्दत र्ोहोरमैलालाई 
स्रोतमा नै कुद्धहने र नकुद्धहन े
प्रकृभतका आिारमा छुटयाई 4R 

Principle अथाफत Reduce, 

Reuse, Recycle र Recover 

पिभतबाट व्यवस्थापन गररनेछ 

 सेनेटरी र्ोहोर पानीको 
drainage लाई समय-समयमा 
जााँच गरी चहुावट हनु नर्दने 

संचालन 
अवभि 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

  

व्यवस्थापन 
इकाई, बाद्धहरी 
व्यम्क्त र 
स्थाभनय 
व्यम्क्तहरू 
बीचको द्धववाद 

 व्यवस्थापनको transparency बढाउन े
उद्योग 
पररसर 

 उद्योग व्यवस्थापन सम्बन्त्िी 
द्धक्रयाकलापहरु transparent 

बनाउन े

 आपसी समझ्दारी कायम गने 

संचालन 
अवभि 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

लैंभगक 
िेदिाव 

 रोजगारीको समान अवसर प्रदान गने 
उद्योग 
पररसर 

 मद्धहला र परुुष दवैुलाई काममा 
समान अवसर र ज्याला प्रदान 
गने 

 परुूष र मद्धहला कामदारको 
लाभग छुटै्ट शौचालय र 
म्शद्धवरहरूको व्यवस्था गने 

संचालन 
अवभि 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 

 

गनुासो 
व्यवस्थापन 

 गनुासो व्यवस्थापन सभमती गठन 
गने 

 सझुाव पेद्धटकाको व्यवस्था गने 

उद्योग 
पररसर 

 गनुासो व्यवस्थापनका लाभग 
गनुासो व्यवस्थापन सभमभत 
गठन गने 

संचालन 
अवभि 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 
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 भनयभमत छलर्ल गने  स्थानीय, सरोकारवाला र 
मजदरुहरुको गनुासो राख्नका 
भनम्म्त सझुाव पेद्धटकाको 
व्यवस्था गने 

 स्थानीय र सरोकारवालाहरुको 
गनुासो, द्धटटपणीहरु र 
सझुावहरुको छलर्ल तथा 
समाद्धहत गने 

रसायभनक 
वातावरण 

रसायनको 
चहुावट 

 रसायनको प्रयोग गदाफ साविानी 
अपनाउने, पोम्खन नर्दन े

उद्योग 
पररसर 

 रसायनको चहुावट रोकथाम गनफ 
राम्रो गहृ सम्िार तथा साविानी 
पूवफक रसायनको प्रयोग गने र 
समय समयमा मेभसनहरुको चेक 
जााँच गरी ममफत गने 

संचालन 
अवभि 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थापक 

थप खचफ 
नलाग्ने 
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८.४ वातावरणीय व्यवस्थापन योजनाको अनमुाभनत लागत 

यस अध्यायमा उल्लेख गररएका न्त्यूनीकरणका उपायहरु कायाफन्त्वयन गनफ केद्धह लागत 
अनमुान गररएको छ। 

ताभलका ८.६: न्त्यूनीकरण तथा बढोत्तरीका क्रयाकलापको लाभग अनमुाभनत लागत 

क्र.सं. न्त्यूनीकरणका द्धक्रयाकलाप कुल रकम (रू.) अवभि 

संचालन चरण 

क. िौभतक वातावरण 

1.  वाय ुप्रदषुण १०,०००,००० एक पटक खचफ 

2.  ध्वनी प्रदषुण ३००,००० वाद्धषफक खचफ 

3.  पानी प्रदषुण ३,०००,००० एक पटक खचफ 

4.  ठोस र्ोहोर व्यवस्थापन १,०००,००० वाद्धषफक खचफ 

5.  प्रकोप जोम्खम व्यवस्थापन ५००,००० वाद्धषफक खचफ 

6.  यातायत व्यवस्थापन सम्बन्त्िी समस्या २००,००० वाद्धषफक खचफ 

ख. जैद्धवक वातावरण 

१. हररयाली संरक्षण र व्यवस्थापन ५०,००० वाद्धषफक खचफ 

ग. सामाम्जक-आभथफक तथा सासं्कृभतक के्षर 

१. व्यवसायजन्त्य सरुक्षा र स्वास्थय २,५००,००० वाद्धषफक खचफ 

    

 जम्मा रकम १,७५५०,०००  

 एक पटक खचफ १३,०००,०००  

 वाद्धषफक खचफ ४,५५०,०००  

    

क्र.सं. बढोत्तरीका द्धक्रयाकलाप कुल रकम (रू.) अवभि 

१. उद्योगको समाम्जक उत्तरदाद्धयत्व 
अन्त्तगफत स्थानीय समदुायका लाभग 
गररने सहयोग 

सरकारको भनयम 
बमोम्जम 

वाद्धषफक खचफ 

 
 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

150 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

पररच्छेद ९: वातावरणीय अनगुमन 

प्रस्ताव कायाफन्त्वयन गदाफ वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदनमा उल्लेख िए बमोम्जमका 
न्त्यूनीकरणका उपायहरु र बढोत्तरीका उपायहरु अवलम्बन गरे नगरेको, काननुले तोकेको 
सीमािन्त्दा बढी मारामा प्रिाव िए-निएको, सम्िाद्धवत वातावरणीय क्षभतबारे समयमै सचेत 
गराउन वातावरण संरक्षण ऐन, २०७६ र वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०७७ मा 
आिारितू वा प्रारम्म्िक अवस्थाको अनगुमन (Baseline Monitoring), प्रिाव अनगुमन 
(Impact Monitoring) तथा भनयमपालन अनगुमन (Compliance Monitoring) गनुफ पने 
उल्लेख गररएको छ।  

प्रस्तावकिारा आन्त्तररक रुपमा आवभिक अनगुमन गररनेछ िने सरकारी पक्षबाट पभन 
अनगुमन गररनेछ। वातावरण संरक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३९ को उपदर्ा (१) र 
(२) अनसुार यो ऐन वा यस ऐन अन्त्तगफत बनेको भनयम, भनदेम्शका, कायफद्धवभि वा मापदण्डको 
कायाफन्त्वयन िए निएको सम्बन्त्िमा मन्त्रालय, द्धविाग, प्रदेश सरकार वा स्थानीय तहले 
अनगमुन तथा भनरीक्षण गने प्राविान रहेको छ। यस उद्योगको वातावरण अनगुम लाभग 
श्री वन तथा वातावरण मन्त्रालय, उद्योग वाम्णज्य तथा आपूती मन्त्रालय, उद्योग द्धविाग र 
स्थानीय तहहरूको समन्त्वयमा हनुेछ।  

त्यसैगरी, वातावरण संरक्षण भनयमावली, २०७७ को भनयम ४५(१) ले प्रस्तावकले 
प्रस्तावको भनमाफण तथा संचालन गने चरणमा सोबाट वातावरणमा परेको प्रिावको द्धवषयमा 
प्रत्येक ६ मद्धहनामा स्वःअनगुमन गरी सोको प्रभतवेदन सम्बम्न्त्ित भनकाय वा द्धविागमा पेश 
गनुफ पने प्राविान उल्लेख गररएको छ। त्यसैगरी, भनयम ४५(२) बमोम्जम प्रिावहरूको 
अनगुमन र मूल्याङ्कन गने क्रममा, वास्तद्धकक प्रिाव उल्लेम्खत भसमा िन्त्दा अभिक मारामा 
पाइएमा प्रिावहरू कम गनफ वा भनयन्त्रण गनफ आवश्यक उपायहरू अपनाइने छ। 

यस उद्योग संचालनको लाभग आवश्यक अनगुमन योजना, अनगुमनका सूचक, अनगुमन 
द्धवभि, समयताभलका र म्जम्मेवार पक्ष देहाय बमोम्जम हनुेछ। 

९.१ अनगुमनका प्रकार 

यस उद्योगले भनम्न प्रकारका वातावरणीय अनगुमनहरु गनुफ आवश्यक हनुेछ। 
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क) प्रारम्म्िक अवस्थाको अनगुमन (Baseline Monitoring) 

यस उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिका लाभग हनुे भनमाफण कायफ सरुु गनुफ पूवफ गररने आिारितू 
वा प्रारम्म्िक अवस्थाको अनगुमन भनम्न (ताभलका ९.१) बमोम्जमको हनुेछ। यसले गदाफ 
अनगुमनको भसलभसलामा प्रारम्म्िक अवस्थाको तलुनामा वातावरणीय पक्षमा िएको पररवतफन 
बारेमा थाहा पाउन सद्धकन्त्छ। 

ताभलका ९.१: प्रारम्म्िक अवस्थाको अनगुमनका सूचक, द्धवभि, अवभि, स्थान र दाद्धयत्व 

सूचक द्धवभि अवभि स्थान दाद्धयत्व 

भनमाफण चरण 

िैभतक वातावरण 

क्षमता अभिवृद्धिका 
लाभग प्रस्ताद्धवत 
क्षेरको ध्वनी स्तर 
मापन 

प्रस्ताद्धवत क्षेरमा ध्वनी 
मापन यन्त्र मार्फ त 
डेभसबलमा ध्वनीको स्तर 
मापन 

भनमाफण 
अवभि 

प्रस्ताद्धवत क्षेर प्रस्तावक 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

क्षेरगत भनरीक्षण, दृश्य 
अनगुमन 

पूरा अवभि भनमाफण स्थल प्रस्तावक 

सामाम्जक आभथफक वातावरण 

OSH Assessment 
दघुफटनाको 
संख्या/Measurement 

of different hazards 

वाद्धषफक 
रुपमा उद्योग पररसर प्रस्तावक 

 
ख) प्रिाव अनगुमन (Impact Monitoring) 

उद्योग संचालनबाट वरपर तथा स्थानीय क्षेरमा पने प्रिावको वास्तद्धवक स्तर थाहा पाउन 
प्रिाव अनगुमन आवश्यक छ। प्रस्ताव कायाफन्त्वयनबाट िएका वातावरणीय पररवतफन पत्ता 
लगाउन उद्योग सञ्चालनका क्रममा त्यस क्षेरको जनस्वास्थय लगायत पयाफवरणीय, सामाम्जक 
र आभथफक अवस्थाका सूचकको मूल्याङ्कन गररने छ। 

उद्योगले गने प्रिाव अनगुमन भनम्न ताभलकामा र्दइएको छ। 
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ताभलका ९.२: प्रिाव अनगुमनका सूचक, द्धवभि, अवभि, स्थान र दाद्धयत्व 

सूचक द्धवभि अवभि स्थान दाद्धयत्व 

संचालन चरण 

िैभतक वातावरण 

उद्योग क्षेरको 
ध्वनी स्तर मापन 

उद्योग पररसरको चार 
र्दशामा ध्वनी मापन 
यन्त्र मार्फ त डेभसबलमा 
ध्वनीको स्तर मापन 

अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 

वाय ु

वायकुो गणुस्तर 
सम्बन्त्िी राद्धिय 
मापदण्ड, २०६९ 
बमोम्जम 

अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 

DG बाट हनुे 
उत्सजफन 

stack sampler बाट 
जााँच 

अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 

उद्योगबाट final 

discharge हनु े
पानीको गणुस्तर  

प्रयोगशाला पररक्षण अिफ वाद्धषफक Final Outlet प्रस्तावक 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

रेकडफ, द्धवश्लषेण, दृश्य 
अनगुमन 

पूरा अवभि उद्योग पररसर प्रस्तावक 

वातावरणीय 
अभडट भनरीक्षण वाद्धषफक 

रुपमा उद्योग पररसर प्रस्तावक 

जैद्धवक वातावरण 

उद्योग पररसरमा 
हररयालीको 
प्रभतशत 

क्षेर अवलोकन वाद्धषफक 
रुपमा उद्योग पररसर प्रस्तावक 

सामाम्जक आभथफक वातावरण 

OSH अनगुमन Measurement of 

different hazards अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 

दघुफटनाहरुको 
प्रकार र संख्या 

रेकडफहरुको सभमक्षा 
तथा कामदारहरुसाँग 
अन्त्तद्धक्रफ या 

वाद्धषफक 
रुपमा उद्योग पररसर प्रस्तावक 
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गनुासोको संख्या 
र व्यवस्थापन 

रेकडफ, माइन्त्यूट, 
स्थानीयसाँग कुराकानी अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 

 
ग) भनयमपालन अनगुमन 

यस अन्त्तगफत प्रस्तावकले वातावरण संरक्षण सम्बन्त्िी भनिाफररत मापदण्डको पालना गरेको 
छ िने्न कुरा सभुनित गनफ वातावरणीय गणुस्तरका द्धवशेष सूचक वा प्रदषुणको अवस्था 
बारेमा आवभिक वा लगातार रूपमा अनगुमन गरी अभिलेख राम्खने छ। 

उद्योगले गने भनयामपालन अनगुमन भनम्न ताभलकामा र्दइएको छ। 

ताभलका ९.३: भनयामपालन अनगुमनका सूचक, द्धवभि, अवभि, स्थान र दाद्धयत्व 

सूचक द्धवभि अवभि स्थान दाद्धयत्व 

संचालन चरण 

िौभतक वातावरण 

सवारी सािन, भडजेल 
जेनरेटरहरुको आवभिक 
ममफत 

अवलोकन/ममफत 
रेकडफ अिफ वाद्धषफक  उद्योग पररसर प्रस्तावक 

आपतकालीन भनकास र 
आगो भनिाउने उपकरण 
र चेतावनी संकेतहरुको 
प्राविान 

साइट 
अवलोकन/ 
रेकडफ 

हरेक मद्धहना  उद्योग पररसर प्रस्तावक 

ऊजाफ कम खपत गने 
उपकरणको प्रयोग साइट 

अवलोकन/ 
रेकडफ 

संचालन 
चरणको 
बखत 

उद्योग पररसर प्रस्तावक प्रयोगमा निएको बेला 
द्धवद्यतुीय उपकरणहरु 
बन्त्द 
सवारी चालक तथा 
कामदारलाई िाद्धर्क 
भनयम तथा सरुक्षाको 
बारे जानकारी 

साइट 
अवलोकन/ 
रेकडफ 

हरेक मद्धहना  उद्योग पररसर प्रस्तावक 

4R (Reduce, Reuse, 

Recycle, Recover) 
भसिान्त्तको अभ्यास 

साइट 
अवलोकन/ 
रेकडफ 

अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 
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जैद्धवक वातावरण 

वृक्षारोपण  उद्योग क्षेर 
अवलोकन वाद्धषफक रुपमा  उद्योग पररसर प्रस्तावक 

सामाम्जक आभथफक वातावरण 

स्वास्थय भबमा र स्वास्थय 
जााँच 

भबमा रेकडफ, 
कामदारहरुको 
अन्त्तवाफताफ 

वाद्धषफक रुपमा  उद्योग पररसर प्रस्तावक 

कामदारहरुलाई 
आवश्यकता अनसुार 
व्यम्क्तगत सरुक्षाका 
सािनको प्राविान 

कामदारहरुको 
साथ अन्त्तवाफताफ हरेक मद्धहना उद्योग पररसर प्रस्तावक 

गनुासो व्यवस्थापन 
टोलीको गठन 

छलर्ल र 
रेकडफहरुको 
सभमक्षा 

अिफ वाद्धषफक उद्योग पररसर प्रस्तावक 

९.२ अनगुमनको लाभग अनमुाभनत लागत 

उद्योग संचालनको क्रममा गररने वातावरणीय अनगुमनको लाभग आवश्यक प्रने लागत 
ताभलका ९.४ मा र्दइएको छ। 

ताभलका ९.४: अनगुमनको लागत 
क्र.स. अनगुमन टयाराभमटर पररमाण प्रभत वषफ लागत (रु.) जम्मा (रु.) 

१.  

Ambient air  
PM10, PM2.5, Total Suspended 

Particulate (TSP), Lead, 

Sulphur Dioxide (SO2), 

Nitrogen Dioxide (NO2) 

DG emission 

CO, HC, NOx, PM 

२ ७५,००० १५०,००० 

२.  
ध्वभन मापन 
Noise level Leq (dBA) 

२ ५,००० १०,००० 

३.  

पानी 
Temperature, Total Suspended 

Solids, pH, COD, BOD, Oil & 

Grease 

२ १०,००० २०,००० 

४.  

OSH Monitoring 

दघुफटनाको संख्या,  illumination 

level, noise level Leq,  
१ ४०,००० ४०,००० 

 कुल वाद्धषफक लागत २२०,००० 
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  पररच्छेद १०: वातावरणीय परीक्षण 

वातावरण संरक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा १२ उपदर्ा १ बमोम्जम वातावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन गनुफ पने प्रस्तावको कायाफन्त्वयन सरुु गरी सेवा वा वस्त ुउत्पादन वा द्धवतरण सरुु 
गरेको दईु वषफ िकु्तान िएको भमभतले ६ मद्धहनाभिर त्यस्तो प्रस्तावको कायाफन्त्वयनबाट 
वातावरणमा परेको प्रभतकूल प्रिाव, त्यस्ता प्रिावलाई कम गनफ अपनाएको उपायहरु तथा 
त्यस्तो उपायहरुको प्रिावकाररता र न्त्यूनीकरण हनु नसकेको वा आाँकलन नै निएको 
प्रभतकूल प्रिाव उत्पन्न िएकोमा सो समेत द्धवश्लषेण गरी वातावरणीय परीक्षण प्रभतवेदन 
अद्यावभिक रुपमा राख्न ुपनेछ। 

त्यसै गरी सोही दर्ाको उपदर्ा २ बमोम्जम उद्योगसाँग सम्बम्न्त्ित वातावरणीय परीक्षणको 
लाभग म्जम्मेवार मन्त्रालय श्री वन तथा वातावरण मन्त्रालय हनुेछ। यद्यद्धप, श्री उद्योग 
वाम्णज्य तथा आपूती मन्त्रालय, श्री उद्योग द्धविाग तथा अन्त्य सम्बम्न्त्ित संस्थाहरुसाँग 
वातावरणीय परीक्षणको क्रममा परामशफ भलइनेछ। 

वातावरणीय परीक्षण प्रभतवेदनमा भनम्न भलम्खत कुराहरु समावेश हनुेछन ्
 वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदनमा उल्लेख गररएका न्त्यूनीकरणका उपायहरु 

कायाफन्त्वयन सम्बन्त्िी पररक्षण 
 उद्योगले अपनाएको न्त्यूनीकरणका उपायहरुको प्रिावकाररताको परीक्षण 
 वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदनमा पूवाफनमुाभनत प्रिावहरुको द्धवरुि उद्योग 

पररसरमा हनुे वास्तद्धवक प्रिावहरुको आकलन 
 वातावरण व्यवस्थापन योजना र राद्धिय वातावरणीय मापदण्डहरुको भनयमपालनाको नाप 
 पररिाद्धषत गभतद्धवभिहरुको प्रिावहरु कम गनफका लाभग सिुारात्मक कायफहरु सझुाव 

गररएको 

यस उद्योगको वातावरणीय परीक्षण प्रभतवेदनको ढााँचा तलको ताभलकामा र्दए बमोम्जमको 
हनुेछ। 

ताभलका १०.१: वातावरण परीक्षण प्रभतवेदन ढााँचा 

अध्याय १ कायफकारी सारांश 

अध्याय २ 
परीक्षण प्रशासभनक तथा परीक्षण कायफको द्धववरण, आयोजना स्थलमा 
गररएका अन्त्तवाफताफ, परीक्षण गने पक्ष तथा परीक्षणका क्षरे र द्धवभि 
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यो अध्ययनमा समावेश गनुफ पनेछ। साथै वातावरणीय अनगुमन, 

परीक्षणसाँग सम्बम्न्त्ित तथयाङ्क तथा द्धववरण पभन समावेश गभनफ 
पनेछ। 

अध्याय ३ परीक्षणको पूणफ द्धववरण 

अध्याय ४ आयोजना सम्बन्त्िमा पालना गनुफ पने सझुाव तथा सिुारात्मक कायफ 

अनसुचुी सम्बम्न्त्ित त्थयाङ्क र द्धववरण 

परीक्षण गने समूहमा 
समावेश हनु ुपने जनशम्क्त 

 

प्राद्धवभिक 

प्रस्तावकसाँग द्धवषय भमल्ने द्धवज्ञ 

वातावरण द्धवज्ञ 

सामाम्जक, आभथफक, सााँस्कृभतक द्धवज्ञ 

प्रस्तावको क्षेर, द्धकभसम र यसले पारेको प्रिावको गाम्म्ियफताको 
आिारमा थप अन्त्य द्धवज्ञ 

वातावरणीय परीक्षणको 
लाभग चेकभलष्ट 

 

 

यस उद्योगले वातावरणीय परीक्षण गदाफ प्रयोग गने चेकभलष्ट तलको ताभलकामा र्दए 
बमोम्जमको हनुेछ। 

ताभलका १०.२: वातावरणीय परीक्षणको चेकभलष्ट 

क्र.सं द्धववरण 

आ
यो
जन

ाक
ो 

द्धक्र
या
कल

ाप 

अन
मुा
न 

गर
रए

क
ो प्र

िा
व 

खा
स 

प्रि
ाव

 

न्त्यू
भनक

रण
क
ा 

उप
ाय

 

प्रि
ाव
क
ारी
ता

 

सूच
ना 

तथ
या
ङ्कक

ो स्र
ोत

 

िौभतक पक्ष 

1.  वायकुो गणु        

2.  पानीको गणु        

3.  ध्वभनको मारा        

4.  िउूपयोग        
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क्र.सं द्धववरण 

आ
यो
जन

ाक
ो 

द्धक्र
या
कल

ाप 

अन
मुा
न 

गर
रए

क
ो प्र

िा
व 

खा
स 

प्रि
ाव

 

न्त्यू
भनक

रण
क
ा 

उप
ाय

 

प्रि
ाव
क
ारी
ता

 

सूच
ना 

तथ
या
ङ्कक

ो स्र
ोत

 

5.  जलस्रोत        

जैद्धवक पक्ष 

1.  वन जंगल        

2.  वनस्पभत        

3.  जीवजन्त्त ु        

4.  गैरकाष्ठ        

5.  माछा        

6.  दलुफि र सङ्कटापन्न 
प्रजाभत 

       

7.  संरक्षण के्षर        

सामाम्जक आभथफक तथा सााँस्कृभतक पक्ष 

1.  म्शक्षा        

2.  कृद्धष        

3.  रोजगारी        

4.  बसाइाँ सराई        

5.  स्वास्थय र 
सरसर्ाइ 

       

6.  वातावरणीय 
सौन्त्दयफता 

       

7.  लैद्धङ्गक सवाल        

8.  िाभमफक तथा 
सााँस्कृभतक म्स्थभत 

       

9.  सामाम्जक म्स्थभत        

 



जय अम्बे स्टील्स भल., बााँके 

158 

वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन 

जय अम्बे स्टील्स उद्योगको द्धवस्ततृ परीक्षणको योजना ताभलका १०.३ मा प्रस्ततु गररएको 
छ। 

ताभलका १०.३: वातावरणीय परीक्षण योजना 

द्धववरण द्धवभिहरु स्थान सूचक 

िौभतक वातावरण 

वायकुो गणुस्तर 
मापन सामाग्रीको प्रयोग 
र दृश्यवलोकन 

 उद्योग पररसर 

PM10, PM2.5, Total 

Suspended 

Particulate (TSP), 

Lead, Sulphur 

Dioxide (SO2), 

Nitrogen Dioxide 

(NO2) 

र्ोहोर पानीको 
गणुस्तर 

पानीका नमनुा संकलन, 
प्रयोगशाला परीक्षण 

Final Outlet 

Temperature, Total 

Suspended Solids, 

pH, COD, BOD, Oil 

& Grease 

ध्वभन भनरीक्षण र मापन  उद्योग पररसर 
Noise level  Leq 
(dB) 

र्ोहोरमैला व्यवस्थापन अवलोकन, स्थलगत 
सवेक्षण  उद्योग पररसर र्ोहोरमैलाको म्स्थभत 

जैद्धवक वातावरण 

उद्योगले ओगटेको 
क्षेर र हररयाली  

अवलोकन, स्थलगत 
सवेक्षण उद्योग पररसर ओगटेको के्षरको 

प्रभतशत 

सामाम्जक आभथफक तथा सााँस्कृभतक वातावरण 

व्यवसायजन्त्य सरुक्षा 
तथा स्वास्थयको 
जोम्खम 

रेकडफको समीक्षा र 
अन्त्तवाफताफ 

उद्योग पररसर दघुफटना/रोगहरुको 
संख्या र प्रकार 

सामाम्जक सेवाहरुमा 
दबाब सामाम्जक सवेक्षण उद्योग पररसर 

वरपर 
स्थानीय क्षेर/वडाको 
रेकडफ 

स्थानीयवासीको गनुासो सामाम्जक सवेक्षण उद्योग पररसर 
वरपर 

रेकडफ, गनुासो, 
नगरपाभलका 
अभिकारी 
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यस उद्योगको आन्त्तररक वातावरणीय परीक्षण उद्योगको वातावरणीय तथा सामाम्जक 
व्यवस्थापन एकाईले गनेछ र यसको वाद्धषफक पररक्षण तेस्रो पक्षिारा गराइनेछ। यसको 
अम्न्त्तम परीक्षण िने मन्त्रालयले गनेछ। 
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पररच्छेद ११: भनष्कषफ र प्रभतबिता 

११.१ अध्ययनको भनष्कषफ 
यस जय अम्बे स्टील्स, जानकी गाउाँपाभलका वडा नं ५ मा संचालन िइरहेको छ। यस 
उद्योगले Reheating Furnace मा आिाररत रही MS Rod (TMT), Channel, Angle, Square, 
Flat, Strip उत्पादन गदै आएको र हाल आफ्नो क्षमता थप गरी Steel Melting System 

प्रद्धवभिको प्रयोगिारा MS Rod (TMT), MS channel, Angle, Square, Flat, Strip and other 

channel, MS Billet, Torkari, Binding Wire, GI Wire, Gabion Box र MS Wire उत्पादन 
गने उदे्दश्यले क्षमता अभिवदृ्धि गनफ लाभगएको छ। क्षमता अभिवदृ्धिको लाभग हाल संचाभलत 
उद्योग पछाभडको जग्गा प्रस्ताव गररएको छ। यस उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिको वातावरणीय 
प्रिाव मूल्याङ्कन प्रभतवेदन, उद्योगले पानफ सक्ने सबै सम्िाद्धवत सकारात्मक र नकारात्मक 
प्रिावहरुको पद्धहचान र सावफजभनक सनुवुाईवाट प्राप्त सरोकारवालाहरुको सवाललाई 
सम्बोिन गरी तयार गररएको छ। 

यस उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिले स्थानीय स्तर तथा राद्धिय स्तरमा र्ाइदा पयुाफउनेछ। 
आयोजनाको कायाफन्त्वयनबाट हनुे सकारात्मक प्रिावहरु द्धवकास भनमाफण सामाग्रीको 
उपलब्िता तथा नयााँ बजारको अवसर, स्थानीय जनताको आभथफक म्स्थभतमा सिुार आउने, 
स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा वदृ्धि, सामाम्जक उत्तरदाद्धयत्वबाट लाि महत्वपूणफ छन।् साथै 
उद्योगबाट सरकारलाई राजस्व आउने आय स्थानीय भनकाय मार्फ त प्रिाद्धवत क्षेरहरुमा पभन 
जाने हुाँदा त्यहााँको द्धवकास कायफक्रममा पभन सहयोग पयुाफउनेछ। िउूपयोग, िौभतक 
संरचनामा पनफ सक्ने असर, वाय ु(िवुााँ, िलुो), जल प्रदूषण, ध्वनी प्रदूषण, व्यवसायजन्त्य 
सरुक्षामा पनफ सक्ने नकारात्मक प्रिावहरु द्धवश्लषेण गदाफ महत्वपूणफ र स्थलगत देम्खएको 
छ। यस प्रभतवेदनमा आयोजनाबाट हनुे सकारात्मक प्रिावको बढोत्तरीका उपायहरु तथा 
नकारात्मक प्रिावको न्त्यूनीकरणका उपायहरु उल्लेख गररएको छ। 

११.२ प्रभतबिता 
यस उद्योगको क्षमता अभिवदृ्धिको भनभमत्त तयार गररएको वातावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
प्रभतवेदनमा उल्लेम्खत वातावरणीय व्यवस्थापन योजना उद्योगिारा पूणफ पालना गररनेछ। 
साथै िद्धवष्यमा कुनै अन्त्य वातावरणीय प्रिाव हनु आएमा, उक्त प्रिावको उम्चत 
व्यवस्थापनको उपायहरु कायाफन्त्वयन गनफ उद्योग प्रभतवि छ। यसैगरी, प्रभतवेदनमा समावेश 
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िएका अनगुमनका योजना तथा वातावरणीय परीक्षण योजना पभन उद्योगले अभनवायफ 
कायाफन्त्वयन गनेछ। 
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अनूसूची 

 



 

 

अनसूुची १: सार्वजननक सचुना  

 

 



 

 

अनसूुची २: सचुना टााँसको मचुलु्का  

 



 

 

 



 

 

 



 

 



 

 

 



 

 

अनसूुची ३: सचुना टााँस प्रमाणित 

 



 

 

अनसूुची ४: नसफारिस 

 



 

 

 



 

 

अनसूुची ५: सजवनमन मचुलु्का 

 



 

 

 

 



 

 

अनसूुची ६: चािककल्ला 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

अनसूुची ७: सार्वजननक सनुरु्ाई  

सार्वजननक सनुरु्ाईको सचुना 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

सार्वजननक सनुरु्ाईमा भएको उपणथिनत ि सनुरु्ाईमा पेश गरिएको आयोजनाको कर्र्िि 

 

 

 



 

 

 



 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

सार्वजननक सनुरु्ाईका तणथििहरु 

  

  

  

 



 

 

अनसूुची ८: चेकनलष्ट  
1. GPS coordinate of proposed location 

2. Road condition (Black topped/gravel) 

3. Location Map (Sketch) 

4. Soil type; Land and land use type around the industry 

5. Land plots and total area** 

6. Sensitive Areas around the industry (List out): (Distance and direction) 

School- 

Hospital/health post- 

Rivers- 

Settlements/residential area- 

Major Market- 

Temples/religious site- 

Industries- 

Community forest- 

Protected areas- 

7. Project biodiversity (List of flora, fauna, medicinal plants, ethno-botany and 

vegetation around project site) 

8. Source of water and estimated quantity of water required (daily/yearly) 

9. Source of raw materials 

10. Area for capacity enhancement 

11. CSR activities done by industry 

12. Brand and capacity of Generator, Furnace 

13. Existing Environmental Managements (air, wastewater, waste, noise) and 

OSH [Description and Photos] 

14. Previous environmental monitoring reports if conducted 

15. Details of Land area management (existing and addition) ** 

(Total land area/Built up area/Office space/Open space/Greenery/Parking 

area) 

16. Issues raised during public consultation 

17. Fill Checklist related to Physical, Biological and Social Environment 

18. Field images 

19. Visit Ward Office for New CBS Data (Population, healthcare status, waste 

management, geology, geography, water resources, watershed, water usage, 

biodiversity, irrigation) [industry specific data, municipality level, and district 

level reports] 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

भौनतक र्ातार्िि सम्िणधि चेकनलष्ट 



भौतिक वािावरण सम्बन्धि चेकतिष्ट 

वविमान अवस्था हधुछ/हुुँदैन 
कैवियि (यदद हधुछ 
भने वववरण ददनहुोस)् 

प्रदूषणको श्रोि 

वाय ुप्रदूषण    

िोहोर पानी तनष्काशन   

ध्वनी प्रदषुण   

ठोस िोहोर   

बाढी 
बाढी जान सक्ने स्थान   

बाढी गएको स्थान   

अधय प्राकृतिक 
प्रकोपको 
सम्भावना 

   

नदी/खोिाहरूमा 
प्रदूषण 

उद्योग क्षेत्रबाट भएको 
प्रदषुण 

  

कामदारको न्शववर 
स्थापना स्थि 

जतमनको वकतसम, स्वातमत्व 
आदद 

  

 

आयोजनास्थि सम्बधिी जानकारी  

✓ जि िथा मौसम 

 

 

✓ भ-ूगभभ अवस्था 
 

 

✓ भ-ूिराितिय अवस्था 
 

 

✓ जि िथा जिािार क्षेत्र



जैववक वािावरण सम्बन्धि चेकतिष्ट 

प्रभाववि क्षेत्रका रूखहरू 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       

       

 

प्रभाववि क्षेत्रका वनस्पिी 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       

       

 

प्रभाववि क्षेत्रका वन-पैदावारहरू 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       

       

 

 

 

 

 

 



प्रभाववि क्षेत्रका वधयजधिहुरू 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       

       

 

प्रभाववि क्षेत्रका अभयचरहरू 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       

 

प्रभाववि क्षेत्रका जिचरहरू 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       

 

प्रभाववि क्षेत्रका सरीसपृहरू 

स्थातनय 
नाम 

वैज्ञातनक 
नाम 

संरन्क्षि अवस्था उपयोग  कैवियि 

ने.स. आई.य.ुतस.यन. सा.ई.वट.यस. 
       

       

       



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

थिानीय िकुिजीकर्हरुसाँग छलफल गिी तथ्याङ्ककाका फािम 

 

 



स्थानीय िथ्याङ्कका िारम 

वडा/न.पा/गा.पा. स्िररय प्रश्नाविी 

१. आयोजना क्षेत्र 

न्जलिााः....................गा.पा./न.पााः................................. 
वडा नाः.........गाुँउ/वस्िीाः.................. 

२. जनसुँन्ययक वववरण 

२.१ जम्मा जनसङयया...............परुूष......... मवहिा........ घरिरुी संयया....... 
२.२ उद्योग नन्जकका बस्िीहरूको वववरण 

वस्िीको नाम प्रमखु जािजािीहरू प्रमखु िमभ घरिरुी संयया 
    

    

    

    

    

 

२.३ स्थातनय भाषा..................................... 
३. भ ूउपयोग 

३.१ भ-ूउपयोग सम्बन्धि वववरण 

कुि क्षते्रिि 
(तबघा) 

तसंन्चि खेि बारी जंगि चरन बाुँझो अधय 

 
 
 

       

 

तसुँचाईको वकतसम............................... 
 

४. नन्जकका उद्योगहरु 

उद्योगको नाम उत्पादनको वकतसम ददशा र दरुी 
   

   

 



५. उपभोक्ता समूह सम्बन्धि 

कृवष पशपुािन तसुँचाई खानेपानी वन सडक 
अधय कुनै 

भए 

 
 

      

 
 

      

 

६. संचातिि ववकास आयोजनाहरू 

........................................... 

............................................ 
७. स्थातनय बजाराः................................. 
८. वैदेन्शक रोजगार 

प्रमखु वैदेन्शक रोजगार मिुकुहरू.............................. परुूष संयया........... 
मवहिा संयया........ 

९. उपिब्ि सेवा/सवुविा 

क्र.सं सेवा ठाउुँ संयया प्राप्त सेवा 

1.  प्राथतमक ववद्यािय (सरकारी)    

2.  तनम्न माध्यतमक ववद्यािय 
(सरकारी) 

   

3.  माध्यतमक ववद्यािय (सरकारी)    

4.  उच्च माध्यतमक ववद्यािय 
(सरकारी) 

   

5.  क्याम्पस/किेज 
(सरकारी/तनजी) 

   

6.  ववद्यािय (तनजी)    

7.  उच्च माध्यतमक ववद्यािय 
(तनजी) 

   

8.  प्रहरी कायाभिय    



क्र.सं सेवा ठाउुँ संयया प्राप्त सेवा 

9.  वन कायाभिय    

10.  कृवष सेवा केधर    

11.  पशसेुवा केधर    

12.  तनजी स्वास्थ्य केधर    

13.  सरकारी स्वास्थ्य चौकी 
(ईिाका, उप.) 

   

14.  सरकारी बैंक    

15.  ववकास बैंक    

16.  सहकारी बैंक    

17.  साझा कृवष सहकारी    

18.  हिुाक     

19.  टेतििोन  सेवा/वकतसम    

20.  खानेपानी    

21.  चपी    

22.  ववद्यिु    

23.  सडक    

24.  बस तबसौनी    

25.  उद्यान पाकभ     

26.  पसु्िकािय     

27.  मयुय हाटबजार    

28.  अधय    

 

 

 



१०. सांस्कृतिक वािावरण 

१०.१ मन्धदर, पयभटकीय स्थान, ऐतिहातसक परुािान्त्चक महत्त्वका ठाुँउहरु आदद उलिेख 
गनुभहोस)् 

नाम स्थान ददशा र दरुी 

मन्धदर 
  

पयभटकीय स्थि 
  

ऐतिहातसक 
परुािान्त्वक स्थि 

  

 

१०.२ स्थानीय महत्त्वका जात्राहरू आददको उलिेख गनेहोस।् 

नाम स्थान ददशा र दरुी 
 
 

  

 
 

  

१०.३ स्थानीय महत्त्वका नदीहरू उलिेख गनुभहोस।् 

नदीको नाम स्थान ददशा र दरुी 
 
 

  

 

११. वन स्रोि सम्बन्धि जानकारी क्षेत्रिि सवहिाः 
११.१ यहाुँ कुन कुन प्रकारको वन रहेको छ? 

क) संरक्षण क्षेत्र वन  ख) राविय वन ग) कबतुियिी वन घ) तनजी  

ङ) अधय........................ 
 

११.२ स्थातनय वनबाट कुनकुन पैदावारहरू उपयोग गनुभ हधुछ? 

क) दाउरा  ख) घाुँसपाि ग) काठ घ) गैर काष्ठ वनपैदावार ङ) औषतिय ववरूवा च)अधय 

 

११.३ स्थातनय वनमा कुन प्रकारका जनावरहरु पाईधछन? 

.......................................................................................................... 

................................................................................................................ 



 

११.४ स्थातनय वनमा कुन प्रकारका चराहरु पाईधछन? 

....................................................................................................... 

........................................................................................................ 
 

१२. स्थातनय नदीमा कुन जािका माछाहरु पाईधछन? 

नदीको नाम प्रमखु माछाका जािहरू 

 
 

 

 
 

 

 



 

 

अनसूुची ९: Lab Test Report 

 

 



 

 

अनसूुची १०: तणथििहरु 

  

  

  



 

 

  

  

  



 

 

  

  

  



 

 

  

  

  



 

 

 
 

  

  



 

 

 

 



 

 

अनसूुची ११: Plant Layout 



 

 

अनसूुची १२: कम्पनी दतावको प्रमाि पत्र 

 

 

 



 

 

अनसूुची १३: प्रािणम्भक र्ातार्ििीय परिक्षि थर्ीकृनत पत्र 

 



 

 

अनसूुची १४: कि चकु्ता प्रमाि पत्र 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

अनसूुची १५: उद्योगको थर्ानमत्त्र्मा िहेको जग्गाको लालपूजाव 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

अनसूुची १६: जग्गा िहाल सम्झौता ि लालपूजाव 
 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

अनसूुची १७: भर्न ननमावि कायव अनभलेख प्रमाि पत्र
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अनसूुची १८: आयोजनाको Scheme 

 

 



Revised Financial Scheme of 

Capacity Increment, 2022 

 
 
 
 

PROJECT-HIGHLIGHTS 

1 Project M/s Jay Ambe Steels Pvt. Ltd. 

2 Location Janaki Rural Municipality-05, Banke District 

3 Type of Industry Manufacturing 
  Approved Addition Total 

4 Annual Production Capacity:    

 MS Rod(TMT),Channel, Angle, 

Square, Flat, Strip and other sections, 

MT 

 
40,000 

 
(40,000) 

 
- 

4.1 MS Rod(TMT), MT - 350,000 350,000 

4.2 
MS Channel, Angle, Square, Flat, Strip 

and other channel, MT 
- 100,000 100,000 

4.3 
MS Billet, MT (Captive 

consumption) 
- 300,000 300,000 

4.4 Torkari, MT - 24,000 24,000 

4.5 Binding Wire, MT - 12,000 12,000 

4.6 GI Wire, MT - 18,000 18,000 

4.7 Gabion Box, MT - 24,000 24,000 

4.8 MS Wire, MT - 40,000 40,000 

5 Total Investment-Rs 248,000,000 9,752,000,000 10,000,000,000 

 -Fixed Assest Investment 178,000,000 5,572,000,000 5,750,000,000 

 -Working Capital 70,000,000 4,180,000,000 4,250,000,000 
 

6 Loan From Financial Institutions -Rs.   8,000,000,000 

 -Loan of Fixed Asset   4,600,000,000 

 - Loan on Working Capital   3,400,000,000 

7 Equity - Rs.   2,000,000,000 

 -On Fixed Asset   1,150,000,000 

 - On Working Capital   850,000,000 

8 Annual Operating Cost -Rs.   51,626,142,700 

 -Fixed Operating Cost   1,255,630,000 

 -Variable Operating Cost   50,370,512,700 

9 Net Sales Revenue -Rs.   53,708,250,000 

10 Annual Net Profit -Rs.   1,665,685,840 
 

11 Employment -Nos. 70 430 500 

 -Direct 59 391 450 

 -Indirect 11 39 50 

12 Power Requirement(kVA) 5,000 55,000 60,000 
 

13 Break Even Point   37.6% 

14 Return on Equity   83.3% 

15 Return on Investment   16.7% 



Revised Financial Scheme of 

Capacity Increment, 2022 

 

 

INITIAL FIXED ASSETS INVESTMENT 

M/s Jay Ambe Steels Pvt. Ltd. 

S.N. PARTICULARS QTY UNIT UNIT RATE AMOUNT -Rs. TOTAL -Rs. 

A LAND AND LAND DEVELOPMENT     411,000,000 
 Approved:    49,000,000  

1 Land 2 Bigaha 24,000,000 48,000,000  

2 Land Devlopment Cost   LS 1,000,000  

 Addition:     362,000,000  

1 Land 8 Bigaha 45,000,000 360,000,000  

2 Land Development Cost   LS 2,000,000  

       

B BUILDING AND CIVIL WORKS     890,000,000 

 Approved:    26,000,000  

1 Factory Shed with civil works for machineries foundation 15,000 sq.ft 1,000 15,000,000 
 

2 Raw materials and Finished goods storage shed 3,000 sq.ft 1,000 3,000,000  

3 Office, Laboratory and Canteen Building 2,000 sq.ft 2,500 5,000,000  

 
 

4 

Site Facilities such as Boundary wall, main gate, internal 

road, pavement, drainage, sanitation, water supply, 

underground tank for cooling water, civil works for ETP, 

electrification, security guard room, utility shed, parking 

shed, gardening etc. 

  
 
LS 

  
 

3,000,000 

 

 Addition:    864,000,000  

1 Factory Shed with civil works for machineries foundation 70,000 sq.ft 3,500 245,000,000 
 

2 Raw materials and Finished goods storage shed 20,000 sq.ft 3,500 70,000,000  

3 Office, Laboratory and Canteen Building 8,000 sq.ft 3,500 28,000,000  

 
 

4 

Site Facilities such as Boundary wall, main gate, internal 

road, pavement, drainage, sanitation, water supply, 

underground tank for cooling water, civil works for ETP, 

electrification, security guard room, utility shed, parking 

shed, gardening etc. 

  
 
LS 

  
 

521,000,000 

 
 
 
 

 
3,935,000,000 C PLANT AND MACHINERIES 

 Approved:      
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S.N. PARTICULARS QTY UNIT UNIT RATE AMOUNT -Rs. TOTAL -Rs. 

1 
List of Plant, Machineries and Equipment is Detailed in 

Annex -1 

   
85,000,000 

 

 Addition:      

1 
List of Plant and Machineries & Equipment detailed in 

Annex-I 

   
3,850,000,000 

 

       

D 
FURNITURE, FIXTURES & OFFICE 

EQUIPMENTS 

    
12,000,000 

 Approved:    2,000,000  

1 Furnitures, fixtures and Furnishing  LS  1,500,000  

2 Office Equipment  LS  500,000  

 Addition:    10,000,000  

1 Furnitures, fixtures and office equipments  LS  10,000,000  

       

E VEHICLES     77,000,000 

 Approved:    4,000,000  

1 Car 1 No. 3,000,000 3,000,000  

2 Motorcycle 5 No. 200,000 1,000,000  

 Addition:    73,000,000  

1 Truck/Hydra/Loader 8 No. 6,900,000 55,200,000  

2 Jeep/Pick-up 3 No. 4,200,000 12,600,000  

3 Van 2 No. 2,600,000 5,200,000  
       

F PRE-OPERATING EXPENSES     425,000,000 

 Approved:    12,000,000  

1 Project Feasibility and Registration Fees  LS  200,000  

2 Project Management Expenses  LS  600,000  

3 Travelling and Conveyance  LS  200,000  

4 Misc. and Contingenecy  LS  1,040,000  

5 Interest on Loan During Construction Period  LS  9,960,000  

 Addition:    425,000,000  

1 
Project Feasibility, Environment studies and Registration 

Fees 

 
LS 

 
6,600,000 
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S.N. PARTICULARS QTY UNIT UNIT RATE AMOUNT -Rs. TOTAL -Rs. 

2 
Project Management Expenses including environment 

mitigation costs 

 
LS 

 
3,000,000 

 

3 Travelling and Conveyance  LS  900,000  

4 Misc. and Contingenecy  LS  870,370  

5 Interest on Loan During Construction Period (1 yr, 10%)    413,629,630  
       

 Hence, Total Initital Fixed Asset Investment (A-F)     5,750,000,000 

 Equity 20%   1,150,000,000  

 Loan 80%   4,600,000,000  
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ANNUAL OPERATING COST ( At Rated Capacity) 

 Basis of Calculation      

1 Number of Working Days 330     

2 Number of Shifts per day 3     

3 Number of Hours per Shift 8     

I. FIXED OPERATING COST 1,255,630,000 

S.N. PARTICULARS QTY. UNIT UNIT RATE AMOUNT TOTAL 

A Depreciation     451,950,000 

1 Building and Civil Works 890,000,000 Rs 5% 44,500,000  

2 Plant and M/C 3,935,000,000 Rs 10% 393,500,000  

3 Furniture, Fixture & Office equipment 12,000,000 Rs 20% 2,400,000  

4 Vehicle 77,000,000 Rs 15% 11,550,000  
       

B Insurance     89,380,000 

1 Building and Civil Works 890,000,000 Rs 1% 8,900,000  

2 Plant and Machineries 3,935,000,000 Rs 2% 78,700,000  

3 Furniture, Fixture & Office equipment 12,000,000 Rs 2% 240,000  

4 Vehicles 77,000,000 Rs 2% 1,540,000  

       

C Indirect Labour     27,900,000 

1 General Manager 1 per month 180,000 2,160,000  

2 Account/Admin/Sales/Procurement Manager 4 per month 110,000 5,280,000  

3 Account/Admin/Sales/Procurement Officer 8 per month 75,000 7,200,000  

4 Salesman/Office Assistant 17 per month 45,000 9,180,000  

5 Guards/Office Helpers 20 per month 17,000 4,080,000  

  50     

D Office Overheads     11,100,000 

1 Stationary and Printing  LS  800,000  

2 Travelling  LS  1,700,000  

3 Communication Expenses  LS  1,400,000  

4 Legal and Auditing  LS  1,800,000  

5 Social Welfare  LS  1,900,000  

6 Publicity and Promotion  LS  2,000,000  

7 Miscellaneous  LS  1,500,000  
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S.N. PARTICULARS QTY. UNIT UNIT RATE AMOUNT TOTAL 

E Fixed Electricity Charge 60,000 kVA   172,800,000 

 - Rs. Per month per KVA 240   172,800,000  

F Amortization of Pre-Operating Expenses 425,000,000 Rs 10% 42,500,000 42,500,000 

G Interest on Long Term Loan 4,600,000,000 Rs 10% 460,000,000 460,000,000 

       

II. VARIABLE COST 50,370,512,700 

A Utilities      2,807,440,800 

1 Electricity Charge (Utilization factor of 70%) 266,112,000 kWh 8.4 2,235,340,800  

2 Fuels(Petrol, diesel etc.) 3,500 kL 130,000 455,000,000  

3 Furnace Oil 1,750 kL 60,000 105,000,000  

4 Miscellanous(including water and lubricant)  LS  12,100,000  

       

B Direct Labor     162,305,000 

1 Production Manager 1 per month 110,000 1,430,000  

2 Engineers 10 per month 75,000 9,750,000  

3 Quality Control Officer 4 per month 75,000 3,900,000  

4 Skilled Workers and Operators 60 per month 50,000 39,000,000  

5 Semi-Skilled Workers 150 per month 30,000 58,500,000  

6 Un-skilled Workers 225 per month 17,000 49,725,000  

 Sub-Total 450     
       

C Repair and Maintainance     89,380,000 

1 On Building and civil works, 1% per Annum 890,000,000 Rs 1% 8,900,000  

2 On Machine and eqt., 2% per annum 3,935,000,000 Rs 2% 78,700,000  

3 On Vehicles, 2% per annum 77,000,000 Rs 2% 1,540,000  

4 On furniture and fixtures, 2% per annum 12,000,000 Rs 2% 240,000  
       

D Raw Materials     46,903,386,900 

D.1 MS Rod (TMT): 350,000 MT    

i MS Billet 71,000 MT 75,000 5,325,000,000  

ii MS Billet (Self-production) 300,000 MT  -  

D.2 
MS Channel, Angle, Square, Flat, Strip and 

other channel: 
100,000 MT 
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S.N. PARTICULARS QTY. UNIT UNIT RATE AMOUNT TOTAL 

i MS Billet 106,000 MT 75,000 7,950,000,000  

D.3 MS Billet: 300,000 MT    

i Scrap 146,300 MT 45,000 6,583,500,000  

ii Sponge Iron 201,300 MT 55,000 11,071,500,000  

iii Pig Iron 55,000 MT 60,000 3,300,000,000  

D.4 Torkari: 24,000 MT    

i MS Wire 24,490 MT 75,000 1,836,750,000  

D.5 Binding Wire: 12,000 MT    

i Binding Wire 12,000 MT 80,000 960,000,000  

D.6 GI Wire: 18,000 MT    

i GI Wire 18,000 MT 85,000 1,530,000,000  

D.7 Gabion Box: 24,000 MT    

i GI Wire 24,242 MT 85,000 2,060,570,000  

D.8 MS Wire: 40,000 MT    

i MS Wire 40,000 MT 75,000 3,000,000,000  

D.9 Alloy and others:      

i Frame sheet 4 MM 600 MT 25,000 15,000,000  

ii Silica Ramming Mass 10,500 MT 10,000 105,000,000  

iii Nalitop Ramming mass 2,000 MT 8,000 16,000,000  

iv Sodium silicate 80,000 Ltr 40 3,200,000  

v Boric Acid 1,000 Kg 22,000 22,000,000  

vi Castable AM-95 40 MT 30,000 1,200,000  

vii Whythreat A 60 MT 25,000 1,500,000  

viii Whythreat K 40 MT 24,000 960,000  

ix Mortar-90 150 MT 30,000 4,500,000  

x Mortar K 70 40 MT 30,000 1,200,000  

xi Mill Board 15 MT 22,000 330,000  

xii Ashetas Rope 1,500 Kg 15,000 22,500,000  
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xiii Hight at bricks, 70% 5,500 Pcs 80 440,000  

xiv Purging well block 310 Pcs 120 37,200  

xv Nozzle well block 310 Set 120 37,200  

xvi S.G. Plate 3,500 Pcs 400 1,400,000  

xvii Fix Nozzle 3,500 Pcs 700 2,450,000  

xviii Collector Nozzle 3,500 Pcs 800 2,800,000  

xix Porus Plug 1,800 MT 300 540,000  

xx NFC 300 Set 450 135,000  

xxi Tundish Board Set 2,500 Pcs 400 1,000,000  

xxii Tundish Block 3,500 Pcs 500 1,750,000  

xxiii Tundish Nozzle 18,000 MT 20,000 360,000,000  

xxiv Gracil 75 MT 22,000 1,650,000  

xxv Garpack 50 Set 12,000 600,000  

xxvi Dummy bar head preparation accessories 18,000 MT 30,000 540,000,000  

xxvii Casting Powder 220 Pcs 500 110,000  

xxviii CI plug 18,000 MT 22,000 396,000,000  

xxix Lancing Pipe 260,000 meter 60 15,600,000  

xxx Silico Magnese (HC) 4,700 MT 140,000 658,000,000  

xxxi Ferro Magnese (HC) 1,000 MT 140,000 140,000,000  

xxxii Ferro Silicon 300 MT 140,000 42,000,000  

xxxiii Al. Notch Bar 50 MT 22,000 1,100,000  

xxxiv Al. Short 10 Kg 500 5,000  

xxxv Al. Wire (3mm) 1,000 MT 120,000 120,000,000  

xxxvi CPC 1,500 MT 29,000 43,500,000  

xxxvii Redex 300 Pcs 600 180,000  

xxxviii Temperature Tipps 100,000 Pcs 50 5,000,000  

xxxix Lolly Pop sampler 50,000 MT 40 2,000,000  

xl Flour Spark 150 Pcs 150 22,500  
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S.N. PARTICULARS QTY. UNIT UNIT RATE AMOUNT TOTAL 

xli Oxygen 3,600 Pcs 2,000 7,200,000  

xlii Nitrogen 2,000 Pcs 2,000 4,000,000  

xliii LPG 2,500 Pcs 2,000 5,000,000  

xliv Argon 60 MT 2,000 120,000  

xlv Fire Wood 100 MT 5,000 500,000  

xlvi CU-Mould Tube 300 Pcs 90,000 27,000,000  

xlvii Hydrochloric Acid 7,500 MT 95,000 712,500,000  

E Interest on Short Term Loan 3,400,000,000 Rs 12% 408,000,000 408,000,000 

 TOTAL ANNUAL PRODUCTION COSTS     51,626,142,700 



Revised Financial Scheme of 

Capacity Increment, 2022 

 

 

I. WORKING CAPITAL ( At Rated Capacity) 

S. 

N. 
Description Annual Reqt. Rs. 

Coverage - 

Years 
W.C. Reqt. Rs. 

 

1 Raw Materials/Stock 46,903,386,900 0.077 3,611,560,791  

2 Office Overhead 11,100,000 0.010 111,000  

3 Direct and Indirect Labour 190,205,000 0.096 18,259,680  

4 Factory Overhead 3,069,620,800 0.12 368,354,496  

5 Insurance 89,380,000 1 89,380,000  

6 Cash in Hand  LS 162,334,033  

 Total   4,250,000,000  

 Equity 20% 850,000,000   

 Loan 80% 3,400,000,000   

II. SALES REVENUE (At Rated Capacity), Net of Taxes 

S.N 

. 
Products 

Annual 

Production Qty 
Unit 

Rate-Net of 

Taxes 
Amount -Rs 

A Products     

1 MS Rod(TMT), MT 350,000 MT 97,500 34,125,000,000 

 
2 

MS Channel, Angle, 

Square, Flat, Strip and 

other channel, MT 

 
100,000 

 
MT 

 
101,000 

 
10,100,000,000 

3 Torkari, MT 24,000 MT 100,000 2,400,000,000 

4 Binding Wire, MT 12,000 MT 100,000 1,200,000,000 

5 GI Wire, MT 18,000 MT 115,000 2,070,000,000 

6 Gabion Box, MT 24,000 MT 120,000 2,880,000,000 

7 MS Wire, MT 40,000 MT 94,000 3,760,000,000 

B 1 Gross Sales Revenue -Rs    56,535,000,000 

B 2 Sales and Distribution Expenses  5% 2,826,750,000 

B 3 Net Sales Revenue    53,708,250,000 

III. FINANCIAL APPRAISAL 

A Net Operating Profit -Rs  1,665,685,840 

1 Net Sales Revenue 53,708,250,000  

2 Annual Operating Cost 51,626,142,700  

3 Profit Before Tax-Rs 2,082,107,300  

4 Tax -@ 20% 416,421,460  
    

B Return from the project   

a Return on Investment  16.7% 
 Total Investment 10,000,000,000  

b Return on Equity  83.3% 
 Total Equity 2,000,000,000  

c Break Even Point  37.6% 

1 Fixed Operating Cost 1,255,630,000  

2 Variable Cost 50,370,512,700  

3 Net Sales Revenue 53,708,250,000  
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Annex-I 
 List of Plant, Machineries and Equipment 

SN Details Approved Addition Total Unit 

1 Re-heating furnace 35mt/hrs 1 0 1 set 

2 Pulverizer for reheating furnace with accessories 3 0 3 set 

3 EOT Crane for rolling mill 8 0 8 set 

4 Charging Grate for reheating furnace 1 0 1 set 

5 Pullout Roll and transfer tebal for reheating furnace 1 0 1 set 

6 Complete Automation System 1 0 1 set 

7 Roll Branding Machine with accessories 1 0 1 set 

8 CNC Rib Cutting Machine with accessories 1 0 1 set 

9 CNC Roll Turning Lathe with accessories 1 0 1 set 

10 Lube Oil System 1 1 0 1 set 

11 Lube Oil System 2 1 0 1 set 

12 Lube Oil System 3 1 0 1 set 

13 10MVA Transformer 1 0 1 Nos. 

14 8MVA Transformer 1 0 1 Nos. 

15 5.5 MVA Transformer 1 0 2 Nos. 

16 2.5 MVA Transformer 2 0 2 Nos. 

17 11KV, 1250A, Isolator with Earth Switch 2 0 2 Nos. 

18 9KV,10KA, Surge Arrester 3 0 3 Nos. 

19 Structures for CTs, PTs, Isolator and Surge Arrester 1 0 1 Nos. 

20 33kv Indoor Type VCB 0 1 1 Nos. 

21 11KV, 1250A, Outdoor VCB 1 0 1 Nos. 

22 11KV, Indoor Type, C and R Panel 1 0 1 Nos. 

23 11KV, Indoor Type VCB, CICO Panel 1 0 1 Nos. 

24 11KV, Indoor Type VCB Line-Up Switchboard 1 0 1 Nos. 

25 Cooling Tower 2 1 3 set 

26 Air Compressor 3 0 3 Nos. 

27 Non-Cycling Refridgerated Dryer 3 0 3 Nos. 

28 Air Receiver Tank 2 0 2 Nos. 

29 General Purpose Lathe 2 0 2 Nos. 

30 Precision Lathe Machine 2 0 2 Nos. 

31 Shaping Machine 1 0 1 Nos. 

32 Radial Drilling Machine 1 0 1 Nos. 

33 Pedestal Grinder 1 0 1 Nos. 

34 Power Hack Saw 1 0 1 Nos. 

35 Water Pumps along with recommended spares 13 0 13 set 

36 Complete water filtration unit 1 0 1 set 

37 Tungsten Carbide Rolls 16 0 16 Nos. 

38 Complete set of AC Motors 162 0 162 set 

39 Side Stream Filtration for ICW System 1 0 1 set 

40 Complete Hydraulic System 1 3 4 set 

41 Complete Guide Box Set 3 0 3 set 

42 Billet lifting magnet for EOT Crane 1 1 2 set 

43 DC Motors 32 0 32 Nos. 

44 Furnace Oil Storage Tank 300KL 0 1 1 set 

45 Universal Testing Machine 1 0 1 Nos. 

46 Cold Bending Testing Machine 1 0 1 Nos. 

47 Brinell Hardness Tester 1 0 1 Nos. 

48 Metallurgical Microscope 1 0 1 Nos. 
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49 Digital Portable Hardness Tester 1 0 1 Nos. 

50 Electronic Balance 1 0 1 Nos. 

51 Portable Hardness Tester 1 0 1 Nos. 

52 Emergency PDB PCC and MCC panal 0 1 1 set 

53 Package Type Air Condition System 15 0 15 set 

54 Weighing Scales 10 0 10 set 

55 Weighing Bridge 1 0 1 Nos. 

56 Complete Rolling Mill Set with Spares including Roughing Mill, 

Intermediate Mill, Finishing Mill, Mechanicals of Conveying 

Equipments, Mechanicals of Shears and Pinch Rolls, Mechanicals 

of TMT System, Mechanicals of Rake Type Cooling Bed with 

Runout Table, Mechanicals of Cold Shear, and other accessories 

 
 

1 

 
 

0 

 
 

1 

 
 

set 

 Items in Cont. Cast. Steel Making Plant     

1 10000 KW, Solid state power supply unit (DiFOC) with 

hydraulic power pack, capacitor rack, DM water circulation unit, 

D.C. Choke and operator control desk 

-  
3 

 
3 

 
set 

2 25000 kg steel frame melting furnaces with hydraulic tilting 

arrangement, standard set of bus bar, water cooled 

cables and other inter connecting materials 

-  
6 

 
6 

 
set 

3 Manually operated furnace change over switches - 3 3 set 

4 Concast Machine 6/11, 3 Strand Concast Machine with complete 

Steel Structure and Electrical Panel, Full 

Automation and inclusive of all parts 

-  
1 

 
1 

 
set 

5 12000KVA, 33KV/4x650 Volt Furnace Transformer - 4 4 set 

6 2000KVA,33KV/440 Volt Auxiliary Transformer - 2 2 set 

7 L.T Panel, M.C.C Panel, D.B’ for Induction Furnace & 

CCM 

- 4 4 set 

8 L.T Materials for Factory Lighting - 1 1 lot 

9 Bus ducting from Transformer to Furnace Panel - 3 3 set 

10 Supply of L.T Cables & Control Cables - 3 3 set 

11 Cooling Tower for Furnace - 3 3 set 

12 Cooling Tower for CCM - 2 2 set 

13 Heat Exchanger for Furnace - 3 3 set 

14 Softening Plant (depends on water report)/ R.O Plant 

suitable for Furnace & CCM 

- 1 1 set 

15 500 cfm. Compressor - 1 1 set 

16 Raw Water & Soft Water Pumps for Induction Furnace - 1 1 lot 

17 Raw Water & Soft Water Pumps for CCM - 1 1 lot 

18 60/25 Ton EOT Crane - 2 2 set 

19 15/10 Ton EOT Crane - 2 2 set 

20 15/5 Ton EOT Crane - 4 4 set 
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21 18000mm Dia. Hot Magnet complete with Panel - 4 4 set 

22 Pollution Control System for Induction Furnace with Pulse 

Jet type Bag Filter 

- 3 3 set 

23 Fan, Man Coolers etc. - 1 1 set 

24 Chemical Laboratory - 1 1 set 

25 Spectrometer - 1 1 set 

26 Pyrometer for Induction Furnace & CCM - 3 3 set 

27 7000 KVA D.G set for Production - 1 1 set 

28 Ladle Pre-Heater - 2 2 set 

29 Ladle Preparation Unit & Liquid Metal Pouring Unit with 

Hydraulic Power Pack System 

- 2 2 set 

30 2QC Slide Gate System with complete accessories - 6 6 set 

31 Machine Shop Equipments like Lathe Machine, Shaping 

Machine, Drill Machine etc 

- 1 1 lot 

32 28 T Capacity Bottom Pouring Ladle with Slide Gate - 5 5 set 

33 Bail Arm for above Ladle - 2 2 set 

34 Slag crusher - 1 1 set 

35 Structural Shed for Induction Furnace, Caster and Scrape 

& Sponge Storage 

- 1 1 set 

36 Pipe & Pipe Fittings for Induction Furnace - 1 1 lot 

37 Pipe & Pipe Fittings for Concast Machine - 1 1 lot 

38 
20 MVA, 26400-34650/33000 VOLT AUTOMATIC STEP 

VOLTAGE TRANSFORMER (BOOSTER TRANSFORMER) 
- 1 1 set 

39 
15 MVA, 26400-34650/33000 VOLT AUTOMATIC STEP 

VOLTAGE TRANSFORMER (BOOSTER TRANSFORMER) 
- 3 3 set 

40 33KV 1250 AMPS, OUTDDOR TYPE, HORIZANTAL 

CENTRAL BREAK ISOLATOR WITH E/S AND WITH HG 

- 3 3 set 

41 33KV 1250 AMPS, OUTDDOR TYPE, HORIZANTAL 

CENTRAL BREAK ISOLATOR 

- 7 7 set 

42 33KV 1250 AMPS, OUTDDOR TYPE, HORIZANTAL 

CENTRAL BREAK ISOLATOR 

- 7 7 set 

43 30 KV LIGHTING ARRESTOR- STATION CLASS- - 5 5 set 

44 3 GRADE WITH COUNTER - 18 18 set 

45 33/V3/110/V3-110/V3, 2 CORE LINE POTENTIAL 

TRANSFORMER, OUTDOOR TYPE, OIL COOLED 

- 9 9 set 

46 33/V3/110/V3-110/V3, 2 CORE BUS POTENTIAL 

TRANSFORMER, OUTDOOR TYPE, OIL COOLED 

- 9 9 set 

47 33 KV, 400/5-5-5-5, 3 CORE CURRENT TRANSFORMER - 3 3 set 

48 33 KV, 300/5-5-5-5, 3 CORE CURRENT TRANSFORMER, 3 

CORE 

- 15 15 set 

 
49 

33 KV, 200-100/5-5-5-5, 3 CORE CURRENT TRANSFORMER, 3 

CORE, CORE-1: CLASS 0.2S, CORE-2: 

5-P10, CORE 3: PS 

 
- 

 
15 

 
15 

 
set 

 
50 

33 KV, 400 + 300+ 300/ 5-5, 2 CORE SUMMATION 

CURRENT TRANSFORMER,2 CORE, CORE-1: CLASS 0.2S, 

CORE-0.2 S 

 
- 

 
3 

 
3 

 
set 

 
51 

33 KV 1250 AMP, OUTDOOR TYPE VCB, 26.2 KA, 

COMPLETE WITH STRUCTURE AND BREAKER MECHANISM 
 

- 

 
13 

 
13 

 
set 

52 110 VDC 200 AH, VRLA SMF BATTERY CHARGER WITH 

BATTERY BANK AND DC DB 

- 1 1 set 

 
53 

CONTROL AND RELAY PANEL COMPLETE WITH METERING, 

ANNUNCIATION, MIMIC, AND NUMERIC RELAYS- FOR LINE 

PROTECTION. 

 
- 

 
3 

 
3 

 
set 
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54 

CONTROL AND RELAY PANEL COMPLETE WITH METERING, 

ANNUNCIATION, MIMIC, AND NUMERIC RELAYS- FOR BUS 

PROTECTION. 

 
- 

 
2 

 
2 

 
set 

 
55 

CONTROL AND RELAY PANEL COMPLETE WITH METERING, 

ANNUNCIATION, MIMIC, AND NUMERIC RELAYS- FOR 

TRAFO PROTECTION/ CAPACITPR 

FEEDER ETC 

 
- 

 
8 

 
8 

 
set 

 
56 

40KV 4150 KVAR CAPACITOR BANK WITH SERIES REACTOR, 

ISOLATOR, RVT, NDR RELAY, STRUCTURE 

ETC 

 
- 

 
3 

 
3 

 
set 

 
57 

525 V, 1500 KVAR, LV CAPACITOR BANK WITH SERIES 

REACTORS AND APFC CONTROL WITH PANEL ENCLOSURE 
 

- 

 
1 

 
1 

 
set 

58 PLC BASED EMS SYSTEM FOR ONE INDEPENDENT 

BUS AND ONE COMMON BUS 

- 1 1 set 

59 33 KV GRADE 240/ 150/ 100 SQ MM SQ MM XLPE 

CABLE 

- 1 1 set 

60 CONTROL CABLE FOR ENTIRE SUBSTATION 

CONTROL SCHEME WIRING 

- 1 1 set 

 
61 

GALVANISED STRUCTURE WITH NUTS, 

BOLTS & AND FOUNDATION BOLTS, FOR 33 KV OUTDOOR 

SUBSTATION FOR THE ENTIRE SCHEME 

 
- 

 
20 

 
20 

 
set 

 
62 

TOTAL .SUBSTATION HARDWARE, ACSR 

CONDUCTOR, ALUMINIUM IPS TUBE BUSBAR MATERIAL, 

EARTHING FLATS 

 
- 

 
1 

 
1 

 
set 

 
63 

OUTDOOR AND INDOOR SUBSBATION LIGHTING 

ARRANGEMENT, WITH AC DB, JB, AND OTHER MISC 

APPLIANCES ETC 

 
- 

 
1 

 
1 

 
set 

64 
OUTDOOR AND INDOOR SUBSBATION LIGHTING 

ARRANGEMENT, WITH AC DB, JB, AND OTHER MISC 
- 1 1 set 

 Items for Gabion box making Unit     

 
1 

MAIN MESH MACHINE 102X120MM MESH 

SIZE,MAX.4.00MM,WORKING WIDTH 5.3M , ABOUT 19 TONS 
 

- 

 
1 

 
1 

 
set 

2 SPRIAL COILING MACHINE - 1 1 set 

3 WIRE TENSION DEVICE - 1 1 set 

4 UTOMATIC NETTING STRAIGHTENING AND CUTTING 

MACHINE, 5.3M WIDTH 

- 1 1 set 

5 3M GABION PACKING MACHINE (two hydraulic) - 1 1 set 

6 WIRE PAYOFF SYSTEM - 1 1 set 

7 WIRE STREIGHTENING AND CUTTING MACHINE - 1 1 set 
      

 Items for Wire/Torkari unit     

1 
"BMW" Brand Extra Heavy Duty, Special Designed, M.S 

Fabricated, 2 M.Tons capacity, Coil pay- off stand (Optional item) - 1 1 set 

2 "BMW" Brand Extra Heavy Duty,Mechanical De-scaling 

attachement fitted with T.C Dies 

- 1 1 set 

3 
M.S fabricated table suitable for fixing of reduction die box 

and forming rolls fitting and ribbing rolls fitting imported Casette 
- 2 2 set 

 

4 

"BMW" Brand Extra Heavy Duty, Special Type, High Speed, 

Bull Block Wire Drawing machine suitable to draw ferrous and 

non-ferrous wires 

 

- 

 

1 

 

1 

 

set 
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5 One "V"Pulley for electric motor,one spool with base 

complete,one-pulling-in tong with lock,key and chain 

- 1 1 set 

6 "BMW" Brand 15 K.V.A.440 Volts, 2 phase, 50 Cycles - 1 1 set 

 

 
7 

"BMW" Brand Extra Heavy Duty, Pneumatic Cylinders with 

Compressor system, High speed Special Designed , Re-bars / Kari 

Bars straightening -cum -cutting machine suitable to cut 

from 5.0 mm to 8.0mm with maximum cutting length 6 mtrs 

 

 
- 

 

 
1 

 

 
1 

 

 
set 

 
 

8 

BMW Brand Extra Heavy Duty, Shearing (Flying 

Shear)machine suitable to fit with the starightening machine for 

cutting the finished materials (Karki Bar Ribbing Wires)directly 

on line system, the speed of the shear will synchrinized with 

starightening machine 

 

 
- 

 
 

1 

 
 

1 

 

 
set 

 
 
 

9 

BMW Brand Automatic Electric Control Panel Board suitable 

to run the plant in Online system,fitted with A.C. Drive for 50 

H.P . Motor(For bull block wiring drawing), 10 H.P. motor (for 

starightening machine ) and 5 H.P motor (For Flying Shear).Also 

with PLC Controller for accurate cutting length through encoder 

and complete in all respects. 

 
 
 

- 

 
 
 

1 

 
 
 

1 

 
 
 
set 

 
10 

"BWM" Brand Extra Heavy Duty, Special Designed, M. S. 

Fabricated, 2 M. Tons capacity, Coil Pay-Off Stand (Optional 

item). 

 
- 

 
1 

 
1 

 
set 

 

11 

" BWM. " Brand Extra Heavy Duty, Mechanical De-Scaling 

Attachment complete with Guide Pulley/Bushes inside T.C. Dies 

etc. 

 

- 

 

1 

 

1 

 

set 

 
12 

M. S. Fabricated Table suitable for fixing of Reduction 

Die Box and Forming Rolls fitting & Ribbing Rolls fitting 

Imported Cassette. 

 
- 

 
2 

 
2 

 
set 

13 "BWM" Brand Extra Heavy Duty, Special Type, High Speed, 

Bull Block Wire Drawing Machine 

- 1 1 set 

14 BWM" Brand 15 K V. A. 440 Volts, 2 Phase, 50 Cycles,Butt 

Welding Machine. 

- 2 2 set 

 
 
 

15 

"BWM"Brand Automatic Electric Control Panel Board consists of 

Volt Meter, Amp. Meter for individual block, Pilot lamp, 

Auxulary Relay Starters, Contactors, Overload Relay; Full Control 

On/Off Main Swtich (M.C.C.B.), H. R. C. Fuses etc. fitted on a M. 

S. Febricated cabinet. Suitable for the above single blocker 30" 

Dia. Wire Drawing Machines. 

 
 
 

- 

 
 
 

1 

 
 
 

1 

 
 
 

set 

16 "BWM" Brand Heavy Duty, Special Designed, Automatic 

Round Wires Straightening cum cutting Machine 

- 2 2 set 

      

 Items in Complete Rolling Mill Set     

1 
Reduction Gear Box cum Pinion Stands, Base Frames under the 

motor and gear boxes 

18 0 18 set 

2 
Housingless Stands with bearings, cardan shaft and additional 

accessories 

18 0 18 set 

3 Cantilever stands with Gear box 2 0 2 set 

4 Fast roll fitting robot 3 0 3 Nos. 

5 Vertical Loopers 9 0 9 Nos. 

6 Down Looper 2 0 2 Nos. 
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7 Guide Channels at the Mill 1 0 1 set 

8 Bye pass roller table 6 0 6 Nos. 

9 Mechanicals of Crank Shear 1 0 1 set 

10 Flying Shear 1 0 1 Nos. 

11 Pinch Roll 2 0 2 Nos. 

12 Tail Braking Pinch Roll 2 0 2 Nos. 

13 Hi speed shear 1 0 1 Nos. 

14 Crank cum flying shear 1 0 1 Nos. 

15 TMT Mechanical Equipment 1 0 1 set 

16 Bar Receiving Twin Channel 1 0 1 set 

17 Mouting frame for second twin channel 1 0 1 set 

18 Rake Type Cooling Bed with accessories 1 0 1 set 

19 Run Out Roller table 1 0 1 set 

20 Short Bar Separator with run out table 1 0 1 set 

21 Chain Transfer Run in Roller table 4 0 4 set 

22 Bar Counter 1 0 1 Nos. 

23 Bar Separator 1 0 1 Nos. 

24 Master Bundle tying 1 0 1 set 

25 Bend Bundle Tying 1 0 1 set 

26 Bundle bending device 1 0 1 Nos. 

27 Bundle Transfer weiging station 1 0 1 set 

28 Friction and Roller Guides for the Mill 1 0 1 set 

29 Cassette with Container 9 0 9 set 

30 Cardan Shaft with Adaptor heads 12 0 12 Nos. 

31 Bending Machine 1 0 1 Nos. 

32 Cold Shear Machine 1 0 1 set 
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M/s Jay Ambe Steels Pvt. Ltd. 

Comparative Chart of Investment 

 
SN 

 
Description 

Investment - Rs  
Remarks  

Approved 
T o be 

Added/altered 

 

Total 

A Fixed Asset Investment     

1 Land & Land Development 49,000,000 362,000,000 411,000,000  

2 Building & Civil Works 26,000,000 864,000,000 890,000,000  

3 Plant & Machnieries 85,000,000 3,850,000,000 3,935,000,000  

4 Furnitures, Fixtures & office eqts. 2,000,000 10,000,000 12,000,000  

5 Vehicles 4,000,000 73,000,000 77,000,000  

6 Pre-operating expenses 12,000,000 413,000,000 425,000,000  

 TOTAL FIXED ASSET 178,000,000 5,572,000,000 5,750,000,000  

B Working Capital 70,000,000 4,180,000,000 4,250,000,000 

C TOTAL INVESTMENT 248,000,000 9,752,000,000 10,000,000,000 

Comparative Chart of Capacity 

SN Products Unit Capacity 

Approved Addition/ Alteration Total 

1 MS Rod(TMT),Channel, 

Angle, Square, Flat, Strip and 

other sections, MT 

MT 40,000 (40,000) - 

2 MS Rod(TMT), MT MT - 350,000 350,000 

3 MS Channel, Angle, Square, MT - 100,000 100,000 

4 MS Billet, MT (Captive 

consumption) 

MT - 300,000 300,000 

5 Torkari, MT MT - 24,000 24,000 

6 Binding Wire, MT MT - 12,000 12,000 

7 GI Wire, MT MT - 18,000 18,000 

8 Gabion Box, MT MT - 24,000 24,000 

9 MS Wire, MT MT - 40,000 40,000 

Comparative Chart of Other details 

1 Employement(Manpower) Nos. 70 430 500 

2 Electricity Power(KVA) KVA 5,000 55,000 60,000 

 


